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WELDER’S HELMET MANUAL
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informative note on the model TWLX welder’s helmet + TW350S self-darkening filter + TW350F self-darkening filter.
Note: the terms mask and filter are used in the text that follows.
The mask model TWLX is in compliance with the EN 175 European Standard; the filter models TW350S, TW350F are in compliance with the EN 379
European Standard (Personal eye protection — Automatic welding filters) and with what is prescribed by the 89/686/EEC Reference Standard.

TECHNICAL SPECIFICATIONS OF FILTER TW350S, TW350F

- Overall dimensions: 110x90x10mm
- Visual area: 90x35mm
- Luminous state: gradation 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Dark state: variable gradation 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Switching time: <0.0004 s
- Delay from dark state to luminous: 0.1-1s
- Switch on / switch off: automatic
- Light sensors: 2 sensors
- Power supply: lithium-solar cell combination
- Operating temperature: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Preservation temperature -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Structure: plastic
WARNING!

« Mask users must read, learn and respect the basic rules given in this manual.

« The radiation emitted by the electric arc during welding can damage the eyes and burn the skin. In addition, welding produces sparks and drops of

molten metal that fly in all directions.

The protective mask must be worn to avoid potentially serious physical damages.

Do not, for any reason, set fire to the welding mask because the smoke it produces will damage the eyes and body if inhaled.

The material used to make the whole mask does not endanger people or the environment.

Regularly check the conditions of the mask:

- Before using it, make sure that the filter-glass is in the correct position and correctly fixed in place: it must be exactly in the space described.

- Keep the mask away from flames.

- The mask must not be placed too close to the welding area.

- When welding for extended periods, occasionally check the mask to make sure there are no signs of deformation or deterioration.

- Subjects with particularly sensitive skin must take extra care: materials that may come into contact with the skin can cause allergic reactions.

« This self-darkening mask is homologated only for protecting the face and eyes from ultraviolet and infrared radiation, from sparks and welding sprays.
Itis not suitable for laser welding and oxy-acetylene welding and cutting or for protecting the face against explosions or corrosive liquids.

« Only replace mask parts with others that are specified in this manual. Non-observance of this regulation can expose the operator to health risks.

« If the mask does not darken or presents operation problems, refer to the TROUBLESHOOTING chapter; if the problem persists immediately stop using

the mask and contact the person in charge or a distributor.

Do not immerse the filter in water or other liquids; do not use solvents to clean the filter.

Only use the mask in temperatures of between: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Only store the mask in temperatures of between: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Do not allow the filter to come into contact with liquid and dirt.

Do not open the filter container.

Never use the mask without the internal and external transparent filter protections.

Do not use replacement parts other than those original TELWIN.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

PRECAUTIONS

To protect your safety and to ensure that the welding autodarkening filter works preperly, read these instructions carefully and consult with a qualified
instructor or supervisor before starting to work.

« These filters can be used in all welding processes, with the exception of oxy-acetylene welding and laser welding.

« The standard clear polycarbonate protective plate should be fit on both sides of the filters.

« Failure to use protective plates can be a safety hazard or cause irreparable damage to the module.

MAINTENANCE

« Frequently check the mask components and replace any worn or damaged parts.

« Replace the externall/internal transparent filter protection if it is broken, scored, scratched and out of shape. Damaged protections impair the vision of
the user, which lowers mask protection to a dangerous level.

« Regularly clean the filter surface with a soft cloth and a non-aggressive cleaning solution, for example one for cleaning glass (do not pour the product
directly onto the filter).

« Getinto the habit of making sure that the solar cells and the sensors have not darkened or are not covered in dirt. If they have or if they are, clean them
with a soft paper tissue, if necessary slightly dampened with a preparation for cleaning glass (do not pour the product directly onto the filter).

INSTRUCTIONS FOR USE

The mask must always and only be used to protect the face and eyes during welding. It was designed to guarantee maximum protection during welding, to
be easy to assemble, comfortable to wear and of top quality when used.

The mask and consequently the filter glass viewing area, must be kept as close as possible to the eyes during welding, in order to protect them from the
electric arc and possible drops of molten metal.

After using the mask and before putting it away after working, it must be checked to verify integrity and to eliminate any drops of molten metal that may be
present m the viewing filter, which can reduce its visual performance.

must be placed in a way that does not allow its dimensions to deform permanently, or the viewing filter to break.

rting to weld make sure that the filter and the internal and external transparent protections are correctly positioned. Table 1 gives the
led “shade” numbers for using an electric arc welding machine to carry out common jobs and the different welding current intensity levels. Make
current intensity and welding procedure are suitable for the “shade 9-13” luminous protection level of the filter. Before using, carry out a test

OlI;fIOI:/LeKéE www.provence-outillage.fr  ®Q 04 90 78 09 61




TROUBLESHOOTING
Some common problems listed below, together with their possible solutions, can arise when using the mask:
« The filter does not darken or is unstable when switching from light to dark and viceversa.
Possible solution.
- The external transparent protection of the filter is dirty or damaged (change the external transparent protection).
- The sensors are dirty (clean the sensor surface).
- The level of the welding current level is too low for the “shade 9-13” protection level of this mask (replace the mask with another one having a suitable
filter)
«  Slow switching.
The operating temperature is too low (do not use at temperatures of below -5°C (+23°F).
« Poor visibility.
- The external or/and internal protection of the filter is/are dirty or damaged (clean the dirty components and replace the damaged ones).
- Not enough light in the surrounding area (add more light to the surrounding area)
- The welding current intensity is too low for the “shade 9-13” level of this mask (replace the mask with another one fitted with a suitable filter)
ATTENTION!
If the described malfunctions cannot be solved, stop using the mask immediately and contact the nearest distributor.

CLEANING AND DISINFECTING
Only use soap and water or products that do not contain solvents to clean and disinfect the mask. Using chemical solvents ruins the aesthetics of the
mask and can dramatically reduce its integrity.

« Taking good general care of the mask reduces its obsolescence to a minimum, both from a use and a mask component point of view.

« Regularly clean the filter surface with a soft cloth and a non-aggressive cleaning solution, for example one for cleaning glass (do not pour the product
directly onto the filter).

«  Getinto the habit of making sure that the solar cells and the sensors have not darkened or are not covered in dirt. If they have or if they are, clean them
with a soft paper tissue, if necessary slightly dampened with a preparation for cleaning glass (do not pour the product directly onto the filter).

ASSEMBLY
Assemble as shown in the drawing (Fig. A).

INFORMATION ON THE MARKING

The marking in the inner lower front section of the TWLX mask is made up of a series of symbols with the following meaning:
TW 175 CE F

Identification code !

Standard number that was referred to for requesting certification

CE marking

Mechanical strength, low energy impact.

The marking given on the upper front section of the model TW350S filter is made up of a series of symbols with the following meaning:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

Light shade number ) I
Lightest dark scale number
Darkest scale number

Identification code
Optic class
Light diffusion class
Light transmission factor variation class
Light transmission factor angular dependence
Standard number that was referred for requesting certification
CE marking

The marking given in the upper-front section of the model TW350F filter is made up of a series of symbols with the following meaning:
1TW 1/1/1/2/379 CE

!
Light shade number ! ]
Dark scale number

Identification code
Optic class
Light diffusion class
Light transmission factor variation class
Light transmission factor angular dependence
Standard number that was referred to for requesting certification
CE marking

The certification procedure for the TWLX mask indicated in Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by DIN CERTO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin, being a notified body of the European Commission (identification code 0196).

The certification procedure for the TW350S, TW350F filter required by Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by by DIN CERTO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin, being a notified body of the European Commission (identification code 0196).

Numbers of shades and uses recommended for arc welding

Welding process Amper Current

and related technics "4 5776 719 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100125150 [175[ 200225 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 [600
Coated electrodes 8 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[Tie [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
[MIG on heavy metals () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGon light alloys 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
[rsq 10 Ml 12 [ 13 [ 14 [ 15

9 [10] 1 12 [ 13 |
[4T 5 [ 6 [7] 8 9 10 "noT 12 ]
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MANUALE MASCHERA A CASCO
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy.
Nota informativa relativa alla maschera a casco Modello TWLX + filtro autoscurante TW350S + filtro autoscurante TW350F.
Nota: nel testo che segue verranno usati i termini maschera e filtro.
La maschera Modello TWLX & conforme ai requisiti della Norma Europea EN 175; il filtro dei modelli TW350S, TW350F & conforme ai requisiti della Norma
Europea EN 379 (Protezione personale - Equipaggiamenti di protezione degli occhi e del viso durante la saldatura e i procedimenti connessi) e a quanto
prescritto dalla Direttiva di riferimento 89/686/CEE.

SPECIFICHE TECNICHE FILTRO TW350S, TW350F

- Dimensione complessiva: 110x90x10mm
- Zonavisiva: 90x35mm
- Stato luminoso: gradazione 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Stato oscuro: gradazione variabile 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Tempo di commutazione: <0.0004 s
- Ritardo dallo stato oscuro a quello chiaro: 0.1-1s
- Accensione spegnimento: automatico
- Sensori della luce: 2 sensori
- Alimentazione: combinazione cella solare-litio
- Temperatura di funzionamento: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura di conservazione: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struttura: plastica
AVVERTENZE!

+ FE’indispensabile leggere, apprendere e rispettare le regole minime contenute in questo manuale.

« Durante la saldatura, le radiazioni luminose emesse dall’arco voltaico possono danneggiare gli occhi e causare scottature all’epidermide; inoltre, la
saldatura, produce scintille e gocce di metallo fuso proiettato in tutte le direzioni. E’ quindi necessario utilizzare la maschera di protezione per evitare
d'incorrere in danni fisici anche gravi.

« Evitare di dare fuoco, per qualsiasi motivo, alla maschera di saldatura poiché i fumi prodotti sono dannosi per gli occhi e se inalati per il corpo.

« Il materiale di cui & costituita la maschera completa, non presenta alcun rischio per 'uomo e per 'ambiente.

« Controllare regolarmente lo stato della maschera e del filtro:

- Prima di ogni utilizzo controllare la corretta posizione e fissaggio del filtro che deve trovarsi esattamente nello spazio descritto.

- Tenere lontana la maschera dalle fiamme.

- La maschera non deve essere avvicinata troppo all’ area di saldatura.

- Nel caso di saldature prolungate, di tanto in tanto si deve controllare la maschera per verificare eventuali deformazioni o deterioramenti.
- Per soggetti particolarmente sensibili, i materiali che vengono a contatto con la cute potrebbero causare reazioni allergiche.

* Questa maschera autoscurante & omologata solo per la protezione del viso e degli occhi dalle radiazioni nocive ultraviolette e infrarosse, dalle scintille e
dagli spruzzi di saldatura; non & adatta per procedimenti di saldatura laser, saldatura e taglio Ossi-acetilene e a proteggere il volto da esplosioni o liquidi
corrosivi.

« Non sostituire parti della maschera con altre diverse da quelle specificate in questo manuale, I'inosservanza di cid puo esporre I'operatore a rischio per
la propria salute.

+ Se la maschera non dovesse oscurarsi o dovesse presentare dei problemi di funzionamento, vedere il capitolo PROBLEMI E RIMEDI; nel caso il
problema persista sospendere immediatamente I'uso della maschera e rivolgersi al proprio responsabile o distributore.

* Non immergere il filtro nell'acqua o in altri liquidi; non utilizzare solventi per la pulizia del filtro.
* Usare la maschera solo a temperature: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).
« Conservare la maschera solo a temperature: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).
« Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.
«Non aprire il contenitore del filtro.
« Non usare mai la maschera sprovvista delle protezioni, esterna e interna, trasparenti del filtro.
* Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle originali TELWIN.
Modifiche non autorizzate e sostituzione di parti non originali invalidano la garanzia ed espongono 'operatore al rischio di lesioni personali.
PRECAUZIONI

Per salvaguardare la sicurezza dell’'utente e per assicurare che il filtro autoscurante per saldatura funzioni in modo corretto, leggere attentamente queste
istruzioni e consultarsi con un istruttore o supervisore qualificato prima di iniziare ad operare.

«  Questi filtri possono essere utilizzati in tutti i processi di saldatura fatta eccezione per saldatura Ossi-acetilenice e saldatura a laser.

« La piastra protettiva chiara in policarbonato standard deve essere applicata su entrambi i lati dei filtri.

« Il mancato utilizzo delle piastre protettive puo costituire un pericolo per la sicurezza o provocare un danno irreparabile al modulo.

MANUTENZIONE

« Verificare frequentemente i componenti della maschera e sostituire le parti consumate o danneggiate.

« Sostituire la protezione esternalinterna trasparente del filtro nel caso presenti delle rotture, rigature, scalfitture e deformazioni. Protezioni scadenti
compromettono la buona visione di cid che si sta facendo abbassando pericolosamente il livello di protezione della maschera.

« Pulire regolarmente la superficie del filtro con un panno morbido con soluzioni per pulizia non aggressive, ad esempio preparati per la pulizia dei vetri
(non versare il prodotto direttamente sul filtro).

+ Controllare abitualmente che le celle solari e i sensori non siano oscurati o coperti da sporco, nel caso lo fossero pulirli con un morbido fazzolettino di
carta eventualmente leggermente imbevuto con un preparato per la pulizia dei vetri. (non versare il prodotto direttamente sul filtro).

ISTRUZIONI PER L'USO

La maschera deve essere utilizzata sempre ed unicamente per proteggere il volto e gli occhi durante la saldatura. Infatti, essa ¢ stata progettata per garantire
il massimo della protezione durante la saldatura oltre che fornire il massimo delle prestazioni sia nella facilita di montaggio che nella comodita e qualita d’'uso.
La maschera e quindi la zona del vetro filtro visivo deve essere mantenuta, durante la saldatura, il piti vicino possibile agli occhi in modo tale da proteggerli
dalle radiazioni luminose e dalle eventuali gocce di metallo fuso.

Dopo I'uso e comunque prima di riporla alla fine del lavoro, la maschera deve essere controllata per verificarne I'integrita e per eliminare eventuali gocce di
metallo fuso presenti sul filtro visivo, che potrebbero ridurre le prestazioni visive del filtro stesso.

La maschera deve essere riposta in modo tale da evitare che possa subire deformazioni dimensionali permanenti o che il filtro visivo protettivo possa
rompersi.

Prima di iniziare il processo di saldatura verificare che il filtro, le protezioni trasparenti esterna ed interna siano correttamente posizionati. Nella tabella 1 sono
riportati i numeri di gradazione luminosa “shade” raccomandati per la saldatura ad arco elettrico per i procedimenti di uso comune e diversi livelli d’intensita
di corrente di saldatura. Controllare che I'intensita di corrente e il procedimento di saldatura siano adatti alla gradazione luminosa di protezione “shade 9-13”
.A’rima dell'uso effettuare un test con un innesco di un arco.

kra in posizione “GRIND” puo essere utilizzata per la molatura (TW3508S).

E RIMEDI
n1zionamento della maschera possono sorgere dei problemi comuni, qui elencati con i relativi rimedi:
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- | sensori sono sporchi ( pulire la superficie dei sensori).
- lllivello della corrente di saldatura & troppo basso per la gradazione di scala “shade 9-13" di questa maschera (sostituire la maschera con una con un
filtro adatto allo scopo).
« Commutazione lenta.
Temperatura di funzionamento troppo bassa (non usare a temperatura ambiente inferiore ai -5°C (+23°F).
« Brutta visibilita.
- Laprotezione esterna o/e la protezione interna del filtro o/e il filtro sono sporchi o danneggiati (pulire i componenti sporchi e sotituire quelli danneggiati).
- Non c’é nellambiente circostante luce sufficiente (provvedere ad illuminare maggiormente I'ambiente circostante).
- Lintensita della corrente di saldatura e troppo bassa per la gradazione di scala “shade 9-13” di questa maschera (sostituire la maschera con una con
un filtro adatto allo scopo).
ATTENZIONE!
Se i malfunzionamenti sopra descritti non possono essere risolti, sospendere immediatamente I'uso della maschera e contattare il piu vicino
distributore.

PULIZIA E DISINFEZIONE

« Pulire e disinfettare la maschera unicamente con acqua e sapone o comunque con prodotti privi di solventi. L'utilizzo di solventi chimici causa la
deturpazione dell'estetica anche fino alla completa riduzione dell'integrita della maschera stessa.

« La buona cura generale della maschera permette di ridurre ai minimi termini la sua obsolescenza, sia dal punto di vista dell’ utilizzo sia da quello dei
componenti la maschera stessa.

« Pulire regolarmente la superficie del filtro con un panno morbido con soluzioni per pulizia non aggressive, ad esempio preparati per la pulizia dei vetri
(non versare il prodotto direttamente sul filtro).

« Controllare abitualmente che le celle solari e i sensori non siano oscurati o coperti da sporco, nel caso lo fossero pulirli con un morbido fazzolettino di
carta eventualmente leggermente imbevuto con un preparato per la pulizia dei vetri. (non versare il prodotto direttamente sul filtro).

MONTAGGIO
Eseguire il montaggio come nel disegno (Fig. A).

INFORMAZIONI SUL MARCHIO

Il marchio riportato sulla maschera TWLX nella zona frontale-inferiore interna & costituito da una serie di simboli aventi il seguente significato:
TW 175 CE F

Sigla identificativa g

standard numerico della normativa a cui si € fatto riferimento per la richiesta di certificazione

marcatura CE

resistenza meccanica: impatto a bassa energia

Il marchio riportato sul filtro modello TW350S nella zona frontale-superiore & costituito da una serie di simboli aventi il seguente significato:
4/ 3

1111121379 CE
numero di scala nello stato chiaro ? [
numero di scala nello stato meno scuro

numero di scala nello stato piu scuro
Sigla identificativa
classe ottica
classe di diffusione della luce
classe di variazione del fattore di trasmissione luminosa
classe di dipendenza angolare del fattore di trasmissione luminosa
standard numerico della normativa a cui si € fatto riferimento per la richiesta di certificazione
marcatura CE

Il marchio riportato sul filtro modello TW350F nella zona frontale-superiore & costituito da una serie di simboli aventi il seguente significato:
3/11 TW 1/1/1/2/379 CE

numero di scala nello stato chiaro ? I
numero di scala nello stato scuro
classe ottica

Sigla identificativa

classe di diffusione della luce
classe di variazione del fattore di trasmissione luminosa
classe di dipendenza angolare del fattore di trasmissione luminosa
standard numerico della normativa a cui si € fatto riferimento per la richiesta di certificazione
marcatura CE

La procedura di Certificazione della maschera TWLX prevista dall'Art. 10 della Direttiva 89/686/CEE ¢ stata eseguita da DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstra3e 56 D-12103 Berlin. Organismo notificato presso la commissione Europea (codice identificativo 0196).
La procedura di Certificazione del filtro TW350S, TW350F prevista dall’Art. 10 della Direttiva 89/686/CEE & stata eseguita da DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organismo notificato presso la commissione Europea (codice identificativo 0196).

Numeri di graduazione (shade) e utilizzazioni raccomandate per la saldatura ad arco
Procedimento di Corrente in Ampere
saldatura e tecniche
connesse 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrodi rivestiti 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
[MIG su metalli pesanti (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
MIG su leghe leggere 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
@ia-arco 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
\ezsaalmicroplasma | [ 4 | 5 [ 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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MANUEL MASQUE SERRE-TETE DE SOUDAGE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Notice d'informations du masque serre-téte de soudage Modéle TWLX + filtre auto-obscurcissant TW3508S + filtre auto-obscurcissant TW350F.
Remarque : les termes masque et filtre seront utilisés dans le texte suivant.
Le masque Modéle TWLX est conforme aux exigences de la Norme européenne EN 175 ; le filtre modele TW350S, TW350F est conforme aux prescriptions
de la Norme européenne EN 379 (Protection personnelle - Equipements de protection des yeux et du visage durant le soudage et les procédés liés) et aux
prescriptions de la Directive repére 89/686/EEC.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES FILTRE TW350S, TW350F

Dimension totale : 110x90x10mm
- Zone de vision : 90x35mm
- Etatclair: gradation 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Etat assombri : gradation variable 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Temps de commutation : <0.0004 s
- Retard de I'état assombri a I'état clair : 01-1s
- Marche arrét : automatique
- Senseurs de lumiere : 2 senseurs
- Alimentation : combinaison cellule solaire- lithium
- Température de fonctionnement : -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Température de conservation : -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Structure : plastique
AVERTISSEMENTS

« Il estindispensable de lire, assimiler et respecter les régles de base de ce manuel.

« Durant le soudage, les radiations lumineuses émises par I'arc voltaique peuvent endommager la rétine et provoquer des brllures de I'épiderme ; le
soudage produit également des étincelles et des gouttes de métal fondu projetées dans toutes les directions. Il est par conséquent nécessaire d'utiliser
le masque de protection pour éviter les risques de blessures (parfois graves).

« Ne briler sous aucun prétexte le masque de soudage, les fumées produites étant dangereuses pour les yeux et le corps en cas d'inhalation.

* Le matériau composant le masque complet ne présente aucun risque pour ’homme et I'environnement.

« Controler régulierement I'état du masque et du filtre :

- Avant toute utilisation, contréler la position et la fixation correcte du filtre qui doit se trouver exactement a I'emplacement indiqué.

- Ne pas approcher le masque des flammes

- Ne pas trop approcher le masque de la zone de soudage

- En cas de soudage prolongé, contrdler le masque de temps a autre pour vérifier les déformations ou endommagements éventuels.
Les matériaux en contact avec I'épiderme peuvent entrainer des réactions aIIerglques chez les sujets particulierement sensibles.

. Ce masque auto-obscurcissant est uniquement homologué pour la protection du visage et des yeux contre les radiations nocives ultraviolettes et
|nfrarouges les étincelles et les projections de soudage ; il n’est pas prévu pour les applications de soudage laser, de soudage et coupe a I'oxyacéthyléne,
ni pour la protection du visage contre les explosmns ou les liquides corrosifs.

» Ne pas remplacer des parties du masque par des pieces non spécifiées dans ce manuel pour éviter tout risque de blessures.

+  Sile masque ne s'obscurcit pas ou présente des problémes de fonctionnement, se reporter au chapitre PROBLEMES ET SOLUTIONS ; si le probléme

persiste, suspendre immédiatement I'utilisation du masque et s’adresser au responsable ou au distributeur.

Ne pas plonger le filtre dans I'eau ou d’autres liquides ; ne pas utiliser de solvant pour nettoyer le filtre.

Utiliser uniquement le masque aux températures suivantes : -5°C (+23°F) = +55°C (+131°F).

Conserver uniquement le masque aux températures suivantes : -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Empécher tout contact du filtre avec liquides ou saleté.

Ne pas ouvrir le récipient du filtre.

Ne jamais utiliser le masque sans les protections transparentes interne et externe du filtre.

Ne pas utiliser de pieces détachées autres que celles originales de TELWIN.

Toute modification non autorisée ou remplacement de pieces non d’origine entraine I'annulation de la garantie et comporte le risque de blessures.

PRECAUTIONS

Pour garantir la sécurité de I'utilisateur et en vue d’un fonctionnement correct du filtre auto-obscurcissant, lire attentivement ces instructions et s’adresser
a un instructeur ou un superviseur qualifié avant toute opération.

« Ces filtres peuvent étre utilisés pour tous les procédés de soudage, a I'exception du soudage au chalumeau et soudage laser.

« La plaque de protection en polycarbonate standard doit étre appliquée sur les deux cotés des filtres.

« La non-utilisation des plaques de protection peut représenter un risque pour la sécurité et provoquer des dommages irrémédiables au module.

ENTRETIEN
Contréler fréquemment les composants du masque et remplacer les parties usées ou endommagées.

+ Remplacer la protection externe/interne transparente du filtre en cas de rupture, de rayure ou de déformation. Des protections endommagées
compromettent la visibilité¢ de I'opération et abaissent dangereusement le niveau de protection du masque.

« Nettoyer régulierement la surface du filtre avec un chiffon doux et une solution détergente non agressive, par ex. pour le nettoyage des vitres (ne pas
verser directement le produit sur le filtre).

« Controler périodiquement que les piles solaires et les senseurs ne sont pas obscurcis ou encrassés et, si nécessaire, les nettoyer avec un mouchoir en
papier doux, éventuellement Iégerement imbibé de solution pour le nettoyage des vitres. (ne pas appliquer directement le produit sur le filtre).

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Le masque doit exclusivement étre utilisé pour protéger le visage et les yeux durant le soudage. Il a en effet été projeté pour garantir une protection optimale
durant le soudage et offrir une grande simplicité de montage ainsi qu’un grand confort et qualité d'utilisation.

Le masque et la zone du vitre filtre visuel doivent étre maintenus le plus prés possible des yeux durant le soudage en vue de garantir leur protection contre
les rayons lumineux et les gouttes de métal fondu.

Apres I'utilisation et avant de ranger le masque a la fin des opérations, vérifier qu'il est en bon état et éliminer si nécessaire les gouttes de métal fondu
présents sur le filtre et risquant de compromettre la visibilité.

Le masque doit ensuite étre rangé avec soin en vue d’éviter toute déformation dimensionnelle permanente ou rupture du filtre visuel de protection.

Avant toute opération de soudage, vérifier que le filtre, les protections transparentes externes et internes sont correctement positionnés. Le tableau
1 indique les numéros de gradation lumineuse “shade” recommandés pour le soudage a I'arc électrique pour les procédures d'utilisation commune a
différents niveaux d'intensité de courant de soudage. Contréler que I'intensité du courant et la procédure de soudage sont adaptés a la gradation lumineuse
de protection “shade 9-13” du filtre. Avant toute utilisation, procéder & un essai avec amorgage de I'arc.

Le masque en position « GRIND » peut étre utilisé pour le meulage (TW350S).

JIES ET SOLUTIONS
pnctionnement du masque, les problémes pouvant se présenter sont décrits ci-dessous ainsi que les solutions a apporter :
e s obscurcn pas ou se comporte de fagon instable durant le passage de I'état clair & I'état assombri (et vice-versa).
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filtre adapté a cet usage).
« Commutation lente.
Température de fonctionnement trop basse (ne pas utiliser a une température ambiante inférieure & -5°C (+23°F).
* Mauvaise visibilite.
- La protection externe ou interne du filtre ou le filtre est encrassé ou endommagé (nettoyer les composants encrassés et remplacer ceux
endommagés).
- Lillumination ambiante est insuffisante. (pourvoir & illuminer davantage le milieu ambiant).
- Llintensité du courant de soudage est trop basse pour la gradation d’échelon “shade 9-13" de ce masque (substituer le masque par un autre ayant
un filtre adapté a cet usage).
ATTENTION !
En cas d’impossibilité de résoudre les dysfonctionnements susmentionnés, suspendre immédiatement I'utilisation du masque et contacter
le concessionnaire le plus proche.

NETTOYAGE ET DESINFECTION

« Nettoyer et désinfecter le masque en utilisant exclusivement de I'eau et du savon et, dans tous les cas, des produits sans solvants. L'utilisation de
solvants chimiques compromet la qualité esthétique et finit par endommager le masque.

* Un bon entretien et soin du masque permet de réduire son obsolescence au minimum, tant du point de vue de I'utilisation que des composants du
masque.

« Nettoyer régulierement la surface du filtre avec un chiffon doux et une solution détergente non agressive, par ex. pour le nettoyage des vitres (ne pas
verser directement le produit sur le filtre).

« Controler périodiquement que les piles solaires et les senseurs ne sont pas obscurcis ni encrassés et, si nécessaire, les nettoyer avec un mouchoir en
papier doux, éventuellement Iégérement imbibé d’une solution pour le nettoyage des vitres. (ne pas appliquer directement le produit sur le filtre).

MONTAGE
Effectuer le montage comme sur le schéma (Fig. A).

INFORMATIONS CONCERNANT LA MARQUE
La marque figurant sur la zone frontale-inférieure interne du masque TWLX comprend une série de symboles ayant la signification suivante :

TW 175 CE F
Code de identification ! I
norme numeérique repére pour la demande de certification
marquage CE

Résistance mécanique, impact en énergie basse.

La marque figurant sur le filtre modéle TW350S dans la zone frontale-supérieure comprend une série de symboles ayant la signification suivante :
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

échelon de I'état clair ?

échelon de I'état moins sombre
échelon de I'état plus sombre
Code de identification
classe optique
classe de diffusion de la lumiere
classe de variation du facteur de transmission lumineuse
classe de dépendance angulaire du facteur de transmission lumineuse
norme numeérique repére pour la demande de certification
marquage CE

La marque figurant sur la zone frontale-supérieure du filtre TW350F comprend une série de symboles ayant la signification suivante :
3/11 TW 1/1/1/2/379 CE

échelon de I'état clair 1 I
échelon de I'état sombre
classe optique

Code de identification

classe de diffusion de la lumiere
classe de variation du facteur de transmission lumineuse
classe de dépendance angulaire du facteur de transmission lumineuse
norme numeérique repére pour la demande de certification
marquage CE

La procédure de Certification du masque TWLX prévue par I'Art. 10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organisme notifié auprés de la Commission européenne (code d'identification 0196).

La procédure de Certification du filtre TW350S, TW350F prévue par I'Art. 10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organisme notifié auprés de la Commission européenne (code d'identification 0196).

TAB. 1 Numéros de graduation (shade) et utilisations recommandées pour le soudage a I'arc

Procédés de soudage Courant en ampéres

ettechniquesliées [ 5T 6 [10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 [175]200] 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
8 [ 9 10 1] 12 [

Electrodes enrobées 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
[MIG sur métaux lourds () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGsur alliages légers 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘

10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15

9 [10] 1 12 [ 13 |
aumicroplasma | | 4 [ 5 [ 6 [ 7] 8 9 10 1no 12 [
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MANUAL DE MASCARA CON CASCO
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Nota informativa relativa a la mascara con casco Modelo TWLX + filtro de oscurecimiento automatico TW350S + filtro de oscurecimiento automatico TW350F.
Nota: en el siguiente texto se utilizaran los términos mascara y filtro.
La mascara Modelo TWLX cumple los requisitos de la norma europea EN 175; el filtro modelo TW350S, TW350F cumple los requisitos de la Norma
Europea EN 379 (Proteccion personal - Equipos de proteccion de los ojos y de la cara durante la soldadura y los procedimientos relacionados) y cuanto
prescrito por la directiva de referencia 89/686/CEE.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL FILTRO TW350S, TW350F

Dimension total: 110x90x10mm
- Zona visual: 90x35mm
- Estado luminoso: graduacion 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Estado oscuro: graduacion variable 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Tiempo de conmutacion: <0.0004 s
- Retraso del estado oscuro al claro: 01-1s
- Encendido, apagado: automatico
- Sensores de la luz: 2 sensores
- Alimentacion: combinacion célula solar-litio
- Temperatura de funcionamiento: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura de conservacion: -20°C (-4°F
+65°C (+149°F)
- Estructura: plastico
IADVERTENCIASI

Es indispensable leer, aprender y respetar las reglas minimas contenidas en este manual.

« Durante la soldadura, las radiaciones luminosas emitidas por el arco voltaico pueden dafiar los ojos y causar quemaduras en la epidermis; ademas, la
soldadura produce chispas y gotas de metal fundido proyectado en todas las direcciones. Por lo tanto, es necesario utilizar la mascara de proteccion
para evitar incurrir en dafios fisicos incluso graves.

« Evitar prender fuego, por cualquier motivo, a la mascara de soldadura ya que los humos producidos son dafinos para los ojos y para el cuerpo si se
inhalan.

« El material del que esta formado la mascara completa no presenta ningln riesgo para el hombre y para el medio ambiente.

« Controlar regularmente el estado de la mascara y del filtro:

- Antes de cualquier utilizacién controlar la correcta posicion y fijacion del filtro que debe estar exactamente en el espacio descrito.

- Mantener la mascara lejos de las llamas.

- Lamascara no debe acercarse demasiado al area de soldadura.

- En caso de soldaduras prolongadas, de vez en cuando es necesario controlar la mascara para verificar si se han producido deformaciones o
deterioros.
Para sujetos especialmente sensibles, los materiales que estan en contacto con la piel del utilizador podrlan causar reacciones alerglcas

. Esta mascara de oscurecimiento automatico estd homologada solo para la proteccion de la cara y de los ojos de las radiaciones nocivas ultravioletas
e infrarrojas de las chispas y de las pulverizaciones de soldadura; no es adecuada para procedimientos de soldadura laser, soldadura o corte
oxiacetilénico y para proteger la cara la explosiones o liquidos corrosivos.

« No sustituir partes de la mascara con otras diferentes de las especificadas en este manual, la falta de respeto de esta norma puede exponer al operador
a riesgos para su salud.

« Sila mascara no se oscurece o si presenta problemas de funcionamiento, véase el capitulo PROBLEMAS Y SOLUCIONES; en caso que el problema

persista suspender inmediatamente el uso de la mascara y dirigirse al responsable o distribuidor.

No introducir el filtro en el agua o en otros liquidos; no utilizar disolventes para la limpieza del filtro.

Usar la mascara solo a temperaturas: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Conservar la mascara solo a temperaturas: -20°C (-4°F) = +65°C (+149°F).

Proteger el filtro del contacto con liquidos y suciedad.

No abrir el contenedor del filtro.

No usar nunca la mascara sin las protecciones, exterior e interior, transparentes del filtro.

No utilizar partes de recambio diferentes de las originales TELWIN.

Las modificaciones no autorizadas y la sustitucion de partes de originales anulan la garantia y exponen al operador al riesgo de lesiones personales.

PRECAUCIONES

Para proteger la seguridad del usuario y para asegurar que el filtro de oscurecimiento automatico para soldadura funcione correctamente, leer atentamente
estas instrucciones y consultar con un instructor o supervisor calificado antes de comenzar a trabajar.

« Estos filtros pueden utilizarse en todos los procesos de soldadura con excepcion de la soldadura oxiacetilénica y soldadura laser.

« Laplaca de proteccion clara de policarbonato estandar debe aplicarse en los dos lados de los filtros.

« No utilizar las placas de proteccién puede suponer un peligro para la seguridad o provocar un dafio irreparable al médulo.

MANTENIMIENTO
Comprobar frecuentemente los componentes de la mascara y sustituir las partes gastadas o dafadas.

« Sustituir la proteccién exterior/interior transparente del filtro en caso que presente roturas, rayas, limaduras y deformaciones. Las protecciones en mal
estado ponen en peligro la buena visién de lo que se esta haciendo, bajando peligrosamente el nivel de proteccién de la mascara.

« Limpiar regularmente la superficie del filtro con un pafio suave con soluciones para limpieza no agresivas, por ejemplo preparados para la limpieza de
los vidrios (no echar el producto directamente en el filtro).

« Controlar habitualmente si las celdas solares y los sensores se estan oscurecidos o estan cubiertos de suciedad, en caso que fuese asi con un pafiuelo
suave de papel mojado con un preparado para la limpieza de los vidrios (no aplicar el producto directamente en el filtro).

INSTRUCCIONES PARA EL USO 3

La mascara debe utilizarse siempre Unica y exclusivamente para proteger la cara y los ojos durante la soldadura. Esta ha sido disefiada para garantizar al
maximo la proteccion durante la soldadura ademas de ofrecer las maximas prestaciones tanto en la facilidad de montaje como en la comodidad y calidad de uso.
La mascara y por lo tanto la zona del filtro visual deben mantenerse, durante la soldadura, lo méas cerca posible de los ojos para protegerlos de las radiaciones
luminosas y de las eventuales gotas de metal fundido.

Después del uso y antes de guardarla al final del trabajo, la mascara debe controlarse para verificar la integridad y para eliminar eventuales gotas de metal
fundido presentes en el filtro visual, que podrian reducir las prestaciones visuales del mismo filtro.

La mascara debe guardarse de manera que se evite que pueda sufrir deformaciones dimensionales permanentes o que el filtro visual de proteccion pueda
romperse.

Antes de comenzar el proceso de soldadura comprobar que el filtro, las protecciones transparentes exterior e interior estén correctamente colocadas. En la tabla
1 se| |nc|l' 'en los nimeros de graduacion luminosa “shade” recomendados para la soldadura por arco eléctrico para los procedimientos de uso comun a diferentes
intensidad de corriente de soldadura. Controlar que la intensidad de corriente y el procedimiento de soldadura sean adecuados para la graduacion
2 proteccion “shade 9-13” del filtro. Antes del uso efectuar una prueba con un cebado de un arco.
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Posible solucién.

- La proteccién exterior transparente del filtro esta sucia o dafiada (cambiar la proteccion exterior transparente).

- Los sensores estan sucios (limpiar la superficie de los sensores).

- Elnivel de la corriente de soldadura es demasiado bajo para la graduacién de escala “shade 9-13” de esta mascara (sustituir la mascara con un
filtro adecuado para este objetivo).

Conmutacién lenta.

Temperatura de funcionamiento demasiado baja (no usar a temperatura ambiente inferior a los -5°C (+23°F).

Mala visibilidad.

- La proteccién exterior y la proteccion interior del filtro y el filtro estan sucios o dafados (limpiar los componentes sucios y sustituir los dafiados).

- En el ambiente circundante no hay luz suficiente (iluminar mejor el ambiente circundante).

- Laintensidad de corriente de soldadura es demasiado baja para la graduacién de escala “shade 9-13” de esta méascara (sustituir la mascara con
una con un filtro adecuado a este objetivo).

JATENCION!

Si los problemas antes descritos no se pueden resolver, st

distribuidor mas cercano.

ite el uso de la mascara y ponerse en contacto con el

LIMPIEZA Y DESINFECCION

Limpiar y desinfectar la mascara Gnicamente con agua y jabon y con productos sin disolventes. La utilizacion de disolventes quimicos causa la
deformacion de los aspectos estéticos incluso hasta reducir completamente la integridad de la misma mascara.

El buen cuidado general de la mascara permite reducir al minimo su envejecimiento, tanto desde el punto de vista de la utilizacion como desde el de
los componentes de la mascara.

Limpiar regularmente la superficie del filtro con un pafio suave con soluciones para limpieza no agresivas, por ejemplo preparados para la limpieza de
los vidrios (no echar el producto directamente en el filtro).

Controlar habitualmente que las celdas solares y los sensores se estén oscurecidos o cubiertos de suciedad, en caso que fuese asi con un pafiuelo
suave de papel mojado con un preparado para la limpieza de los vidrios (no aplicar el producto directamente en el filtro).

MONTAJE
Efectuar el montaje como se muestra en el disefio (Fig. A).

INFORMACIONES SOBRE LA MARCA
La marca incluida en la mascara TWLX en la zona frontal-inferior interior esta formada por una serie de simbolos que tienen el siguiente significado:

Codigo de identificacion 1 [
estandar numérico de la normativa que se ha tomado como referencia para la solicitud de certificacién
marcado CE

Resistencia mecanica, impacto de baja energia.

TW 175 CE F

La marca incluida en el filtro modelo TW350S en la zona frontal-superior esté formada por una serie de simbolos que tienen el siguiente significado:

numero de escala en estado claro 1 ]
numero de escala en estado menos oscuro

numero de escala en estado mas oscuro

Codigo de identificacién

clase dptica

clase de difusion de la luz

clase de variacion del factor de transmisién luminosa

clase de dependencia angular del factor de transmisién luminosa

estandar numérico de la normativa que se ha tomado como referencia para la solicitud de certificacién

marcado CE

4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

La marca incluida en el filtro modelo TW350F en la zona frontal-superior esta formada por una serie de simbolos que tienen el siguiente significado:

1’;111 TW 1/1/1/2/379CE

numero de escala en estado claro

numero de escala en estado oscuro

Codigo de identificacion

clase optica

clase de difusion de la luz

clase de variacion del factor de transmisién luminosa

clase de dependencia angular del factor de transmisién luminosa

estandar numérico de la normativa que se ha tomado como referencia para la solicitud de certificacién

marcado CE

El procedimiento de certificacién de la mascara TWLX previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/CEE ha sido efectuado por DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organismo notificado en la Comisién europea (cédigo de identificacion 0196).

El procedimiento de certificacion del filtro TW350S, TW350F previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/CEE ha sido efectuado por DIN CERTCO
Gesellschaft flir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organismo notificado en la Comisién europea (cédigo de identificacion 0196).

Numeros de graduacion (shade) y utilizaciones recomendadas para la soldadura por arco
Procedimiento de Corriente en amperios
soldadura y técnicas
relacionadas 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
‘MIG en metales pesados (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
MIG en aleaciones ligeras 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Ve-arco 10 "l 12 [ 18 [ 14 [ 15
yma-chorro 9 [10]n 12 | 13 |
gsoconmicroplasma| | 4 | 5 | 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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HANDBUCH SCHWEISSSCHUTZHELM
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Information zu dem SchweiRschutzhelm des Modells TWLX + selbstverdunkelnder Filter TW350S + selbstverdunkelnder Filter TW350F.
Anmerkung: Im folgenden Text werden die Begriffe Helm und Filter verwendet.
Der Helm des Modells TWLX entspricht den Anforderungen der europédischen Norm EN 175; das Filtermodell TW350S, TW350F entspricht den
Anforderungen der europaischen Norm EN 379 (personlicher Schutz - Ausriistungen fiir den Schutz der Augen und des Gesichtes wahrend des
Schweillens und dhnlicher Verfahren) sowie den Vorgaben der zugrunde liegenden Richtlinie 89/686/EWG.

TECHNISCHE DATEN FILTER TW350S, TW350F

GesamtgroRe: 110x90x10mm
- Sichtbereich: 90x35mm
- Heller Zustand: Filtertonung 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Abgedunkelter Zustand: veranderliche Filtertdnung 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Schaltzeit: <0.0004 s
- Verzogerung dunkel - hell: 0.1-1s
- Ein-/Ausschaltung: automatisch
- Lichtsensoren: 2 Sensoren
- Spannungsversorgung: Kombination Solarzelle-Lithium
- Betriebstemperatur: -5° C (+23° F)
+55° C (+131° F)
- Aufbewahrungstemperatur: -20° C (-4° F)
+65° C (+149° F)
- Gestell: Plastik
HINWEISE!

« Die in diesem Handbuch enthaltenen Mindestvorschriften miissen gelesen, verstanden und eingehalten werden.

« Beim Schweilen konnen die von der Bogenentladung ausgehenden Lichtstrahlungen die Augen schadigen und zu Verbrennungen der Epidermis
flihren. AuBerdem entstehen beim Schweifen Funken und Tropfen aus geschmolzenem Metall, das in alle Richtungen abgeschleudert wird. Der
Schutzhelm muss also getragen werden, um kérperlichen, unter Umstéanden auch schweren Schaden vorzubeugen.

« Vermeiden Sie unter allen Umsténden, die SchweiRmaske unter Feuer zu setzen, weil die erzeugten Rauchgase schadlich fiir die Augen und den
Korper sind, wenn sie eingeatmet werden.

« Das gesamte Material, aus dem der SchweiRschutzhelm besteht, bildet keine Gefahr fiir den Menschen oder die Umwelt.

« Der Zustand des Helms und des Filters ist regelmaRig zu kontrollieren:

- Vor jedem Gebrauch ist die korrekte Position und Befestigung des Filters zu priifen, der sich genau im beschriebenen Bereich befinden muss.
- Halten Sie den Helm von Flammen fern.

- Der Helm darf nicht zu sehr an den Schweillbereich angenédhert werden.

- Beilanger andauernden Schweilarbeiten ist der Helm von Zeit zu Zeit auf Verformungen oder Schéaden zu kontrollieren.

- Bei besonders empfindlichen Personen konnen die mit der Haut in Berlihrung kommenden Materialien allergische Reaktionen auslésen.

« Dieser selbstverdunkelnde Helm ist nur fiir den Schutz des Gesichts und der Augen vor schadlichen ultravioletten und infraroten Strahlungen, Funken
und Schweilspritzern gepriift. Er eignet sich nicht fiir Laserschweilverfahren, zum Schwei3en und Schneiden mit Azetylensauerstoff und zum Schutz
des Gesichts vor Explosionen oder atzenden Fliissigkeiten.

« Esdirfen nicht Teile des Helms durch andere ersetzt werden, die von den in diesem Handbuch spezifizierten Teilen abweichen. Bei Missachtung kann
die Gesundheit des Benutzers gefahrdet sein.

« Sollte sich der Helm nicht verdunkeln oder Probleme bei der Benutzung aufweisen, siehe das Kapitel PROBLEME UND ABHILFE. Falls das Problem

fortbesteht, unterbrechen Sie sofort den Gebrauch des Helms und wenden Sie sich an Ihren Vorgesetzten oder den Vertreiber.

Nicht den Filter in Wasser oder andere Flissigkeiten tauchen, keine Losemittel fiir die Filterreinigung benutzen.

Den Helm nur bei Temperaturen von -5°C (+23°F) = +55°C (+131°F) benutzen.

Den Helm nur bei Temperaturen von -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F) aufbewahren.

Schitzen Sie den Filter vor dem Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

Nicht den Filterbehalter 6ffnen.

Niemals den Helm ohne inneren oder duReren Klarschichtschutz des Filters benutzen.

Keine anderen als Originalersatzteile von TELWIN benutzen.

Nicht genehmigte Anderungen und die Ersetzung von nicht originalen Teilen fiihren zum Erléschen der Gewahrleistungsrechte und setzen den Benutzer

der Gefahr von Verletzungen aus.

VORKEHRUNGEN

Um die Sicherheit des Benutzers zu schiitzen und zu garantieren, dass der selbstverdunkelnde Schweif¥filter korrekt funktioniert, lesen Sie bitte genau
diese Anweisungen und ziehen Sie einen Ausbilder oder eine qualifizierte Aufsichtsperson zurate, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

« Diese Filter kbnnen verwendet werden fiir alle Schweillverfahren mit Ausnahme des Acetylensauerstoffschweifens und Laserschweillens.

« Die klare Standardschutzplatte aus Polykarbonat muss beidseits der Filter angebracht werden.

« Die Nichtbenutzung der Schutzplatten kann eine Sicherheitsgefahr darstellen oder das Modul irreparabel schadigen.

WARTUNG

« Uberpriifen Sie haufiger die Komponenten des Helms und ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Teile.

« Ersetzen Sie den duferen / inneren Klarsichtschutz des Filters, falls er Briiche, Rillen, Schrammen oder Verformungen aufweist. Schutzvorrichtungen
im schlechten Zustand beeintréchtigen die einwandfreie Sicht auf das eigene Tun und senken den Schutzgrad des Helms geféhrlich herab.

+ Reinigen Sie die Oberflache des Filters regelmaRig mit einem weichen Tuch und nicht aggressiven Reinigungslésungen, beispielsweise mit
Scheibenreinigungspraparaten (das Produkt nicht direkt auf den Filter geben).

« Kontrollieren Sie gewohnheitsmaRig, ob die Solarzellen und die Sensoren verdunkelt oder durch Schmutz bedeckt sind. Sollte dies der Fall sein,
reinigen Sie sie mit einem weichen, bei Bedarf leicht mit einem Scheibenwaschmittel getréankten Papiertaschentuch (das Produkt nicht direkt auf den
Filter geben).

GEBRAUCHSANLEITUNG

Der Helm darf einzig und allein benutzt werden, um das Gesicht und die Augen wahrend des Schweiens zu schiitzen. Er ist so konzipiert, dass er nicht
nur den héchsten Schutz wahrend der SchweilRarbeiten garantiert, sondern auch in puncto Montagefreundlichkeit, Bequemlichkeit und Gebrauchsqualitat
héchsten Anspriichen genigt.

Der Helm und somit der Bereich der Sichtfilterscheibe muss wahrend des Schweilens so nahe wie méglich an die Augen gehalten werden, damit diese vor
Leuchtstrahlungen und den Tropfen aus geschmolzenem Metall geschiitzt sind.

Bevor der Helm nach dem Gebrauch und nach Abschluss der Arbeiten weggelegt wird, muss er daraufhin kontrolliert werden, ob er intakt ist und ob sich
Tropfen geschmolzenen Metalls auf dem Sichtfilter befinden, die entfernt werden miissen, weil sie sonst die Sichteigenschaften des Filters beeintrachtigen
kénnten.

Der Helrp muss so weggelegt werden, dass dauerhafte GréRenverformungen oder das Brechen des Sichtschutzfilters ausgeschlossen sind.

Ja des Schweillprozesses ist zu Uberpriifen, ob der Filter, der innere und der duflere Klarsichtschutz korrekt positioniert sind. In Tabelle 1
lelligkeitsstufen “Shade” aufgefiihrt, die beim Schweillen mit elektrischem Lichtbogen fiir die gangigsten Verfahren bei verschiedenen
hmstarken empfohlen werden. Kontrollieren Sie, ob die Stromstérke und das Schweillverfahren der Schutzfilterténung ,Shade 9-13" des Filters
) sind. Vor dem Gebrauch bitte erst testweise einen Lichtbogen ziinden.
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PROBLEME UND ABHILFE
Wahrend des Gebrauches des Helmes kénnen normale Probleme auftreten, die hier mit der entsprechenden Abhilfe aufgefiihrt sind:

Der Filter verdunkelt sich nicht oder ist beim Ubergang vom hellen zum dunklen Zustand oder umgekehrt instabil.

Mégliche Abhilfe.

- Der auRere Klarsichtschutz des Filters ist verschmutzt oder beschadigt (den duReren Klarsichtschutz auswechseln).

- Die Sensoren sind verschmutzt (die Oberflache der Sensoren reinigen).

- Das SchweiRstromniveau ist fiir die Filtertdnung ,Shade 9-13" dieses Helms zu niedrig (ersetzen Sie den Helm durch einen Helm mit fiir den Zweck
geeignetem Filter).

Zu langsames Schalten.

Zu geringe Betriebstemperatur (nicht bei Umgebungstemperaturen unter -5°C (+23°F) einsetzen).

Schlechte Sicht.

- Der auRere und / oder innere Schutz des Filters und / oder der Filter sind verschmutzt oder schadhaft (verschmutzte Komponenten reinigen und
schadhafte Komponenten austauschen).

- Die Umgebung ist nicht ausreichend ausgeleuchtet (sorgen Sie fiir eine stérkere Ausleuchtung der Umgebung)

- Die Schweilstromstéarke ist zu gering flr die Skalennummer der Ténung ,Shade 9-13“ dieses Helms (ersetzen Sie den Helm durch einen Helm mit
fir den Zweck geeignetem Filter)

ACHTUNG!

Wenn sich die oben beschriebenen Fehlfunktionen nicht beheben lassen, unterbrechen Sie augenblicklich den Gebrauch des Helms und

nehmen Sie Verbindung zu lhrem néachsten Handler auf.

REINIGUNG UND DESINFEKTION

Die Maske nur mit Wasser und Seife, auf jeden Fall aber mit I6semittelfreien Produkten reinigen und desinfizieren. Der Gebrauch von chemischen
Lésemitteln verunstaltet die Maske bis hin zur Unbenutzbarkeit.

Bei allgemein pfleglicher Behandlung hélt der Schweillschutzhelm sehr lange: Er I&sst sich lange Zeit benutzen und seine Komponenten verschleifen langsamer.
Reinigen Sie regelméaRig die Filteroberflache mit einem weichen Tuch, das mit einer nicht aggressiven Reinigungslésung beispielsweise einem
Scheibenwaschpraparat getrankt ist (das Produkt nicht direkt auf den Filter geben).

Kontrollieren Sie gewohnheitsmaRig, ob die Solarzellen und die Sensoren verdunkelt oder durch Schmutz bedeckt sind. Sollte dies der Fall sein, reinigen
Sie sie mit einem weichen, eventuell leicht mit einem Scheibenwaschmittel getrénkten Papiertaschentuch (das Produkt nicht direkt auf den Filter geben).

MONTAGE
Gehen Sie bei der Montage nach der Zeichnung vor (Abb. A).

INFORMATIONEN ZUR KENNZEICHNUNG
Das Zeichen, das sich vorne im unteren Bereich innen auf dem SchweiRerhelm TWLX befindet, setzt sich aus einer Reihe von Symbolen mit den folgenden
Bedeutungen zusammen:

Bezeichnung
Die Nummer der Norm, auf die bei Beantragung der Zertifizierung Bezug genommen wurde
CE-Kennzeichnung
Mechanische Festigkeit, niedrige Aufprallenergie.

TW 175 CE F

Das Zeichen, das sich im oberen Frontbereich auf dem Filtermodell TW350S befindet, setzt sich aus einer Reihe von Symbolen mit den folgenden Bedeu1ungen zusammen:
4/9-13 TW

Kennzahl im starker abgedunkelten Zustand
Bezeichnung
Optische Klasse
Klasse Lichtstreuung
Klasse Lichtdurchlassigkeitsschwankung
Klasse Winkelabhangigkeit der Lichtdurchlassigkeit
Nummer der Norm, auf die bei Beantragung der Zertifizierung Bezug genommen wurde
CE-Kennzeichnung

Kennzahl im hellen Zustand ? I
Kennzahl im schwéacher abgedunkelten Zustand

I1/1

Das Zeichen, das sich vorne im oberen Bereich auf dem Filtermodell TW350F befindet, setzt sich aus einer Reihe von Symbolen mit den folgenden Bedeutungen zusammen:

Bezeichnung
Optische Klasse
Klasse Lichtstreuung
Klasse Lichtdurchlassigkeitsschwankung
Klasse Winkelabhangigkeit der Lichtdurchlassigkeit
Nummer der Norm, auf die bei Beantragung der Zertifizierung Bezug genommen wurde
CE-Kennzeichnung

Kennzahl im hellen Zustand ? I
Kennzahl im abgedunkelten Zustand

3/11 TW 1/1/1/2/379 CE

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene Verfahren fir die Zertifizierung des Helms TWLX ist von der ,DIN CERTCO Gesellschaft
fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin“, einer bei der Europaischen Kommission gemeldeten Stelle (Kennnummer 0196)
durchgefiihrt worden.

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene Verfahren fiir die Zertifizierung des Filters TW350S, TW350F ist von der ,DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin®, einer bei der Europaischen Kommission gemeldeten Stelle (Kennnummer
0196) durchgefiihrt worden.

Schutzstufen (shade) und empfohlene Verwendungen fiir das Lichtbogenschweilen
SchweiBverfahren Ummantelte Elektroden
U oemikon [ 6 [10]15]30[40]60]70][100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
Ummantelte Elektroden 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[wie [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
‘MIG-Schweif!en von Schwermetallen (*) 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
\@hweil&en von Leichtmetallen 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
@ lenschneiden mit Luft 10 Ml 12 ] 13 [ 14 ] 15
ahischneiden 9 [10] 1 12 | 13 |
n7schweiien [47 5 T 6 T7] 8 9 10 1] 12 [
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PYKOBOACTBO CBAPOYHOIO JIMLIEBOIO LUNTKA B BUOE KACKU
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
WHdopmaLmoHHoe NpumesaHme, kacatoLeecs nuLeBoro Wwutka moaenu TWLX + camosatemHsioLerocs ounstpa TW350S + camosatemHsitoLerocs counstpa TW350F.
MpumeyaHwve: fanee B TekcTe ByayT UCMONL30BATLCH TEPMUHBI KLLMTOK» U «UNLTPY.
LLinTok mogenu TWLX cooTseTcTByeT TpeboBaHusim EBponeiickoro CtaHaapta EN 175; dunstp mogenn TW350S, TW350F cootBeTcTBYET TpeGoBaHUAM
esponeiickoro ctaHaapta EN 379 (MHausuayaneHble cpeacTsa 3alwmThl - OcHalleHue ANns 3aluThl a3 1 L@ BO BPEMS CBApKW U CBA3AHHBIX C HEl
NpOLIECCOB) W NPeaAnucaHusiM crpaBoYHoi AnpekTuBbl 89/686/CEE.

TEXHVI"IECKME CMEUMDOUKALINN DUNBTPA TW350S, TW350F

O6Luve pasmepbl: 110x90x10 Mm
- 30Ha BMAUMOCTH: 90x35 Mm
- Csetnoe cocTosiHue: cTeneHb 3atemHeruns 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- 3aTeMHeHHOe COCTOosIHVeE: nep cTeneHb 3aT 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Bpewms nepekrniodeHus: <0.0004 ¢
- 3apepxkka npy nepexofie U3 3aTeMHEHHOTo
COCTOSIHWA B CBETIOE COCTOSHME: 01-1c
- BkritoyeHue, BbIKMOYEHME: aBTOMaTU4ECKOe
- Ceetopatumk: 2 patunka
- TutaHue: coveTaHue conHeyHasi 6atapelika + nutuesas 6artapeiika
- Pabouas Temnepartypa: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- TemnepaTypa XxpaHeHus: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- KoHcTpykumsi: nnacTuk
nPEI:lYI'IPE)KHEHI/I;I'

OyeHb BaXXHO NpoYmUTaTh, MOHSATL U cOBMoAaTL NpaBuna, CoaepXallyecs B HacToSALLEM PYKOBOACTBE.

+ Bo Bpems cBapku CBETOBOE W3fy4YeHWe, NPOM3BOAMMOE CBApOYHOW [Yroii, MOXET MOBPeauTb fnasa W NPUBECTU K KOXHBLIM OXoram; npu cBapke
obpasytoTca kannu 1 6Gpel3rv pacnnaeneHHoro metanna. MoatomMy HeobXoaWMO WCMOMb3oBaTh CBAPOYHbIA LUMTOK, YTOGbI M3bexatb nonyyYeHus
CepbesaHbIX TPaBM.

* MWMa3beraTb BOCMNaMEHEHWs1 CBAPOYHOrO LUMTKA BHE 3aBUCHMOCTY OT MPUYMH, MOCKOMbKY 0BpasyloWwuiics npyu 3TOM AbiM BPeAeH ANns rma3 u Ans
3[10pOBbS, €CIN OH NoNajaeT B AblXaTeNbHbIe NyTU.

* Matepwarn, U3 KOTOPOro COCTOUT BECh LMTOK, HE NPEeACTaBNSET Kakoro-nbo pucka Ans Yenoseka 1 Ans okpyxatollen cpeapl.

* PerynspHo npoBepsiTb COCTOSHUE LWMUTKa U chunbTpa:

- lNepen kaxapIM UCMONb30BAHMEM MPOBEPSATL NPABUIBHOCTL NMOMNOXEHUS U KPenneHns unbTpa, KOTOPbIN JOIHKEH HAaXOAUTLCS TOHHO B YKa3aHHOM
mecTe.

- [epxaTb WMTOK BAANK OT OTHSI.

- He crneayet npubnuxaTtb LWTOK CIIMLLKOM GIM3KO K MECTY CBapKW.

- Bcnyyae anuteneHbIx onepaumin CBapki creayeT Nepuoanyeckn NpoBepsTh LUMTOK, YTOBb! y6eaNTLCS, YTO OH He NOBPEXAEH U He AedOpMUPOBaH.
Matepuari, BCTynaiolmne B KOHTAKT C KOXeVt, MOTYT Bbi3bIBaTb anneprvio y 0C0GEHHO HyBCTBITETbHLIX MIOAEH.

. 3T0T CamO3aTEMHSIOLLMICS! LMTOK NOAXOAMT TONMLKO ANIst 3aLUMTbI [IULA U 11133 OT BPEAHOTO YTIbTPacthvoneToBoro 1 MH(PaKPacHOro Nany4eHns, OT Uckp
1 BpbI3r CBApKW; OH HE NOAXOAMUT [N Na3epHOI CBApPKW, KUCMOPOAHO CBAPKM U PE3KY, 3aLLMThI NALIA OT B3PbIBOB MIK KOPPO3NIHBIX XKUAKOCTEN.

* He 3ameHsTb YacTu WuTKa Ha Apyrve, He ykasaHHble B PyKOBOZCTBE, MOCKOMbKY 3TO NOABEPraeT prcKy 300pOBbe onepaTopa.

*  Ecnu wuTok He 3aTeMHsieTCst UK BO3HMKaKOT npobnemsl ¢ ero pa6oton, cm. rmasy MPOBJIEMbI 1 CMOCOBbI YCTPAHEHWA; B Tom cnyyae, ecnn
npo6rnema He ycTpaHsieTcsl, crieyeT HeMeANEHHO NPeKpaTUTh UCTONb30BaHUE LUMTKA 1 06paTUTLCS K COGCTBEHHOMY MacTepy Ui AUCTPUGHLIOTOPY.

* He norpyxatb hunsTp B BOAY MM ApYrue XUAKOCTU; HE UCMONb30BaTh PACTBOPUTENM [Nt OHUCTKN (hUnbTpa.

*  Wcnonb3oBathb LWKMTOK TOMbKO Npu Temnepartype: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

*  XpaHuTb WKTOK TONbKo Npu Temnepatype: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

+  Bawmwartb UNLTP OT KOHTAKTA C XMAKOCTSAMMU UM rPsi3blo.

* He oTkpbIBaTh KOpMNyC huUnbTpa.

* Hukoraa He ucnonb3oBaTh LMTOK 63 HapyXHOM U BHYTPEHHEe NPo3paYHoi 3almTbl punbTpa.

* He ucnonb3oBaTth He opuruHanbHble 3andactu TELWIN
HepaapellueHHble U3MEHEHUst UMK YCTaHOBKAa HEOPUIVHArbHbBIX 3an4yacTeit NPUBOASAT K aHHYNMPOBAHMIO rapaHTUU W NOABEPratoT onepaTopa prcKy
NonyYeHns TpaBM.

MNPEOOCTOPOXHOCTU

[ins GesonacHOCTW Monb3oBaTens U Ans obecnedeHnst NpaBUNbHON PaboTbl CaMO3aTeMHSIIOWErocst (PUNLTPa BHUMATENbHO NPOYUTATh HACTOsLLVE
yKasaHusi 1 MPOKOHCYMBTUPOBATLCS C UHCTPYKTOPOM MW KBanuULIMPOBaHHbBIM PYKOBOAWUTENEM nepeq, Havanom pabor.

*  OTu punLTPLI MOTYT UCTIONB30BATLCS AN BCEX NMPOLIECCOB CBAPKW, 3a UCKIIOYEHNEM KICTIOPOHOM CBAPKU 1 Na3epHO CBapKy.

 [po3spayHas 3alnTHas NNacTMHa n3 nonukapboHaTta AoMmKHa NPUKPennsTbCs K 06eMM CTOpoHaM unbTpa.

+  Ecnu 3awmTHble NNacTyHbI He UCMONb3YIOTCS, MOXET BO3HUKHYTb OMacHasi CUTyaLust Unu U3Aenue MOXeT MomnyyuuTb HeUcrpaBUMble MOBPEXAEHUS.

TEXOECHY)KI/IBAHME
YacTo npoBepsTb HaNMuMe MOBPEXAEHUI Ha HACTSX LMTKA U 3aMEHSTb U3HOLIEHHbIE U NOBPEX/EHHbIE YaCTH.

*  B3aMeHUTb HapyXHYK/BHYTPEHHIOK MPO3payHylo 3alMTy UnbTpa B Crydae Hanuuusi MOBPEXAEHUI, LapanuH, ckonos unn aedopmauuii. Mnoxas
3aluTa yxyaLaeT BUAUMOCTb Npu paboTe, ONacHo CHWXast ypoBeHb 3alLWTh LUMTKA.

+  PerynsipHo ouuLiaTh NOBEPXHOCTb (UNBTPa MSITKOW TKaHbIO, MPOMUTAHHOW HEarpeCCHUBHBLIM MOILLMM PACTBOPOM, HanpuMep, Ans O4NCTKN CTeKonN (He
NUTb BELLIECTBO MPSIMO Ha pUnbLTp).

+ PerynsipHo npoBepsiTb, YTO COIHEYHbIE 3MIEMEHTbl U [aTYUKM He 3aTeMHEHbl UMM NOKPbITbI rPA3blo, B Criydae HEOBXOAMMOCTN OYMLLaTh MSTKUM
6GyMaXKHbIM MIIATKOM, Crerka CMOYEHHbIM CPEeICTBOM AN O4UCTKM CTEKON (HE NMUTb BELECTBO NPSMO Ha UnbTp).

MPABWIIA MO 3KCMJTYATALUU

|.|.||I/ITDK AOIMKeH UCNonb30BaTbCA TOMbKO U BCEraa Ans 3awmTtbl nuua u rnas Bo BpeMs CBapKu. LLlVITOK 6bin CNpOoeKTUpOoBaH Ans Toro, 4TOGbI rapaHTuposaTtb
MakCUMarnbHYyH 3aluTy BO BpEMSA CBAPKKU, a TaKkxe obecneyntb MakcumMarnbHble SKCrnnyartauuoHHbIe XapakTepuCTUKKU, KaK Ans obneryenus MOHTaxa, Tak
n y,ElOGCTBa U Ka4yeCcTBa UCNosib30BaHNA.

|.|.|,I/ITDK N 30Ha CTekna 3puTenbHoro d)I/IJ'Ipra AOIMKHbI HAXOOUTBLCA, BO BPEMS CBAPKMK, KaK MOXHO Bnvke K rnasam, 4TOGbI 3awmuaTtb UX OT CBETOBOrO
n3nyyYeHnsa n Kanenb pacnnasfeHHoro metanna.

Mocne ucnonb3oBaHuUs 1 Nepea TeM, kak CTaBUTb LUMTOK HA MECTO B KOHLIe paboTbl, ero criedyeT NpoBepuTb st KOHTPOMS LIENOCTHOCTU U yaaneHus
Kanerb pacrnnaeneHHoro MeTanmna, HaxoAsLWMXCst Ha 3pUTENbHOM OUNBTPe, KOTOPble MOTYT YMEHbLUWNTL BUAMMOCTb Yepes cam punbtp.

Heobxoanmo ybupatb Ha MeCTO LMTOK Tak, 4Tobbl OH He cTpagan oT HeobpaTUMbIX pasMepHbIx Aedopmaumit. Cobnoaatb 0CTOPOXHOCTb, YTOBLI He
pasbutb punbTp.

Mepen cpapkoit HeOBXOANMO NPOBEPUTL, YTO (OUMLTP NPABUMbHO YCTAHOBMEH Ha Kacky W 4TO MUMEITCS BHELIHWE U BHYTPEHHWE Npo3payHble 3alluTbl.
e 1 npuBeaeHb! CTEneHn 3ar “shade”, pekomeHayeMble Ansi ANEKTPUYECKON AYroBOW CBapPKMU, AN 0BbIYHO MCMONb3yeMbix
> Pa3nn4HbIMU YPOBHAMU NHTEHCUBHOCTW CBAPO4YHOrO TOKa. I'Iposepvm:, YTO MHTEHCUBHOCTb TOKA CBAPKN COOTBETCTBYET CTEMNEHN 3aTeEMHEHUs
" counbTpa. Mepen 1cnonb30BaHWEM BbINOMHUTL TECTUPOBAHME C BO3DYXAEHNEM CBapOYHON Ayru.

1 “GRIND” macky MOXHO ncnonb3osatb npu wnundosarum (TW3508S).
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*  ®UnLTP He 3aTeMHSIETCS UMK HEYCTOMYMB NPU NEPEXofe U3 CBETION0 COCTOSIHUS B TEMHOE COCTOsIHWE W Ha0BOpOT.
B0O3MOXHbI1 CNocob ycTpaHeHus!.
- HapyxHas npospayHasi 3aluTa (unsTpa rpsisHas unu noBpexaeHa (3aMeHnTL Hapy)KHYI0 NPO3payHyio 3aLLuTy).
- [laTuuku rpsaHble (O4MCTUTH MOBEPXHOCTb AATHMKOB).
- YpoBeHb TOKa CBapKW CIMLLIKOM HWU3KUI ANs CTeneHn 3aTemHeHns “shade 9-13” wuTka (3aMeHUTb 3TOT LUMTOK Ha LMTOK C hunbTPOM, NoaxoasLLmnm
ANSA aHHbIX Lenen).
« MepaneHHoe nepekrioyeHme.
TemnepaTtypa paboTbl CAULWIKOM HKU3Kasi (He MCMonb30BaTh NpU TeMnepaType okpyxatolei cpeapl Himke -5°C (+23°F).
«+  [noxas BUAMMOCTb.
- HapyxHasi u/vunn BHyTPeHHsA 3aluuTa hunstpa u/nnm (punsTpoB rpsi3Hast v NoBpeXaeHa (O4NCTUTB rPSA3HBIE EeTani 1 3aMeHUTb NOBPEeXAEHHbIE
yact).
- PaGoyee MeCTo HeJOCTaTO4YHO OCBELLEHO (06eCneynTh AOMOMHNTENBHOE OCBELLEHIME B MOMELLEHNN).
- VIHTEHCMBHOCTb TOKa CBapKW CIULLKOM HWU3Kas AN creneHu 3atemHenus “shade 9-13” wutka (3aMeHWUTb 3TOT LUMTOK Ha LWUTOK C PUNLTPOM,
NoAXOAALLUMM ANSA AaHHbIX Lienew).
BHUMAHME!
Ecnu nep Ie Bbllle H PaBHOCTU He MOTYT GbIThb YCTpaHeHbl, HeMeANeHHO NPeKPaTUThL UCMOTb WMTKa 1 06PaTUTLCA K
6nuxanwemy AUCTPUGLIOTOPY.

OYUCTKA U AE3UHDEKLIUA

+ OumaTh 1 [e3MHMNLMPOBAT LUMTOK TOMBKO BOOW C MBINIOM U HE UCTONb30BaTh BELECTBA, COAepXkalLMe pacTBopuTeni. /cnonb3oBaHme XMMUYECKNX
pacTBOpuTEnet NPUBOAVT K YXY/ALIEHWIO BHELLHEro BIUAA LWWTKE, a Takke K MOSTHOMY HapyLUEHUIO LIENIOCTHOCTM LLUMTKA.

+ O6LWwi NpaBUrbHBIA YXOf, 3a LUMTKOM MO3BOMSIET CHU3UTL [0 MUHUMYMa €ro U3HOC, Kak C TOYKW 3PEHUs UCMOMNb30BaHWS, Tak 1 CaMuX KOMMOHEHTOB
wuTKa.

+  PerynsipHo oumLaTh NOBEPXHOCTb (OUNBTPa MArKOW TKaHbI0, MPOMUTAHHOI HearpeCCUBHBIM MOIOLLMM PacTBOPOM, HaNpUMEP, A O4UCTKM cTekon (He
NWTb BELLEeCTBO NPSIMO Ha punsTp).

. Pel'yJ'IFlpHO npoBepsTb, YTO COSIHEYHbIE 3NIEMEHTbl U AaTYMKU He 3aTeMHEHbl UK NOKPbITbl MPA3blD, B Cryyae HeOGXO,ClMMOCTI/l o4ynuiate MArkum
6yMa)KHbIM NNaTkoM, crierka CMOYeHHbIM CpeACTBOM ANA OYUCTKU CTEKOon (He NNTb BELWEeCTBO NPAMO Ha q)I/IJ'Ipr).

MOHTAX
BbINOMHNUTL MOHTaX, MPOBEAS €0 COMMACHO PUCYHKY (Puc. A).

WHO®OPMALIUA O MAPKUPOKBE

Mapkuposka Ha wuTtke TWLX, pacnonoxeHHas BHyTPU B HWKHEN NepeHen YacTu, COCTOUT U3 psiAa CUMBOMOB, MMEIOLLIMX CreayloLlee 3HauYeHme:
CE F

WpoeHTndrKaLmoHHbIR kop,

HOMEp CTaHAapTa, COrNacHo KOTOPOMY YCTPOWCTBO CEPTUULIMPOBAHO

mapkuposka CE

MexaHuyeckas NPOYHOCTb, HU3KOBHEPTETUYECKMIA Yaap.

MapkupoBka Ha cunstpe mogenu TW350S, pacnonoxeHHas B BEpXHEN NepeaHei YacTui, COCTONT U3 psaa CUMBOMOB, UMEIOLLMX CReayoLiee 3Ha4YeHne:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

HOMEP LUKarbl CBETNOrO COCTOSHNA ? ]
HOMEP LUKarbl MOMNyTEMHOTO COCTOSHNA
WpoeHTudrKaumoHHbIi ko

HOMep WKanbl TEMHOMO COCTOAHMA
ONTUYECKMIA KNacc

Kracc paccesiHus caeta
Knacc u3ameHeHus koadpuumeHTa ceeTonepeaayn
KNacc yrnoBoii 3aBUCMMOCTH koadbduLeHTa ceeTonepeaaymn
HOMep CTaHapTa, COrnacHo KOTOPOMY YCTPOMCTBO CepTUCNLIMPOBAHO
mapkuposka CE

MapkupoBka Ha cunsTpe mogenu TW350F, pacnonoxeHHas B BepXHeii nepeaHeit YacTu, COCTOUT U3 psija CUMBOSIOB, UMEIOLLMX crieaylolliee 3HaveHune:
111 TW 1/1/1/2/379 CE

3
HOMeD LUKanbl CBETION0 COCTOAHUSA h I
HOMep WKarnbl TEMHOMO COCTOAHMA

WpoeHTudrKaumoHHbIi ko
ONTUYECKMIA KNacc
Knacc paccesiHus cBeTa
Knacc n3ameHeHus koadpuumeHTa ceetTonepeaayn
KNacc yrnosoii 3aBUCMMOCTH koadbduLeHTa ceeTonepeaaymn
HOMEp CTaHAapTa, COrNacHo KOTOPOMY YCTPOWCTBO CEPTUULIMPOBAHO
mapkuposka CE

Mpouenypa ceptudukaumm wmtka TWLX cornacto cT. 10 Aupextnsbl 89/686/CEE 6bina nposeaera DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. HoTuduumMpoBaHHbIN opraH, 3apericTpupoBaHHbii B EBponeiickoi Komucenn (naeHTudmkaumoHHsin koa 0196).
Mpoueaypa ceptucukaumm cunstpa TW350S, TW350F cornacHo ct. 10 [dupektuBbl 89/686/CEE 6Gbina npoBegeHa DIN CERTCO Gesellschaft
fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. HoTuduumpoBaHHbI opraH, 3aperncTpupoBaHHbIi B EBponeiickoit Komuccum
(naeHTUMKaLMoHHbIN koA 0196).

Homepa rpapauun (shade) u ncnonb3oBanuve, pekomeHA0OBaHHOE AN AYTOBOW CBapKu
Mpouenypa cBapku Tok B amnepax
Sexnomoran 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
BneKkTpoAb! C NOKpbITUEM 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
‘MIG Ha TsKenbIx Metannax (¥) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
\LGHE nerkux cnnasax 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
4 10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
[47 5 T 6 T7] 8 9 10 1] 12 [
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MANUAL DE MASCARA CAPACETE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Nota informativa relativa @ mascara de capacete Modelo TWLX + filtro de auto-escurecimento TW350S + filtro de auto-escurecimento TW350F.
Nota: no texto a seguir serdo utilizadas as palavras mascara e filtro.
A mascara Modelo TWLX é conforme aos requisitos da Norma Europeia EN 175; o filtro modelo TW350S, TW350F é conforme aos requisitos da Norma
Europeia EN 379 (Protecgéo individual - Equipamentos de protecgéo para os olhos e o rosto durante a soldadura e os procedimentos ligados) e a quanto
prescrito pela Directiva de referéncia 89/686/CEE.

ESPECIFICAC@ES TECNICAS DO FILTRO TW3508, TW350F

Medida total: 110x90x10mm
- Area visual: 90x35mm
- Estado luminoso: gradacao 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Estado escuro: gradacgao variavel 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Tempo de comutagéo: < 0.0004 s
- Atraso do estado escuro aquele claro: 0.1-1s
- Ligag&o, desligamento: automatico
- Sensores da luz: 2 sensores
- Alimentag&o: combinag&o célula solar-litio
- Temperatura de funcionamento: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura de conservagao: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Estrutura: plastico
AVISOS!

« Eindispensavel ler, aprender e respeitar as regras minimas contidas neste manual.

« Durante a soldadura, as radiagdes luminosas emitidas pelo arco voltaico podem ser nocivas para os olhos e causar queimaduras na epiderme;
para além disso, a soldadura produz faiscas e gotas de metal fundido ejectado em todas as direcgdes. Portanto, € necessario utilizar a mascara de
protecgéo para evitar que possam ocorrer danos fisicos até graves.

« Evite de atear fogo, por qualquer motivo, & mascara de soldadura, pois os fumos produzidos s&o nocivos para os olhos e para o corpo se inalados.

« O material com o qual é composta a mascara completa, ndo apresenta nenhum risco para o homem e para o ambiente.

« Controle regularmente o estado da mascara e do filtro:

- Antes de cada utilizagao controle a posi¢éo e a fixagéo correctas do filtro que deve estar exactamente no espaco descrito.

- Mantenha a mascara longe das chamas.

- A mascara ndo deve ser aproximada demasiadamente a area de soldadura.

- No caso de soldaduras prolongadas de vez em quando, deve-se controlar a mascara para verificar eventuais deformagdes ou deterioragoes.
Para individuos muito sensiveis, os materiais que entram em contacto com a pele poderéo causar reacgées alérgicas.

. Esta mascara com auto-escurecimento é homologada somente para a protec¢do do rosto e dos olhos contra as radiagdes nocivas ultravioletas e
infravermelhas, as faiscas e os espirros de soldadura; nao é apropriada para procedimentos de soldadura laser, soldadura e corte Oxi-acetileno e para
proteger o rosto contra explosdes ou liquidos corrosivos.

« Nao substitua partes da mascara com outras diferentes daquelas especificadas neste manual, se isto nao for observado pode expor o operador a risco
para a propria saude. _

+ Se a mascara porventura nao escurecer ou apresentar problemas de funcionamento, veja o capitulo PROBLEMAS E SOLUCOES; se o problema

persistir deve-se suspender imediatamente o uso da mascara e entrar em contacto com o préprio responsavel ou distribuidor.

Nao mergulhe o filtro na 4gua ou em outros liquidos; nao utilize solventes para a limpeza do filtro.

Use a mascara somente com temperaturas: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Guarde a mascara somente em temperaturas: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Proteja o filtro contra o contacto com liquidos e sujidade.

Néo abra o recipiente do filtro.

Nunca use a mascara sem as protec¢des, externa e interna, transparentes do filtro.

Nao utilize pecas sobressalentes diferentes daquelas originais TELWIN.

Alteragdes néo autorizadas e substituicdo de pegas néo originais anulam a garantia e expdem o operador ao risco de ferimentos pessoais.

PRECAUGOES

Para salvaguardar a seguranga do utente e para garantir que o filtro de auto-escurecimento para soldadura funcione de maneira correcta, leia estas
instrugdes com atencéo e consulte um instrutor ou supervisor qualificado antes de iniciar a trabalhar.

« Estes filtros podem ser utilizados em todos os processos de soldadura com excepgao para soldadura Oxi-acetilénica e soldadura a laser.

« Achapa de protecgao clara de policarbonato standard deve ser aplicada em ambos os lados dos filtros.

« Afalta de utilizagado das chapas de protecgao pode constituir um perigo para a seguranga ou provocar um dano irreparavel ao médulo.

MANUTEN(;AO
Controle com frequéncia os componentes da mascara e substitua as partes consumidas ou danificadas.

« Substitua a proteccdo externalinterna transparente do filtro se porventura apresentar quebras, riscos, marcas e deformagdes. Protecgées de ma
qualidade comprometem a boa visdo daquilo que se esta a fazer reduzindo perigosamente o nivel de protecgdo da mascara.

« Limpe frequentemente a superficie do filtro com um pano macio com solugdes detergentes nao agressivas, por exemplo, preparados para a limpeza
dos vidros (n&do deite o produto directamente no filtro).

« Controle regularmente que as células solares e os sensores ndo estejam escurecidos ou cobertos com sujidade, se porventura estiverem devem ser
limpos com um lencinho de papel macio, eventualmente ligeiramente embebido com um preparado para a limpeza dos vidros. (ndo aplique o produto
directamente sobre o filtro).

INSTRUGOES DE USO

A mascara deve ser utilizada sempre e somente para proteger o rosto e os olhos durante a soldadura. Com efeito, a mesma foi projectada para garantir
a maxima protecgao durante a soldadura para além de fornecer o maximo dos rendimentos seja pela facilidade de montagem seja pela comodidade e
qualidade de uso.A méascara e, portanto, a area do vidro do filtro visual, durante a soldadura, deve ser mantida o mais proximo possivel dos olhos de forma
a protegé-los das radiagdes luminosas e das eventuais gotas de metal fundido.Apds o uso e de qualquer maneira antes de guardar ao terminar o trabalho,
a mascara deve ser controlada para verificar a sua integridade e para eliminar eventuais gotas de metal fundido presentes no filtro visual, que poderao
reduzir os rendimentos visuais do préprio filtro.A mascara, portanto, deve ser guardada de forma a evitar que possa sofrer deformagdes dimensionais
permanentes ou que o filtro visual protector possa quebrar.Antes de iniciar o processo de soldadura, verifique que o filtro, as protecgdes transparentes
externa e interna, estejam posicionadas correctamente. Na tabela 1 estéo indicados os nimeros de gradagdo luminosa “shade” recomendados para a
soldadura por arco eléctrico para os procedimentos de uso comum em varios niveis de intensidade de corrente de soldadura. Controle que a intensidade
de corrente e o procedimento de soldadura sejam apropriados a gradagéo luminosa de protecgéo “shade 9-13” do filtro. Antes do uso efectue um ensaio
ignicdo de um arco.

) em posicao “GRIND” pode ser utilizada para a retificagdo (TW350S).

A\S E SOLUGOES
ncionamento da mascara podem surglr problemas comuns, relamonados aqui com as relanvas solugdes:
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- Os sensores estdo sujos (limpe a superficie dos sensores).
- O nivel da corrente de soldadura esta muito baixo para a gradagéo de escala “shade 9-13” desta mascara (substitua a mascara com uma de filtro
apropriado para a finalidade).
« Comutagdo lenta.
Temperatura de funcionamento muito baixa (ndo use a temperatura ambiente abaixo de -5°C (+23°F).
« Pouca visibilidade.
- A protecgao externa ou/e a protecgdo interna do filtro ou/e o filtro estdo sujos ou danificados (limpe os componentes sujos e substitua aqueles
danificados).
- No ambiente circunstante nao ha luz suficiente (providencie uma maior iluminagdo do ambiente circunstante).
- Alintensidade da corrente de soldadura é muito baixa para a gradacgéo de escala “shade 9-13” desta mascara (substitua a mascara com uma de
filtro apropriado para a finalidade).
ATENGAO!
Se os maus funcionamentos descritos acima ndo podem ser resolvidos, interrompa imediatamente o uso da mascara e contacte o
distribuidor mais préximo.

LIMPEZA E DESINFECGAO
Limpe e desinfecte a mascara somente com agua e sab&do ou de qualquer maneira com produtos sem solventes. A utilizagéo de solventes quimicos
causa a deturpacéo da estética também até a redugéo total da integridade da prépria mascara.

« O bom tratamento geral da mascara permite de reduzir ao minimo a sua obsolescéncia, seja do ponto de vista da utilizagcdo seja daquele dos
componentes da prépria mascara.

« Limpe frequentemente a superficie do filtro com um pano macio com solugdes detergentes ndo agressivas, por exemplo, preparados para a limpeza
dos vidros (n&o deite o produto directamente no filtro).

« Controle regularmente que as células solares e os sensores no estejam escurecidos ou cobertos com sujidade, se porventura estiverem devem ser
limpos com um lencinho de papel macio, eventualmente ligeiramente embebido com um preparado para a limpeza dos vidros. (ndo aplique o produto
directamente sobre o filtro).

MONTAGEM
Execute a montagem como no desenho (Fig. A).

INFORMAGOES SOBRE A MARCAGAO

A marcagao contida na mascara TWLX na area frontal inferior interna € composta por uma série de simbolos que tém o significado a seguir:
TW 175 CE F

Cadigo de identificagdo 1

standard numérico da norma de referéncia para o pedido de certificagdo

marcacgdo CE

Resisténcia mecanica, impacto de baixa energia.

A marcagéo indicada no filtro modelo TW3508S na regi&o frontal-superior € composta por uma série de simbolos com o significado a seguir:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE
numero de escala no estado claro ! ] ‘ ‘

numero di scala nello stato menos escuro
numero di scala nello stato mais escuro
Cadigo de identificacdo
classe éptica
classe de difuséo da luz
classe de variagdo do factor de transmiss&do luminosa
classe de dependéncia angular do factor de transmiss&do luminosa
standard numérico da norma de referéncia para o pedido de certificagdo
marcacgdo CE

A marcagéo contida na mascara TW350F na area frontal-superior € composta por uma série de simbolos que tém o si

1 1/1
numero de escala no estado claro I ‘
classe dptica

gnificado a seguir:
11121379

numero de escala no estado escuro

—-E

Cadigo de identificagéo

classe de difuséo da luz

n
1
classe de variagdo do factor de transmissdo luminosa ‘

CE
classe de dependéncia angular do factor de transmiss&o luminosa ‘
standard numérico da norma de referéncia para o pedido de certificagdo
marcacgdo CE

O processo de Certificacdo da mascara TWLX previsto pelo Art. 10, da Directiva 89/686/CEE, foi executado por DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Orgdo notificado junto @ comissao Europeia (cédigo de identificagdo 0196).
O processo de Certificag@o do filtro TW350S, TW350F previsto pelo Art. 10 da Diretiva 89/686/CEE foi executado por DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Orgédo notificado junto a comissao Europeia (cédigo de identificagdo 0196).

Numeros de gradacgao (shade) e utilizagdes recomendadas para a soldadura por arco
Processo de Corrente em Ampére
soldadura e
técnicas conexas [ 6 [10]15] 30406070 [100]125]150][175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
Eléctrodos revestidos 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
‘MIG sobre metais pesados (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
MIG sobre ligas leves 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
|7sacommicroplasma] | 4 | 5 [ 6 | 7| 8 9 10 1no 12 [
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EMXEIPIAIO MNA MAZKA KPANOZ
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
EvnuepwTikG onpeiwpa OXETIKG pe TN paoka kpavog Movtého TWLX + @uToxpwiiké @iATpo TW350S + @uToxpwiiké @iATpo TW350F.
Znpeiwon: oTo Keipevo TTou akoAouBei Ba xpnoipoTToloUvTal of 6pol PACKA Kal QIATPO.
H pdoka Movtédo TWLX avTatrokpivetal oTa TTpoodvTa Tou EupwtraikoU Kavoviopou EN 175. To @iAtpo povtédo TW350S, TW350F avratokpiveTal ota
TrpocdvTa Tou Eupwrdikol KavoviopoU EN 379 (Atopikn TrpooTacia - EEomrAiopoi TTpoaTaciag o@BaAuwy Kal TTpoaWTToU KATd Tr GUYKOAANGT KOl OXETIKEG
€VEPYEIEG) Kal TwV TTpodiaypagwy TG Odnyiag avagopdag 89/686/CEE.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ ®IATPOY TW350S, TW350F

ZUVOAIKEG élacmcag 110x90x10mm
- Ommkr Tepioxn: 90x35mm
- OGwrevotnTa: SiaBaduion 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- ZKOTEVOTNTA: petaBairdpevn SiaBdadpuion 9-13 DIN (TW3508S), 11 DIN (TW350F)
- Xpdvog peTaywyng: <0.0004 s
- KaBuoTépnon armé okoTEIVOTNTA O QWTEIVOTATA: 01-1s
- Avaupa, oBAoiyo: QAUTOHATO
- Z€VOOpEG PWTOG: 2 oévoopeg
- Tpogodooia: GUVBUAOPOG NAIaKS KUTTapo-Aibio
- Ogppokpacia Asioupyiag: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Ogppokpacia CUVTAPNONG: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Karaokeur: TTAAOTIKA

MPOEIAOMOIHZEIZ!

« Eival avaykaio va SlaBAoeTe, HABETE Kal TNPHOETE AETTTOPEPWG GAOUG TOUG KAVOVEG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTO TO EYXEIPIDIO.

«  Kard Tn ouyk6AAnon, ol wTeIVEG akTIVOBOAIEG TTou TTapdyovTtal atrd To BoATaiké T6§o pTTopolv va BAGWOoUV Ta PATIA Kal VA TIPOKAAETOUV EYKAUUATA
otV emdeppida. Etiong, n ouykdAAnon, Trapdyel omibeg Kai oTaydveg Asiwpévou HETAANOU TTou pavTietal o€ OAeG TIG kaTeubUvoelg. Eival yia autd
QAVAYKaio VO XPNOIPOTIOIEITE TN HACKA TTPOOTACIOG WOTE VA aTTOPUYETE CWHATIKEG BAGBEG, OKOUA KAl COBAPEG.

*  ATToQeUyeTE va SiVETE PWTIA, yia OTTOIOVOATIOTE AdY0, OTN HAOKa GUYKOAANong S16TI ol Trapayopevol Katrvoi eival BAaBepoi yia Ta pdTia kai av ei0TrvéovTal
YI TO OWHA.

«  To UNIK6 a6 To oTToio aToteAeiTal 6An n PAoka, Sev TTAPOUTIAdEl Kavévav Kivouvo yia Tov avBpwTro Kai To TrepIBAAAOV.

«  EMéyxere mepIodikd TNV KATEAOTAON TNG HAOKAG KAl TOU GIATPOU:

- Tpiv k&Be xprion eAéyETe TN oWOTH B£0T Kal OTEPEWON TOU QIATPOU TTOU TTPETTEN vVa BPICKETAI AKPIBWG OTNV TIEPIYPAPOUEVN BEa.

- KpGTdTE Hakpud m HAoKa aTTO PAGYEG.

- H pam(a Oev TTPETTEl va 11)\r|0|c1(£| uTTEPBOAIKG TNV TTEPIOXT uuvKo)\)\ncr]g

- X TEPITITWON TTAPATETAPEVWY TUYKOAAACEWY, TIEPIODIKA Bat TTPETTEN va EAEYXETAI N HACKA WOTE va ETTAANBEVUOVTAI EVOEXOUEVEG TTAPAUOPPWOEIS iy
@Bopég.
lNa dropa €18IKa Euuloema Ta UNIKG TTOU spxovml o€ ETTAQH PE mv zméspulﬁa Ba ptropovoav va ‘ITpOKCl)\EUOUV AMEPYIKEG avTIOPATEIG.

. Aum 1 QWTOXPWHIKMA HAOKA Eival EYKEKPIHEVN HOVO Yia TNV TIPOOTACIK TOU TIPOCWTTIOU Kall Twv 09BaApwY atd Tig BAABEPES UTIEPILBEIS Kai UTIEPUBPES
aKTIVOBOAIEG, atTé TIG OTTiBEG Kau amd Tig TTOINIEG ouvKo)\)\nong Aev gival katdAANAN yia Siadikacieg ouykOAANong A€iep, ouyKOAANONG Kai KOTIHG
Oguyovou- ac:ru)\lvng yia v npomaola TOU TIPOCWTTOU aTTO EKanElg il Glquan«l UAIKA.

+ Mnv avTikaBIoTaTe pépn NG PAokag pe GAAa SIAQOPETIKA aTTd ekeiva TIOU avapEPOVTal aTov TIapdv eyxeipidio. H un Tripnon autod Tou kavova exBETEl
OE KIVBUVO TO XPOTN WG TIPOG TNV UYEIX TOU.

< Avn paqu Oev D'KOUpClIVEI il napouma(zl npoB)\npum Aerroupyiag, BAETTETE TO KE(pCl)\C(IO MPOBAHMATA KAIAYZEIZ. Z¢ mepimTwon Tou 1o TTpdBANua

TIAPAEVEL DIAKOYTE apéowg T Xpron TG paokag kai ameuBuvBeiTe oTov UTTEGBUVO f OTO Slavopéa oag.

Mnv Bubiete To QiATpO O€ vEPS 1 GAAa uypd. Mnv xpnoipoTrolEiTe SIaBPwTIKEG OUTIES yia ToV KaBapiopd Tou QiATpou.

Xpnoiyotroigite T pdoka pévo ot Beppokpaaieg epIBaArovTog: -5°C (+23°F) = +55°C (+131°F).

Aiatnpeite TN pdoka pévo ot Beppokpaocieg: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

MpooTtareteTe To QIATPO ATTd £TTAPR HE UYPE Kal akaBapoieg.

Mnv avoiyete T0 Soxeio Tou PiATpoU.

Mnv XpnOIPOTIOIEITE TIOTE TN PACKA XWPIG TIG DlOPAVEG TIPOOTATIES, EEWTEPIKI KOI ETWTEPIKF, TOU QIATPOU.

Mnv XpnOIPOTIOIEITE AVTAANAKTIKG Blacpopsnxd arré 1o aubevtikd TELWIN.

Tpotrotroioeig lewg TIPONYOUNEVN EYKPION i QVTIKATAOTACEIG HE UN aUBEVTIKE avTaAAGKTIKE, TTadouv TNV 10XU TNG £yyUnong Kal EKBETOUV TO XEIPIOTH

€ KivOuvo CwHATIKWVY BAABWV.

METPA MPO®YAAZHZ

Ma va TPo@UAGEETE TNV ao@AAeia Tou XPAon Kal va gioTe BEBaIOI BT TO QWTOXPWHIKS QIATPO yia GUYKOAANON AgiToupyei Katd TpOTTIO0 owaoTd, dlaBdaTe

TTPOOEKTIKG QUTEG TIG oénvisg Kai cuuBou)\sumiTa £vav €IBIKEUPEVO UTTEUBUVO yia TNV Kmdpnor] 1 évav appddIo yia TV TTBAEWN TIPIV OPXIOETE TIG EVEPYEIEG.

*  Autd Ta @iATpa pTropoUv va xpnaoipotrololvtal og OAeg Tig dladikaaieg auykOAANoNG ekTdg TNG ouykOAAnong Oguyovou-aceTuAivng Kai ouykOAAnong
AiCep.

*  H avoixtéxpwpn TPooTATEUTIKA TTAGKA aTTd TTOAUAVOPOKIKG OTAVTAPVT TTIPETTEI VO TOTTOBETEITAI OE AUPOTEPEG TIG TTAEUPEG TWV PIATPWV.

* Hun xprion Twv TTPOCTATEUTIKWY TTAAKWY UTTOPET Va aTToTEAETEI KiVOUVO Yia TNV acQAAEIa i} va TTPOKAAETEl aveTTavépBwTn {nuia oTov e§0TTAIoHO.

ZYNTHPHZH

*  EMéyxere epiodikd Ta e§apTAPATA TNG HAOKAG KOI OVTIKATAOTACTE PUEPN TTOU €XOUV QOApET 1} UTTOOTET NpiEg.

«  AVTIKATQOTAGTE TN dla@avr| 5WTEPIKA/ECWTEPIKF TTPOCTACIA TOU QIATPOU OE TTEPITITWON TTOU TTAPOUCIALEl OTTACIUATA, YPAUUUWOEIG, XapAyuaTa Kal
TTapagoppwaoelg. MpoaTaaieg XapnArg TolétnTag diakuBeUouv TNV KaAr 6pacn Tng epyaciag uTrd eKTEAEON XapnAwvovTag eTkivouva To ETTITTESO
TIPOCTAGIAG TNG HATKAG.

«  KaBapiete TaKTIKE TNV €MIQAVEIQ TOU QIATPOU pE paAakd Travi pe SlaAUpaTa kaBapiopol pn SIaBpwTIKE, TI.X. TIPoIévTa yia KaBapioud yuaAiold (unv
XUVETE aTTeudeiag 1o TTPOIGV TTAvw OTo PIATPO).

«  EMéyxere ouxvd 61 ta nAiokd KOTTOpa Kal oI 0Evoopeg OV €XOUV OKOUPIVEL ) OKETTOOTEl atméd akabapaieg, aAoig kabapioTe Ta Ye éva HaAako
XOPTOPAVTNAO EVOEXOUEVWG EAAPPE BPEYUEVO E TTPOTGV Yia KaBapIoud YUaNIwy (UNv XUVETE aTTeuBeiag To TTPOidY TTavw aTo PIATPO).

OAHTIEZ XPHZHZ

H pdoka mpétrel va xpnoigoTrolgital TTavTa Kal povadikd yia va TTpooTaTelel To TTPOCWTTO Kal Ta JATIa KaTéd Tn ouykOAAnon. Mpdyuari, n idla oxedidoTnke
yia va e§a0@aAilel TN péyioTn TTpooTacia KATé T GUYKOAANON KaBWg Kal TIG HEYIOTEG ATTOdOCEIG TOOO OTNV EUKOAIG CUVOPHOAGYNONG 60 KAl TNV EUKOAIX
Kal ToI16TNTa XPAGNG.

H pdoka kal katé CUVETTEIR N TTEPIOXT] TOU OTITIKOU QIATPOU TTPETTEN va SIaTNPEiTal, KAaTd TN oUYKOAANGCT, 600 TO duvaTOV TTIo KOVTE OTa PATIA WOTE Va Ta
TTPOCTATEVEI OTTO TIG q:unslvé; QAKTIVOBOAIEG Kal OTTO EVOEXOUEVEG OTAYOVEG AEIWUEVOU PETAAAOU.

MeTé T Xprion Kai TIGvTa TTPIV TNV ETTAVATOTIOBETAOETE OTO TEAOS TG EPYATAG, N HAOKA TIPETTEI VO EAEYXETAI WG TTPOG TNV AKEPAIBTNTA TNG Kal Yid Vel
Ol EVOEXOUEVEG OTAYOVEG AEIWHEVOU PETAAAOU TTOU UTIGPXOUV OTO OTITIKG QIATPO, TTou Ba PTTopoUcayV VA HEILOOUV TIG OTITIKEG OTTOBOOEIG TOU

e T dladiKaoia cuykOAAnong BeBaiwdeite 6TI To QiATPO, oI Slapaveig TTPOOTATIES, EEWTEPIKNA KAl ECWTEPIKH, £XOUV TOTTOBETNBEI CWOTA. ZTOV
’a\/od(povml ol apleppi PWTEIVAG Glaﬁdeulcng.“shade" ou OUVIOTWVTAI YIa TN GUYKOAANGN nNAekTpIKOU TéEou yia diadikaaieg Kovig xpr’]cng
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NMPOBAHMATA KAI AYZEIZ
Kata tn Aeitoupyia Tng pdokag 6a UmopoUcav va EPQAVIOTOUV OPICUEVA KOIVE TTPOBAAMATA TA OTTOI0 AVOQEPOVTAI OTN CUVEXEID UE TIG QVTIOTOIXES
npowvopsg AoEIG:
To @iATpo Sev TKOUPAiVE I TTAPOUCIGLEI AOTABEIX OTO TEEPATUA ATTO PUWTEIVG OE TKOTEIVO KAl QVTIOTPOPA.
Mpoteivopevn Adon.
- H e§wrepikA dlagavrig TTpooTacia Tou QiATpou eival Bpwikn A £xel UTTOOTET gNHIG (GAAGETE T Blagavr) eEwTEPIKN TTpoaTaacia).
- O1 oévoopeg eival Bpuwpikol (KaBapioTe TNV ETIPAVEIG TOUG).
- To emimedo Tou peUpaTog ouykOGAANong eival utrepBoAIKE XaunAd yia Tn diaBaBuion kAipakag “shade 9-13” autAg TNG PAOKAG (AVTIKATACTACTE TN
HAoKa e pia pe KaTGAANAO GIATPO yia TO GKOTTO auTo).
+ Apyn petaywyn.
Oeppokpacia Aeiroupyiag utrepBoAIka XaunAr (Unv xpnoiyoTrolsite oe Beppokpacia TepIBAAAOVTOG KaTwTEPN aTTd -5°C (+23°F).
«  Kakr oparétnra.
- H e§wTepikn kai/fj E0WTEPIKN TTPOOTACH TOU QIATPOU Kai/fj TO QIATPO eival BPWHIKOI 1) £xouv UTTOOTEl {NUIG (KaBapioTe Ta Bpwuika egapTripaTa rf
QVTIKATAOTAOTE QUTE TTOU €XOUV UTTOOTET {NUIG).
- Aev umrdpyel 070 YUpw TTEPIBAANOV ETTOPKAG PWTIOHOS (PPOVTIOTE WOTE VO QWTICETAI KAAUTEPA TO YUPW TTEPIBAAAOV).
- H évraon peupartog ouykOAANang gival TToAU xapunAn yia Tn diaBdadpion kAipakag “shade 9-13” auTtig TNG HAOKAG (QVTIKATACTAOTE TN AOKA WE Hia U
KatdAANAo QIATPO yia TO OKOTTO QUTA).
NPOZOXH!
Av Ta TTapatrdvw TpoBAfpaTa Sev pITopoUv va AuBouv, SIOKOWTE aUECWS TN XPNON TNG HAOKAG KOl ETTIKOIVWVIOTE PE TOV TTANCIEOTEPO
Slavopéa.

KAQAPIZMOZ KAI AMTOAYMANZH
KaBapigeTe kal amroAUPaivETE TN BAOKA POVO HE VEPS KOl OATIOUVI A TIAVTWG HE TTPOIGVTA Xwpig SIOAUTIKA. H Xpron XNUIKWY TTPOIOVTWY TTpoKaAEi TNV
aAAoiwan TG aleBNTIKAG péxp! TNV TIARPN EAGTTWON TNG aKEPAIGTETNTAG TG HATKAG.

* H yevikn koA @povTida TG HEoKAG ETITPETTEI VA TIEPIOPICETE OTO EAGXIOTO TNV TTAAQIWGN TNG, TOOO GO0V APOPd TN XPron 600 Kal WG TTPOG Ta UAIKA
TTOU TNV aTTOTEAOUV.

«  KaBapiete TaKTIKG TNV EM@AveIa Tou QiATpou pe paiakd travi pe dlaAUpara kaBapiopol un dlaBpwTiKd, TT.X. TTPOIOVTa yia KaBapiopd yuaAiol (unv
XUVETE aTTEUBEIOgG TO TTPOIOV TIVW OTO PIATPO).

«  EAéyxete ouxvd 61 Ta nAlokd KUTTOPA Kal of 0€vaopeg Oev €XOUV OKOUPIVEL 1] OKETTOOTEI aTTO akabapoieg, aAAOIG KaBapioTe Ta e €va JAAAKO
XOPTOPAVTNAO EVOEXOUEVWG EAAPPA BPEYHEVO [E TTPOIOV Yia KABapIoHO YUOAIWY (Unv XUVETE aTTEUBEiag TO TTPOIdV TTdvw aTO PIATPO).

ZYNAPMOAOIHZH
EkTeAéoTe TN ouvappoAdynon 6tTwg oTo oxédio (Eik. A).

MAHPO®OPIEZ A TO ZHMA
To orfjpa TTou avaypdageTal oTn Haoka TWLX oTnv ECWTEPIKK KATW PETWTTIKY TIEPIOKK ATTOTEAEITAI ATTO P OEIPA CUPBOAWY TTOU €Xouv TNV akdAoudn évvoia:
175 CE F

KwdIkog avayvwpiong
apIBuNTIKG GTAVTOPVT TOU KAVOVIOUOU OTOV OTToio £yIve avagopd yia va {nTneei n moTotroinon
onfpavon EK
Mnxavikr) avtoxr, XapnAr eTTITwaon eVEPYEIQG.

To orjpa Trou avaypd@etal 0To QiIATPO pHovTého TW350S oTnVv £TTAVW-PETWTTIKA TTEPIOXHA aTroTeAEITal aTTd pia ogipd CUPBOAWY TTou £X0uv TNV akdAoubn évvola:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

apIBUOG KAMOKAG OTN QWTEVOTNTA by I
apIBP6g KAIMOKAG OTNV KATWTEPN OKOTEIVOTNTA
Kwdikog avayvwpiong

apIBu6G KAIMOKAG TNV UYNASTEPN OKOTEIVOTNTA
OTITIKA KaTnyopia

karnyopia 816500NG TG
KaTtnyopia HETABOANG TOU TTApAyovVTa QWTEIVIG HETEAdOONG
KATNYopia YWVEIOKAG £€4PTNONG TOU TTapdyovTa QWTEIVAG HETAd00NG
apIBuNTIKG GTAVTOPVT TOU KAVOVIOUOU OTOV OTToio £yIve avagopd yia Tn {ATnon moToTroinong
onpavon EK

To ofjpa TTou epaavietal TTavw oTo PIATPo HovTéAo TW350F aTnv eTTEVW-PETWTTIKA TIEPIOXT| ATTOTEAEITAI ATTO pia O€1pd GUUBOAWY e TNV akéAoudn évvoia:
111 TW 1/1/1/2/379 CE

apIBUOG KAIHOKAG OTN QWTEIVOTNTA g I ‘ ‘

apIBu6G KAIMOKAG OTn OKOTEIVOTNTA
Kwdikog avayvwpiong
OTITIKA KaTnyopia
kartnyopia 816500NG WTEG
KaTtnyopia HETABOANG TOU TTAPAyovVTa QWTEIVIG HETAdOONG
KATNYopia YWVEIOKAG £€APTNONG TOU TTapdyovTa QWTEIVAG HETAd00NG
apIBuNTIKG GTAVTOPVT KavoviopoU aTov OTToio €yIve avagopd yia va ¢ntnoei n mmaTotroinon
onpavon EK

H diadikaoia MioTotmoinong Tng paokag TWLX mpoBAemopevn amd 1o ApBpo 10 Tng Odnyiag 89/686/CEE exteAéoTnke atmé tnv DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Opyaviouég Koivotroinuévog otnv Eupwraikr) ETiTpotr| (Kwdikdg Tautiong 0196).
H diadikacia MoTtotoinang Tou @iktpou TW350S, TW350F trou TrpoBAétretar amd 1o ApBpo 10 tng Odnyiag 89/686/CEE ekteAéoTtnke ammd v DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Opyaviopég Koivotroinuévog atnv Eupwtraikr ETTpot (kwdikdg
TauTiong 0196).

AilaBaduion (shade) kai Xprio€ig TTOU CUVICTWVTAI YIa TN OUYKOAANGON T6SoU
Aiadikaoia Pe0pa og Ampere
OUYKOAANONG Kal
OXETIKEG TEXVIKEG [ 6 [10]15] 30406070 [100]125]150][175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
Emrev8eSupéva nAekTpodia 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13

[MIG oe Bapid pérarha () 9 10 11 [ 12 13 [ 14
\LGUE £AaQPG PETAAAQ 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
pa-680u 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
\oparog-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
tGssupepkporhdopa| [ 4 ] 5 [ 6 [ 7| 8 9 10 1no 12 [
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HANDLEIDING MASKER MET HELM
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informatieve nota m.b.t. het masker met helm Model TWLX + zelfverdonkerende filter TW350S + zelfverdonkerende filter TW350F.
Nota: in de volgende tekst worden de termen masker en filter gebruikt.
Het masker Model TWLX is conform de vereisten van de Europese Norm EN 175; de filter model TW350S, TW350F. is conform de vereisten van
de Europese Norm EN 379 (Persoonlijke bescherming — Beschermende uitrustingen van de ogen en het gezicht tijdens het lassen en aanverwante
procedures) en hetgeen beschreven staat in de Richtlijn van referentie 89/686/CEE.

TECHNISCHE SPECIFICATIES FILTER TW350S, TW350F

Globale afmeting: 110x90x10mm
- Gezichtszone: 90x35mm
- Heldere staat: gradatie 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Donkere staat: variabele gradatie 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Tijd van omschakeling: <0.0004 s
- Vertraging van de donkere naar de heldere staat: 0.1-1s
- Aanschakeling uitschakeling: automatisch
- Lichtsensoren: 2 sensoren
- Voeding: combinatie zonnecel-lithium
- Bedrijfstemperatuur: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Bewaartemperatuur: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Structuur: plastic
WAARSCHUWINGEN!

* Het is strikt noodzakelijk de minimum regels bevat in deze handleiding te lezen, aan te leren en in acht te nemen.

« Tijdens het lassen kunnen de lichtstralen uitgezonden door de elektrische boog de ogen beschadigen en brandwonden aan de huid veroorzaken; bovendien
produceert het lassen vonken en druppels gesmolten metaal die in alle richtingen worden weggeschoten. Het is dus noodzakeljk het beschermend masker te
gebruiken om ook zwaar lichamelijk letsel te voorkomen.

« Vermijden, om gelijk welke reden, het lasmasker in brand te steken gezien de geproduceerde rook schadeljk is voor de ogen en indien ingeademd voor het
hele lichaam.

« Het materiaal waaruit het hele masker gemaakt is, biedt geen enkel risico voor de mens en voor het milieu.

+ Regelmatig de staat van het masker en van de filter controleren:

- V&dr ieder gebruik de correcte stand en vasthechting van de filter controleren, deze laatste moet zich juist in de beschreven ruimte bevinden.

- Het masker uit de buurt van viammen houden.

- Het masker mag niet te dicht bij de laszone gebracht worden.

- In geval van langdurige lasoperaties, moet men af en toe het masker controleren om te verifiéren of er eventuele vervormingen of slijtage hebben
plaatsgevonden
Bij bijzonder gevoelige personen is het mogelijk dat de materialen die in contact met de huid komen allergische reacties veroorzaken.

. Dlt zelfverdonkerend masker is alleen gehomologeerd voor de bescherming van het gezicht en de ogen tegen schadelijke ultraviolet en infrarood stralen,
tegen vonken en spatten van het lassen; het is niet geschikt voor procedures van laserlassen, lassen en snijden met oxy-acetyleen en om het gezicht te
beschermen tegen ontploffingen of bijtende vloeistoffen.

+ Geen componenten van het masker vervangen met andere die verschillen van diegene die gespecificeerd zijn in deze handleiding, indien men deze regel niet
in acht neemt kan de operator een risico lopen voor zijn gezondheid.

« Indien het masker niet verdonkert of problemen van werking heeft, het hoofdstuk PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN raadplegen; indien het probleem

aanhoudt, het gebruik van het masker onmiddellijk onderbreken en zich wenden tot de verantwoordelijke of de verdeler.

De filter niet onderdompelen in water of andere vloeistoffen; geen oplosmiddelen gebruiken voor de schoonmaak van de filter.

Het masker alleen gebruiken aan temperaturen: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Het masker alleen bewaren aan temperaturen: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

De filter beschermen tegen het contact met vioeistoffen en vuil.

De behuizing van de filter niet openen.

Het masker nooit gebruiken zonder de transparante, buitenste en binnenste, beschermingen van de filter.

Geen reserveonderdelen gebruiken die verschillen van de originele TELWIN.

Niet geautoriseerde wijzigingen en vervangingen van niet originele reserveonderdelen maken de garantie ongeldig en stellen de operator bloot aan het risico

van persoonlijk letsel.

VOORZORGSMAATREGELEN

Om de veiligheid van de gebruiker te garanderen en om te verzekeren dat de zelfverdonkerende filter voor het lassen op een correcte manier werkt, aandachtig
deze instructies lezen en een gekwalificeerde instructeur of superviseur raadplegen voordat men begint te werken.

« Deze filters kunnen gebruikt worden in alle lasprocessen uitgezonderd het lassen met oxy-acetyleen en laserlassen.

« De heldere beschermende plaat in standaard polycarbonaat moet aangebracht worden op beide kanten van de filters.

« Indien de beschermende platen niet gebruikt worden kan dit een gevaar inhouden voor de veiligheid of een onherstelbare schade aan de module veroorzaken.

ONDERHOUD

* Regelmatig de componenten van het masker controleren en de versleten of beschadigde gedeelten vervangen.

« De transparante externe/interne bescherming van de filter vervangen indien er breuken, inkervingen, krassen en vervormingen aanwezig zijn. Slechte
beschermingen compromitteren het goede zicht van hetgeen men aan het doen is en verlagen aanzienlijk het niveau van bescherming van het masker.

* Hetoppervlak van de filter regelmatig schoonmaken met een zachte doek met niet agressieve vloeibare schoonmaakproducten, bijvoorbeeld preparaten voor
de schoonmaak van ruiten (het product niet rechtstreeks op de filter gieten).

« Regelmatig controleren of de zonnecellen en de sensoren niet verdonkerd zijn of met vuil bedekt zijn, indien dit zo is, ze schoonmaken met een zacht papieren
zakdoekje dat eventueel lichtjes doordrongen is met een preparaat voor de schoonmaak van ruiten. (het product niet rechtstreeks op de filter gieten)

GEBRUIKSINSTRUCTIES

Het masker moet altijd en uitsluitend gebruikt worden om het gezicht en de ogen te beschermen tijdens het lassen. Het werd immers ontworpen om een maximum
bescherming te garanderen tijdens het lassen en maximum prestaties te leveren zowel voor wat betreft een gemakkelijke installatie als een handig en kwaliteitsvol
gebruik.

Het masker en bijgevolg de zone van de glazen gezichtsfilter moeten tijdens het lassen zo dicht mogelijk bij de ogen gehouden worden zodanig dat deze
beschermd zijn tegen de lichtstralen en eventuele druppels gesmolten metaal.

Na het gebruik en in ieder geval voordat men het masker opbergt op het einde van de werkzaamheden, moet het gecontroleerd worden om de integriteit ervan te
verifiéren en om eventuele druppels gesmolten staal aanwezig op de gezichtsfilter te elimineren, deze laatste zouden de visuele prestaties van de filter kunnen
verminderen.

Het maslg2r moet zodanig opgeborgen worden dat vermeden wordt dat het permanente vervormingen van de afmetingen ondergaat of dat de beschermende

cijfers van de lichtgradatie “shade” aangeduid die aanbevolen zijn voor het lassen met elektrische boog voor de gewone gebruiksprocedures en
niyeaus van intensiteit van de lasstroom. Controleren of de stroomintensiteit en de lasprocedure geschikt zijn voor de lichtgradatie “shade 9-13” van
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PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN
Tudens de werking van het masker kunnen er zich gewone problemen voordoen, die hierna worden opgesomd met de bijhorende oplossingen:
De filter wordt niet donker of is niet stabiel bij de overgang van de heldere naar de donkere staat en omgekeerd.
Mogelijke oplossing.
- De transparante buitenste bescherming van de filter is vuil of beschadigd (de transparante buitenste bescherming veranderen).
- De sensoren zijn vuil (het oppervlak van de sensoren schoonmaken).
- Hetniveau van de lasstroom is te laag voor de gradatie van schaal “shade 9-13" van dit masker (het masker vervangen met een masker voorzien van een
filter geschikt voor het specifieke doel).
« Trage omschakeling.
Bedrijfstemperatuur te laag (niet gebruiken aan omgevingstemperatuur lager dan -5°C (+23°F).
 Slechte zichtbaarheid.
- De buitenste bescherming en/of binnenste bescherming van de filter en/of de filter zijn vuil of beschadigd (de vuile componenten schoonmaken en de
beschadigde componenten vervangen).
- In het omgevend milieu is er niet voldoende licht (ervoor zorgen dat de omgeving meer verlicht wordt).
- De intensiteit van de lasstroom is te laag voor de gradatie van schaal “shade 9-13” van dit masker (het masker vervangen met een masker voorzien van
een filter geschikt voor het specifieke doel).
OPGELET!
Indien de voornoemde slechte werkingen niet kunnen opgelost worden, moet men het gebruik van het masker onmiddellijk onderbreken en de
dichtst bijzijnde verdeler contacteren.

SCHOONMAAK EN ONTSMETTING
Het masker uitsluitend schoonmaken en ontsmetten met water en zeep of in ieder geval met producten zonder oplosmiddelen. Het gebruik van
scheikundige oplosmiddelen veroorzaakt de verslechtering van de esthetiek tot aan de volledige vermindering van de integriteit van het masker zelf.

« De goede algemene verzorging van het masker staat toe de veroudering tot een minimum te beperken, zowel voor wat betreft het gebruik als het leven
van de componenten van het masker.

« Het oppervlak van de filter regelmatig schoonmaken met een zachte doek met niet agressieve schoonmaakproducten, bijvoorbeeld preparaten voor de
schoonmaak van ruiten (het product niet rechtstreeks op de filter gieten).

« Regelmatig controleren of de zonnecellen en de sensoren niet verdonkerd zijn of bedekt met vuil, in dit geval ze schoonmaken met een zacht papieren
zakdoekje eventueel lichtjes doordrongen met een preparaat voor de schoonmaak van ruiten (het product niet rechtstreeks op de filter gieten).

MONTAGE
De montage uitvoeren zoals op de tekening (Fig. A).

INLICHTINGEN OVER HET MERK

Het merk aangegeven op het masker TWLX in de voorste onderste binnenste zone bestaat uit een reeks symbolen die de volgende betekenis hebben:
TW 175 CE F

Afkorting van identificatie 1

numerieke standaard van de normen waarnaar men verwijst voor de aanvraag van certificatie

markering CE

Mechanische weerstand, lage slagenergie.

Het merk aangeduid op de filter model TW350S in de voorste-bovenste zone bestaat uit een reeks symbolen met de volgende betekenis:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE

ciffer van schaal in de heldere staat ) I
cijfer van schaal in de minder donkere staat
Afkorting van identificatie

cijfer van schaal in de donkerste staat
optische klasse

klasse van lichtverstrooiing
klasse van variatie van de factor van lichtdoorlating
klasse van hoekafhankelijkheid van de factor van lichtdoorlating
numerieke standaard van de normen waarnaar men verwijst voor de aanvraag van certificatie
markering CE

Het merk aangeduid op de filter model TW350F in de voorste-bovenste zone bestaat uit een reeks symbolen die de volgende betekenis
hebben:

111 TW 1/1/1/2/379 CE
ciffer van schaal in de heldere staat 1 ]
cijfer van schaal in de donkere staat
Afkorting van identificatie
optische klasse
klasse van lichtverstrooiing
klasse van variatie van de factor van lichtdoorlating
klasse van hoekafhankelijkheid van de factor van lichtdoorlating
numerieke standaard van de normen waarnaar men verwijst voor de aanvraag van certificatie
markering CE

De procedure van Certificatie van het masker TWLX voorzien door het Art. 10 van de Richtlijn 89/686/CEE werd uitgevoerd door DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin, aangemelde instantie bij de Europese commissie (identificatiecode 0196).

De procedure van certificatie van de filter TW350S, TW350F voorzien door het Art. 10 door de Richtlijn 89/686/CEE werd uitgevoerd door DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin, aangemelde instantie bij de Europese commissie (identificatiecode 0196).

Nummers van gradatie (shade) en aanbevolen gebruiken voor het booglassen
Procedure van Stroom in Ampéres
lassen en
aanverwante technicken [ 6 [10]15]30[40]60]70][100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
Beklede elektroden 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
[MIG op zware metalen () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
MIG op lichte legeringen 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
liden met perslucht 10 Ml 12 [ 13 [ 14 ] 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
hooglassen [47 5 T 6 T7] 8 9 10 1] 12 [
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FEJPAJZS HASZNALATI UTMUTATO
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Az TWLX modellli fejpajzsra + TW350S automata sotétedésii szlirére vonatkozo + TW350F automata sotétedési szlrére vonatkozo, tajékoztato jegyzet.
Megjegyzés: a kdvetkezd szovegben a fejpajzs és sz(ir6 kifejezéseket alkalmazzuk.
Az TWLX modelli fejpajzs megfelel az EN 175 Eurépai Szabvany kévetelményeinek; az TW350S, TW350F modellii sziir6 megfelel az EN 379 Eurépai
Szabvany (Személyi védelem — Szem- és arcvédd eszkdzok a hegesztés és a hozza kapcsolodo eljarasok folyaman) kovetelményeinek valamint a
vonatkozo 89/686/EEC Iranyelvben eléirt feltételeknek.

Tw3sos TW350F SZURO MUSZAKI SPECIFIKACIOJA

Teljes méret: 110x90x10mm
- Latotér: 90x35mm
- Vilagos allapot: 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F) fokozat
- Sotét allapot: valtozo fokozat 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Atkapcsolasi idé: <0.0004 s
- Késleltetés a sotét és a vilagos allapot kozott: 0.1-1s
- Bekapcsolas - kikapcsolas: automatikus
- Fényérzékelok: 2 érzékeld
- Aramellatas: napelem-litumelem kombinéacié
- Mikodési hémérséklet: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Tarolasi hémérséklet: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Szerkezet: miianyag

FIGYELMEZTETES!

« Ajelen hasznalati Gtmutaté tartalmat képezd, alapveté szabalyok elolvasasa, elsajatitasa és betartasa nélkilozhetetlen fontossagu.

« Ahegesztés folyaman a Volta-iv altal kibocsatott fénysugarak karosithatjak a szemet és égési sebeket okozhatnak a bér felhamrétegén; ezenkivil a
hegesztés minden iranyban kipattano szikrakat és olvadt fémcseppeket eredményez. Tehat szlikséges a biztonsagi fejpajzs hasznalata az olykor sulyos
testi sériilések elkeriilése érdekében.

« Akadalyozza meg a hegesztd fejpajzs barmilyen okbdl térténé meggyulladasat, mivel a keletkezé flstok karosak a szemre és belélegzés esetén a
testre.

« Ateljes fejpajzsot alkot6 alapanyag semmilyen kockazatot nem jelent az emberre és a kérnyezetére.

* Rendszeresen ellendrizze a fejpajzs és a sz(ir6 allapotat:

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a szlir6 helyes poziciojat és rogzitését, amelynek pontosan a leirt részen kell lennie.

- Tartsa tavol nyilt langtél a fejpajzsot.

- Afejpajzsot nem szabad tulsagosan kézel vinni a hegesztési fellilethez.

- Ahosszantarté hegesztések esetén idénként ellendrizni kell a fejpajzsot az esetleges alakvaltozasok vagy karosodasok észrevételezéséhez.
- Akilonlegesen érzékeny egyéneknél a bérrel érintkez6é anyagok allergias reakciokat valthatnak ki.

« Ez az automata sotétedésti fejpajzs csak az arc és a szemek védelmére lett hitelesitve a karos ultraibolya és infravoros sugarzasokkal a hegesztési
szikrakkal és frocskolésekkel szemben; nem alkalmas lézerhegesztéses eljarasoknal, oxiacetilénes hegesztésnél és vagasnal és az arc robbanasoktol
vagy korroziv folyadékoktol valé védelmére.

* Ne cserélje le a fejpajzs részeit a jelen Utmutatéban meghatarozottaktol eltéré elemekre, mert ennek figyelmen kivil hagyasaval a kezelé a sajat
egészségét kockaztathatja.

* Haa fe]pajzs nem sotétedik be vagy miikédési problémak Iepnek fel, lasd a PROBLEMAK ES MEGOLDASOK fejezetet; amennyiben a probléma

tovabbra is fennall, azonnal hagyja abba a fejpajzs hasznalatat és forduljon a felel6s értékesit6héz vagy viszonteladéhoz.

Ne meritse a szlirét vizbe vagy egyéb folyadékokba; ne hasznaljon oldészereket a sz(ir6 tisztitdsahoz.

Csak az alabbi hémérsékleteken hasznalja a fejpajzsot: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Csak az alabbi hémérsékleteken tarolja a fejpajzsot: -20°C (-4°F) 5°C (+149°F).

Védje a sz(ir6t a folyadékokkal és szennyezédéssel valod érintkezéstél.

Ne nyissa ki a sz(ir6 tokjat.

Soha ne hasznalja a fejpajzsot a szir6 kiils6 és bels6, atlatsz6 védsélvegei nélkil.

Csak eredeti TELWIN alkatrészeket alkalmazzon.

Nem engedélyezett atalakitdsok és nem eredeti alkatrészek felszerelése a garancia érvényességének elveszitését eredményezik és a személyi

sérlilések kockazatanak teszik ki a kezelét.

OVINTEZKEDESEK

Afelhasznal6 biztonsaganak megérzéséhez és annak biztositdsahoz, hogy a hegesztéshez hasznélatos, automata sététedésii sziiré helyesen miikodjon,
figyelmesen olvassa el ezeket az eléirasokat és beszéljen egy képesitett oktatéval vagy fellilvizsgaléval a munkavégzés megkezdése el6tt.

« Ezek a szlir6k minden hegesztési eljarasnal felhasznalhatok, kivéve az oxiacetilénes hegesztésnél és |ézeres hegesztésnél.

« Avilagos, standard polikarbonat védélapot a sziir6k mindkét oldalara ra kell illeszteni.

« Avéddlapok hasznalatanak mell6zése veszélyeztetheti a biztonsagot vagy a modul jévatehetetlen karosodasat okozhatja.

KARBANTARTAS
Gyakran wzsgalja meg a fejpajzs alkotoelemeit és cserélje ki a kopott vagy sériilt részeket.

« Cserélie ki a szlr6 atlatszo kils6/belsé véddivegét abban az esetben, ha azon térések, repedések, karcolasok és alakvaltozasok jelentkeznek. A
ténkrement védoéiivegek kétségessé teszik a jo latast az adott tevékenység végzése folyaman, veszélyes mértékben lecsokkentve a fejpajzs védelmi
szintjét.

« Rendszeresen tisztitsa meg a sziiré feliiletét egy puha toérléruhdval és nem agressziv tisztitészerekkel, példaul az lvegek tisztitasara alkalmas
készitményekkel (ne dntse a terméket kdzvetlenil a szlirére).

« Rendszeresen ellenérizze, hogy a napelemeket és az érzékel6ket ne homalyositsa el vagy ne takarja be a piszok, ellenkez6 esetben tisztitsa meg egy
livegek tisztitdsara alkalmas készitménnyel enyhén atitatott, puha papirzsebkendével (ne dntse a terméket kdzvetlenil a sz(irére).

HASZNALATI ELOIRASOK

A fejpajzsot mindig és kizarélag az arc és a szem védelmére kell felhasznalni a hegesztés folyaman. Valdjaban azzal a céllal tervezték, hogy a maximalis
védelmet garantdlia a hegesztés soran, valamint a legnagyobb szolgaltatast nyujtsa a kénnyli 6sszeszerelés valamint a kényelmes és mindségi
felhasznalas szempontjabal.

A fejpajzsot és a sziir6liveg zénajat a hegesztés folyaman a lehet6 legkdzelebb kell tartani a szemekhez, megvédve azokat a fénysugaraktol és az
esetleges olvadt fémcseppektél.

Ahasznalat utan és mindenesetre azel6tt, hogy a munka végén eltenné a fejpajzsot, meg kell vizsgalni annak épségét és a szlirén esetleg jelenlévd, olvadt
fémcseppeket el kell tavolitani, amelyek lecsokkenthetik a sz(irg altal biztositott, latasi teljesitményt.

A fejpajzsot oly médon kell eltenni, hogy megakadalyozzuk a tartés méretbeli alakvaltozasoknak valo kitételét vagy azt, hogy a védésziiré eltérhessen.
ési eljaras elkezdése el6tt vizsgalja meg, hogy a sziiré, a kiilsé és belsé, atlatszo véddivegek helyesen be vannak-e téve. Az 1. tablazatban
itintetve az elektromos ivhegesztéshez, a kildnféle hegesztéaramerdsségi szinteken torténd, altalanos felhasznalasi eljarasokhoz javasolt,
nyfokozati szamok. Ellenérizze, hogy az aramerésség és a hegesztési eljaras megfelelnek-e a sziiré ,shade 9-13” védelmi fényfokozatanak. A
6tt végezzen el egy probat egy ivgyujtassal.

NRIND” poziciéban felhasznalhato a csiszolashoz (TW350S).
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egydtt:
« Aszlré nem sotétedik el vagy egyenetlen atmenetet mutat a vilagos allapotbdl a sétét allapotba és forditva.
Lehetséges megoldas.
- Asz(r6 kilsé, atlatszé védéiivege piszkos vagy sériilt (cserélje ki a kiils, atlatszo védbiveget).
- Az érzékel6k piszkosak (tisztitsa meg az érzékeldk felliletét).
- Ahegesztéaram szintje tul alacsony a jelen fejpajzs ,shade 9-13” skalafokozatahoz (cserélje ki a fejpajzsot egy célnak megfeleld sziirével ellatott
fejpajzsra).
« Lassu kommutéacio.
Tul alacsony miikodési h6mérséklet (ne hasznalja -5°C-nal (+23°F) alacsonyabb, kérnyezeti hémérsékleten).
* Rossz latasi viszonyok.
- Asziré kills6 véddivege és/vagy a belsé védélivege és/vagy a sz(iré piszkos vagy sériilt (tisztitsa meg a piszkos komponenseket és cserélje ki a
sérlilteket).
- Nincs elegendd fény a kornyezetben (intézkedjen a kérnyezet jobb megvilagitasarol).
- Ahegesztdaram erdssége tul alacsony a jelen fejpajzs ,shade 9-13” skalafokozatahoz (cserélje ki a fejpajzsot egy célnak megfelel6 szlrével ellatott
fejpajzsra).
FIGYELEM!
Ha a fentiekben leirt, rossz miikédések nem oldhatok meg, akkor azonnal fliggessze fel a fejpajzs hasznalatat és vegye fel a kapcsolatot a
legkozelebbi viszonteladéval.

TISZTITAS ES FERTOTLENITES

« Kizardlag vizzel és szappannal vagy mindenesetre olddszerektdl mentes készitményekkel tisztitsa meg és fertétlenitse a fejpajzsot. A vegyi olddszerek
hasznalata a fejpajzs esztétikai megcsufitasat okozza, de akar az épségének teljes mértéki tonkretételét is eredményezheti.

« Afejpajzs helyes, altalanos kezelése lehetévé teszi a leglassubb mértéki eloregedését, akar a felhasznalas, akar a fejpajzs komponensei szempontjabdl.

« Rendszeresen tisztitsa meg a sziré felliletét egy puha toriéruhaval és nem agressziv tisztitoszerekkel, példaul az Uvegek tisztitasara alkalmas
készitményekkel (ne dntse a terméket kdzvetlendl a sziirére).

« Rendszeresen ellendrizze, hogy a napelemeket és az érzékel6ket ne homalyositsa el vagy ne takarja be a piszok, ellenkezé esetben tisztitsa meg egy
livegek tisztitdsara alkalmas készitménnyel enyhén atitatott, puha papirzsebkendével (ne dntse a terméket kdzvetlenl a szlirére).

OSSZESZERELES i
Végezze el az 6sszeszerelést a rajz alapjan (A Abra).

A VEDJEGYRE VONATKOZO INFORMACIOK

Az TWLX fejpajzs frontalis-belsé alsé részén feltiintetett védjegy egy sorozatnyi jelbdl tevdik 6ssze, amely jelentése a kovetkezé:
TW 175 CE F

Azonositd 1

azon szabvany standard numerikus megjellése, amelyre a hitelesitési kérelem benyujtasanal hivatkoztak

CE jeldlés

Mechanikai ellenallas, alacsony energidju becsapéda:

Az TW350S modellii sziiré frontalis-felsé részén feltlintetett védjegy egy sorozatnyi jelbdl tevédik ssze, amely jelentése a kdvetkez6:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE
skalaszam a vilagos &llapotban b I ]

skalaszam a kevésbé sotét allapotban
skalaszam a sotét allapotban
Azonositd
optikai osztaly
fényszorasi osztaly
fényatviteli tényez6 valtozasi osztaly
fényatviteli tényez6 szogfiiggési osztaly
azon szabvany standard numerikus megjellése, amelyre a hitelesitési kérelem benyujtasanal hivatkoztak
CE jelolés

Az TW350F modelll sziir6 frontalis-fels6 részén feltiintetett védjegy egy sorozatnyi jelbél tevédik 6ssze, amely jelentése a kdvetkezé:
/11 TW 1/1/1/2/379 CE

3
skalaszam a vilagos allapotban ! I
skalaszam a sotét allapotban

Azonositd
optikai osztaly
fényszorasi osztaly
fényatviteli tényez6 valtozasi osztaly
fényatviteli tényez6 szogfiiggési osztaly
azon szabvany standard numerikus megjellése, amelyre a hitelesitési kérelem benyujtasanal hivatkoztak
CE jelolés

Az TWLX fejpajzsra vonatkozdan a 89/686/EEC Iranyelv 10. Cikke altal el6irt Hitelesitési eljarast a DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin végezte el. Az Eurdpai Bizottsagban bejegyzett Szervezet (azonosité kod: 0196).

Az TW350S, TW350F sziirére vonatkozéan a 89/686/EEC Iranyelv 10. Cikke altal el6irt Hitelesitési eljarast a DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin végezte el. Az Eurépai Bizottsagban bejegyzett Szervezet (azonosité kéd: 0196).

(Shade) fokozati szamok és az ivhegesztéshez javasolt felhasznalasok
Hegg:zatéhs; zezlgérés Aramerésség Amperben
kapcsolédé technikak | 1.5] 6 [ 10 [ 1530 [ 40 | 60 | 70 [100]125] 150 [175] 200 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrodak 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG nehézfémeken (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGkiinnyﬁ obtvdzeteken 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
[47 5 T 6 T7] 8 9 10 1] 12 [
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MANUAL CASCA DE SUDURA
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Nota informativa cu privire la casca de sudura Model TWLX + filtru heliomat TW3508S + filtru heliomat TW350F.
Nota: in textul urmétor se vor folosi termenele de masca si filtru.
Masca model TWLX este conforma cu cerintele Normei europene EN 175; filtrul model TW350S, TW350F este conform cu cerintele Normei europene EN
379 (Protectia personala - Echipamente de protectie a ochilor si a fetei in timpul sudurii si a procedeelor conexe) si cu prevederile Directivei de referinta
89/686/EEC

SPECIFICA]’II TEHNICE FILTRUL TW350S, TW350F

Dimensiune totala: 110x90x10mm
- Zona vizuala: 90x35mm
- Stare luminoasa: gradatie 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Stare intunecata: gradatie variabila 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Timp de comutare: <0.0004 s
- Intarziere de la starea intunecaté la cea luminoasé: 0.1-1s
- Pornire oprire: automata
- Senzori de lumina: 2 senzori
- Alimentare: combinatie celuld solara-litiu
- Temperatura de functionare: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura de pastrare: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Structura: plastic
AVERTISMENTE!

« Este indispensabila citirea, insusirea si respectarea regulilor minime cupnnse in acest manual.

« In tlmpul sudurii, radiatiile luminoase emise de arcul voltaic pot afecta ochii si pot cauza arsuri ale epidermei; de asemenea, sudura produce scantei si
improscari de metal topit in toate directiile. De aceea, este necesara folosirea mastii de protectie pentru a evita producerea unor afectiuni fizice chiar
grave.

« Nu dati foc, sub niciun motiv, mastii de sudura deoarece fumul produs daca este inhalat, este ddunator pentru ochi si pentru corp.

* Materialul din care este alcatuita masca completa nu prezinta niciun risc pentru om si pentru mediul inconjurator.

« Controlati in mod regulat starea mastii si a filtrului:

- TInainte de fiecare folosire, controlati pozitia corecta si fixarea filtrului, care trebuie s& se afle exact in spatiul descris.

- Tineti masca departe de flacari.

- Masca nu trebuie sa fie apropiata prea mult de zona de sudura.

- In cazul unor suduri prelungite, masca trebuie controlata din cand in cand, pentru a verifica eventualele deforméri sau deterioréri.
- Pentru persoanele deosebit de sensibile, materialele care intra in contact cu pielea ar putea provoca reactii alerglce

« Aceasta masca heliomata este omologata numai pentru protectia fetei si a ochilor de radiatiile nocive ultraviolete si infrarosii, de scantei si de stropii de
sudurd; nu este adecvata pentru procedeele de sudura laser, sudura si tdiere oxiacetilena si pentru protejarea fetei de explozii sau lichide corozive.

« Nu fnlocuiti parti ale mastii cu altele decat cele specificate in acest manual; nerespectarea acestui lucru il poate expune pe operator la riscuri pentru
sanatatea sa.

« Daca masca nu se intuneca sau daca prezintd probleme de functionare, consultati capitolul PROBLEME $I REMEDII; in cazul in care problema

persistd, intrerupeti imediat folosirea mastii si adresati-va responsabilului dvs. sau distribuitorului.

Nu introduceti filtrul in apa sau in alte lichide; nu folositi solventi pentru curéatarea filtrului.

Folositi masca numai la temperaturi: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Pastrati masca numai la temperaturi: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Feriti filtrul de contactul cu lichidele si murdaria.

Nu deschideti cutia filtrului.

Nu folositi niciodatd masca fara protectia externa si interna transparenta a filtrului.

Nu folositj alte piese de schimb decat cele originale TELWIN.

Modificarile neautorizate si inlocuirea unor piese neoriginale determina iesirea din garantie si il expun pe operator la riscul unor leziuni personale.

MASURI DE PRECAUTIE

Pentru a asigura securitatea utilizatorului si funcglonarea corectd a filtrului heliomat pentru sudura, cititi cu atentie aceste instructiuni si consultati-va cu un
instructor sau supervizor calificat inainte de a incepe sa lucrati.

« Aceste filtre pot fi folosite in toate procesele de sudura, cu exceptia sudurii oxiacetilenice si a sudurii cu laser.

« Placa protectoare deschisa la culoare din policarbonat standard trebuie s fie aplicatd pe ambele parti ale filtrelor.

« Nefolosirea placilor protectoare poate constitui un pericol pentru siguranta sau poate provoca o paguba ireparabild pentru modul.

INTRE]’INEREA
Verificati frecvent componentele mastii si inlocuiti pamle consumate sau deteriorate.

« Tnlocuiti protectia externa/interna transparenté a filtrului in cazul in care prezinta spargeri, brazdéri, zgarieturi si deforméri. Protectiile de proasté calitate
nu permit vederea buna a lucrarii care se executd, scdzand in mod periculos nivelul de protectie al mastii.

« Curatati in mod regulat suprafata filtrului cu o carpa moale cu solutii de curatat neagresive, de exemplu preparate pentru curatarea geamurilor (nu turnati
produsul direct pe filtru).

« Controlati frecvent ca celulele solare si senzorii sa nu fie intunecati sau acoperiti de murdarie; in acest caz, curatati-i cu un servetel moale de hartie,
eventual imbibat usor cu o solutie pentru curatarea geamurilor. (nu turnati produsul direct pe filtru).

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

Masca trebuie sa fie folosité intotdeauna numai pentru protejarea fetei si a ochilor in timpul sudurii. intr-adevér, aceasta a fost proiectata pentru a garanta
protectia maxima n timpul sudurii si pentru a oferi prestatii maxime atat in ceea ce priveste usurinta montajului, cat si comoditatea si calitatea folosirii.

In timpul sudurii, masca si, deci, zona filtrului vizual din sticla, trebuie sa fie tinuta cat mai aproape posibil de ochi, pentru a-i proteja de radiatiile luminoase
si de eventualele picaturi de metal topit.

Dupa folosire si, oricum, Tnainte de depozitarea la sfarsitul lucrului, masca trebuie sa fie controlatéd pentru a verifica caracterul intact al acesteia si pentru a
elimina eventualele picaturi de metal topit aflate pe filtrul vizual, care ar putea reduce prestatiile vizuale ale acestuia.

Masca trebuie sa fie agezata astfel incat sa nu poata suferi deformari dimensionale permanente, iar filtrul de protectie s& nu se poata sparge.

Inainte de a incepe procesul de sudura, verificati ca filtrul, protectia transparenta externa si cea interna sa fie pozitionate corect. In tabelul 1 sunt
mentionate numerele gradatiei luminoase “shade” recomandate pentru sudura cu arc electric pentru procedeele de uz comun la diferite nivele de intensitate
a curentului de sudura. Controlatj ca intensitatea curentului si procedeul de sudura sa corespunda gradatiei luminoase de protectie “shade 9-13” a filtrului.
Inainte de folosire, efectuati un test cu amorsarea unui arc.

Masca in pozitie "GRIND” poate fi utilizata pentru polizare (TW3508S).
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corespunzator).

Comutare lenta.

Temperatura de functionare prea scadzuta (a nu se folosi la temperaturi ale mediului inconjurator sub -5°C (+23°F).

Vizibilitate proasta.

- Protectia externa sau/si protectia interna a filtrului sau/si filtrul sunt murdare sau deteriorate (curatati componentele murdare si inlocuiti-le pe cele
deteriorate).

- Injur nu este suficient& lumina (iluminati mai bine spatiul din jur).

- Intensitatea curentului de sudura este prea scazuta pentru gradatia de scara ,shade 9-13" a acestei masti (inlocuiti masca cu alta avand un filtru
corespunzator).

ATENTIE!

Daca defectiunile de mai sus nu pot fi rezolvate, intrerupeti imediat folosirea mastii si contactati-I pe distribuitorul cel mai apropiat.

CURA]'AREA S| DEZINFECTAREA

Curatati si dezinfectati masca numai cu apa si sapun sau cu produse fara solventi. Folosirea unor solventi chimici provoaca deformarea estetica, ducand
chiar la reducerea completa a integritaii mastii.

Ingrijirea generala buna a mastii permite reducerea la minim a invechirii sale, atat in privinta folosirii, cat si a componentelor mastii.

Curatati in mod regulat suprafata filtrului cu o carpa moale cu solutii de curatat neagresive, de exemplu preparate pentru curatarea geamurilor (nu turnati
produsul direct pe filtru).

Controlati frecvent ca celulele solare si senzorii sa nu fie intunecati sau acoperiti de murdarie; in acest caz, curatati-i cu un servetel moale de hartie,
eventual imbibat usor cu o solutie pentru curatarea geamurilor. (nu turnati produsul direct pe filtru).

MONTAJUL
Efectuati montajul dupa cum se arata in desen (Fig. A).

INFORMATII REFERITOARE LA MARCA
Marca indicata pe masca TWLX in zona frontala-inferioara interna este constituita dintr-o serie de simboluri avand urméatoarea semnificatie:

Cod de identificare
standardul numeric al normativei la care s-a facut referire pentru cererea de certificare
marcaj CE
Rezistentd mecanica, impact cu energie redusa

T¥V175 CE F

Marca indicata pe filtrul model TW350S in zona frontald-superioara este constituita dintr-o serie de simboluri avand urméatoarea semnifca',ie:
4/

numér de scard in starea luminoasa ? I
numar de scara in starea mai putin intunecata

numér de scard in starea mai intunecata

Cod de identificare

clasa optica

clasa de difuzare a luminii

clasa de variatie a factorului de transmisie luminoasa

clasa de dependenta unghiulara a factorului de transmisie luminoasa

standardul numeric al normativei la care s-a facut referire pentru cererea de certificare

marcaj CE

Marca indicata pe filtrul model TW350F in zona frontala-superioard este constituita dintr-o serie de simboluri av.

numar de scara in starea luminoasa
numar de scara in starea intunecata

d u
) 111
i ifi
clasa optica
clasa de difuzare a luminii

Cod de identificare

clasa de variatie a factorului de transmisie luminoasa
clasa de dependenta unghiulara a factorului de transmisie luminoasa
standardul numeric al normativei la care s-a facut referire pentru cererea de certificare
marcaj CE

9-13 TW 1/1/1/2/379

rmatoarea semnificatie:

I11 121379 CE

—oa:

Procedura de Certificare a masti TWLX prevazuta de Art. 10 al Directivei 89/686/EEC a fost efectuatd de DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organism notificat pe langa Comisia Europeana (cod de identificare 0196).
Procedura de Certificare a filtrului TW350S, TW350F prevazuta la Art. 10 din Directiva 89/686/CEE a fost efectuatd de DIN CERTCO Gesellschaft flr
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organism notificat pe langa Comisia Europeana (cod de identificare 0196).

Numerele de gradatie (shade) si utilizarile recomandate pentru sudura cu arc
Procedeul de Curent in amperi
sudura si
tehnicile conexe [ 6 [10]15]30[40]60]70][100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
Electrozi inveliti 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG pe metale grele () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGpe aliaje ugoare 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
§ 10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
1 microplasmé [4T7 5 [ 6 [71 8 9 10 1no 12 [
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HANDBOK FOR HJALMSVETSVISIR
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informationsblad till hjalmsvetsvisir modell TWLX + filter med automatisk formoérkning TW350S + filter med automatisk formorkning TW350F.
Obs: i texten nedan anvands termerna svetsvisir och filter.
Svetsvisiret modell TWLX éverensstdammer med kraven i EU-normen EN 175; filtermodellen TW350S, TW350F dverensstammer med kraven i EU-normen
EN 379 (personlig skyddsutrustning — skyddsutrustning till dgon och ansiktet under svetsning och liknande procedurer) i enlighet med bestammelserna i
referensdirektivet 89/686/EEC.

TEKNISKA DATA FOR FILTER TW350S, TW350F

Totalmatt: 110x90x10mm
- Synfalt: 90x35mm
- Ljus status: gradering 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Mork status: variabel gradering 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Omkopplingstid: < 0.0004 sek.
- Fordrojning fran mork till ljus status: 0.1—1 sek.
- Paséttning och avstangning: automatisk
- Ljussensorer: 2 sensorer
- Stromforsorjning: kombination av solcell och litumbatteri
- Funktionstemperatur: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Bevaringstemperatur: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktur: plast
VARNINGAR!

« Det ar absolut nodvandigt att Iasa, forsta och félja alla regler som star i denna handbok.

« Under svetsningen, ska ljusstralningen som utsands fran voltbagen skada 6gonen och leda till brénnskador pa huden. Dessutom genererar svetsningen

gnistor och droppar av smalt metall som sprids i alla riktningar.

Darfor ar det nddvandigt att anvanda skyddsmasken for att undvika aven allvarliga fysiska skador.

Undvik att utsatta svetsvisiret for eld av nagon orsak eftersom roken som bildas ar skadlig fér gonen och for kroppen om de inandas.

Materialet som hela svetsvisiret bestar av utgér ingen risk fér manniskan och miljén.

Kontrollera regelbundet svetsvisirets och filtrets skick:

- Fore varje anvandning, ska du kontrollera korrekt placering och fastséattning av filtret som ska befinna sig exakt i det utrymme som beskrivs.

- Hall svetsvisiren pa avstand fran lagorna.

- Svetsvisiret far inte narmas for mycket till svetsomradet.

- Vid langre svetsningsarbeten, ska du da och da kontrollera masken for att kontrollera om eventuella deformeringar eller férsdmringar uppstar.

- For speciellt kansliga personer, kan materialen som kommer i kontakt med huden leda till allergiska reaktioner.

« Detta automatiskt formérkande svetsvisir ar typgodként endast for att skydda ansiktet och 6gonen mot skadlig ultraviolett och infraréd stralning , fran
gnistor och svetsstank. Det lampar sig inte for lasersvetsning, oxyacetylensvetsning och —skarning och for att skydda ansiktet mot explosion eller
fratande véatskor.

« Bytinte ut svetsvisirets delar med andra delar som skiljer sig fran dem som har specificerats i denna handbok. Annars kan operatoren utséattas for risker
for den egna hélsan. .

* Om svetsvisiret inte fdrmorkas eller har funktionsproblem, se kapitlet PROBLEM OCH LOSNINGAR. Om problemet inte férsvinner ska du omedelbart

avbryta anvéndningen av svetsvisiret och vanda dig till den ansvarige eller distributéren.

Sank inte ner filtret i vatten eller andra vétskor; anvand inte I6sningsmedel for filterrengdringen.

Anvéand masken endast vid temperaturer: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Bevara svetsvisiret endast vid temperaturer: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Skydda filtret mot kontakt med vétska och smuts.

Oppna inte filterbehallaren.

Anvéand aldrig masken utan filtrets genomskinliga skydd utvandigt och invandigt.

Anvénd inte reservdelar som skiljer sig fran TELWINS originaldelar.

Andringar som inte &ar auktoriserade eller byte av delar som inte &r original leder till att garantin annulleras och utsatter operatéren for risk for

personskador.

FORSIKTIGHETSATGARDER

For att skydda anvandarens sakerhet och for att se till att det automatiskt formoérkande filtret for svetsning fungerar korrekt, ska du noga lasa dessa
instruktioner och konsultera en instruktér eller kvalificerad férman innan du bérjar arbeta.

« Dessa filter kan anvandas i alla svetsprocedurer, med undantag for oxyacetylensvetsningen och lasersvetsning.

« Den ljusa skyddsplattan av polykarbonat ska appliceras pa bada filtersidorna.

+ Om man inte anvander skyddsplattorna kan det utgéra en sékerhetsfara eller leda till en oreparerbar skada pa modulen.

UNDERHALL

« Kontrollera ofta svetsvisirets bestandsdelar och byt ut slitna eller skadade delar.

« Byt ut filtrets genomskinliga utvandiga/invandiga skydd om brott, repor, sprickor eller deformeringar skulle uppsta. Daliga skydd séatter gor att man inte
ser ordentligt det som man haller pa med, vilket farligt sénker svetsvisirets skyddsniva.

« Rengor filterytan regelbundet med en mjuk trasa med rengdringslésningar som inte ar aggressiva, till exempel glasrengdringsmedel (héll inte produkten
direkt pa filtret).

« Kontrollera regelbundet att solcellerna och sensorerna inte &r tackta eller smutsiga. Om sa vore, ska du rengéra dem med en mjuk pappersservett som
du eventuellt 1att kan fukta med glasrengdringsmedel (hall inte produkten direkt pa filtret).

ANVANDNINGSANVISNINGAR

Svetsvisiret far endast anvandas for att skydda ansiktet och 6gonen under svetsningen. Den har konstruerats for att garantera ett maximalt skydd under
svetsningen och tillhandahalla maximala prestanda bade nar det galler den Iatta monteringen och anvandningskvaliteten.

Svetsvisiret och darmed siktomradet pa filtret maste hallas s& nara 6gonen som méjligt under svetsningen for att skydda 6gonen mot ljusstralar och
eventuella droppar av smalt metall.

Efter anvandningen och innan du Idgger undan svetsvisiret efter arbetets slut, ska den kontrolleras for att bekréfta att den ar hel och for att aviagsna
eventuella droppar av smalt metall pa filtret, vilket kan reducera siktprestanda for filtret.

Svetsvisiret maste laggas undan for att undvika att det utsétts for permanenta mattdeformeringar och 6gonskyddsfiltret kan ga sénder.

Innan du sétter igang svetsprocessen, ska du kontrollera att filtret, de genomskinliga skydden utvandigt och invandigt ar korrekt placerade. | tabell
1 anges numren for ljusgraderingen "shade” som rekommenderas for svetsningen med elektrisk bage for vanliga anvandningsprocedurer och olika
svetsstromnivaer. Kontrollera att stromintensiteten och svetsproceduren lampar sig for ljusgraderingsskyddet "shade 9-13" i filtret. Fére anvandningen ska
du utforegett test med en aktivering av bagen.

| laggt @ UIND” kan ansiktsmasken anvéndas for slipning (TW350S).

OCH LOSNINGAR
visirets fgnktion kqn_vanlig_a _p__roblem uppsté som réknas upp r_1_edan med motsvarande I6sningar:

OlI;fIOI:/LeKéE www.provence-outillage.fr  ®Q 04 90 78 09 61



- Sensorerna ar smutsiga (rengdr sensorernas yta).
- Svetsstromnivan ar for lag for skalgraderinegn "shade 9-13” i denna mask (byt ut masken med en som har ett filter som lampar sig for detta).
« Langsam omkoppling.
Funktionstemperaturen ar for lag (anvand inte vid en miljstemperatur under -5°C (+23°F).
« Dalig sikt.
- Filtrets utvéndiga och/eller invandiga skydd och/eller filtret &r smutsigt eller skadat (rengdr de smutsiga bestandsdelarna och byt ut de skadade).
- Belysningen i miljon ar oftillracklig (se till att belysa den kringliggande miljén s& mycket som mdjligt).
- Svetsstrommens intensitet &r for lag for skalgraderingen "shade 9-13” for denna mask (byt ut masken med en som har ett filter som lampar sig for
detta).
OBS!
Om felen som beskrivs ovan inte kan I6sas, ska du omedelbart avbryta svetsvisirets anvdndning och kontakta narmaste distributor.

RENGORING OCH DESINFEKTION

« Rengodr och desinficera svetsvisiret endast med vatten och tval eller med produkter som inte innehaller Isningsmedel. Anvandningen av kemiska
I6sningsmedel leder till att produktens utseende forstors. Till slut kan svetsvisiret helt forstéras.

« Engod allman omsorg om svetsvisiret gor att man forlanger dess livslangd, bade med tanke pa anvandningen av svetsvisiret och av svetsvisirets komponenter.

« Rengdr regelbundet filterytan med en mjuk trasa med rengdringslésningar som inte ar aggressiva, till exempel som har forberetts for glasrengéring (hall inte
produkten direkt pa filtret).

« Kontrollera regelbundet att solcellerna och sensorerna inte ar formérkade eller tackta av smuts. Om sa vore, ska du rengéra dem med en mjuk pappersnasduk
som du eventuellt fuktar med en glasrengdringsprodukt (hall inte produkten direkt pa filtret).

MONTERING
Utfér monteringen som i illustrationen (Fig. A).

INFORMATION OM MARKET
Mérket som star pa svetsvisiret TWLX i omradet nertill fram invandigt bestar av en serie symboler med féljande betydelse:
T¥V 175 CE F

Identifiering
Nummerstandard for normen som man hénvisar till vid begéran om certifiering
CE-markning
Mekaniskt motstand, lag energieffekt

Mérket som finns pa filtret av modell TW350S upptill fram bestar av ett antal symboler med foljande betydelse:

4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE
Skalnummer i ljus status
Skalnummer i mindre mérk status
Skalnummer i morkare status
Identifiering
Optisk klass
Klass for ljusspridning
Variationsklass for ljusspridningsfaktorn
Klass for vinkelberoende for ljusspridningsfaktorn
Standardnummer for normen som man hanvisar till for begaran om certifiering
CE-markning

Market som star pa filtermodellen TW350F i omradet fram upptill har en serie symboler med foljande betydelse:
/11 TW 1/1/1/2/379 CE

3
Skalnummer i ljus status | I
Skalnummer i mork status

Identifiering
Optisk klass
Klass for ljusspridning
Variationsklass for ljusspridningsfaktorn
Klass for vinkelberoende for ljusspridningsfaktorn
Standardnummer for normen som man hanvisar till for begaran om certifiering
CE-markning

Certifieringsproceduren for mask TWLX som anges i Artikel 10 i Direktiv 89/686/EEC har utférts av DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Delgiven organisation vid Europakommissionen (identifikationskod 0196).

Certifieringsproceduren for filter TW350S, TW350F som anges i Artikel 10 i Direktiv 89/686/EEC har utforts av DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Delgiven organisation vid Europakommissionen (identifikationskod 0196).

Rekommenderade tathetsgrader (shade) och anvandningsmetoder for bagsvetsning
Svetsmetoder och Strom i Ampere
associerade
svetstekniker 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Belagda elektroder 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG pa tungmetaller () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGpé lattlegeringar 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
nsedmikroplasma | [ 4] 5 [ 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [

Ollj:flol:i_eK&E www.provence-outillage.fr  ®Q 04 90 78 09 61



VEJLEDNING TIL MASKE MED HJELM
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Oplysninger om masken med hjelm model TWLX + selvformerkende filter TW350S + selvformegrkende filter TW350F.
Bemezerkning: | det efterfalgende anvendes udtrykkene masker og filter.
Masken af model TWLX opfylder kravene i den Europaeiske Standard EN 175; filtrene af modellerne TW350S, TW350F opfylder kravne i den Europzaeiske
Standard EN 379 (Personlig beskyttelse - Beskyttelsesudstyr til gjnene og ansigtet under svejsning og dermed forbundne procedurer) samt forskrifterne i
referencedirektivet 89/686/EEC.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER FOR FILTER TW350S, TW350F

Samlet mal: 110x90x10mm
- Synsomrade: 90x35mm
- Lystilstand: grad 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Mork tilstand: variabel grad 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Omstillingstid: <0.0004 s
- Forsinkelse ved overgang fra merk til lys tilstand: 0.1-1s
- Teending slukning: automatisk
- Lyssensorer: 2 sensorer
- Elforsyning: kombination solcelle litium
- Driftstemperatur: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Lagringstemperatur: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktur: plastik
ADVARSLER!

« Det er strengt ngdvendigt at lzese, forsta og overholde de minimale regler, der er opfert i denne brugsanvisning.

« Lysstralerne, der frembringes af lysbuen under svejsningen, kan beskadige gjnene og forarsage hudforbreendinger; under svejsningen opstar der
desuden gnister og draber af smeltet metal, der slynges ud i alle retninger. Derfor er det ngdvendigt at anvende beskyttelsesmasken for at undga
alvorlige Iegemsskader

« Der ma under ingen omstaendigheder saettes ild i svelsemasken da regen, der frembringes, er skadelig for gjnene og for kroppen, hvis de indandes.

« Materialet, som den komplette maske er lavet af, er pa ingen made farligt for menneskerne eller miljeet.

« Kontrollér maskens og filtrets forfatning med jeevne mellemrum:

- For hver anvendelse skal man kontrollere, om filtret er positioneret og fastgjort korrekt, helt ngjagtigt pa det viste sted.

- Hold masken langt veek fra flammer.

- Masken ma ikke komme for teet pa svejseomradet

- Hvis svejsningen varer lang tid, skal man ind i mellem kontrollere masken for at sikre, at den ikke mister formen eller gdelaegges.
- Hos seerligt falsomme personer kan de materialer, der kommer i kontakt med huden, forarsage allergiske reaktioner.

« Denne selvformarkende maske er kun godkendt til beskyttelse af ansigtet og sjnene mod skadelige ultraviolette eller infrarade straler, gnister og steenk
fra svejseprocessen; den egner sig ikke til lasersvejseprocedurer, Ossi-acetilenice svejsning eller skaering samt til at beskytte ansigtet mod eksplosioner
eller korroderende vaesker.

* Maskens enkeltdele ma ikke udskiftes med andre end dem, der er specificeret i denne vejledning, hvis denne forskrift ikke overholdes, saettes brugerens
helbred pa spil.

« Hvis masken ikke formarkes eller hvis der opstar funktionsforstyrrelser, jeevnfer kapitlet PROBLEMER OG AFHJALPNING; hvis problemet vedvarer,

skal man straks holde op med at anvende masken og rette henvendelse til den ansvarshavende eller forhandleren.

Filtret ma ikke seettes ned i vand eller andre vaesker; der ma ikke anvendes oplﬂsnlngsmldler til rengering af filtret.

Masken ma kun anvendes ved disse temperaturer: -5°C (+23°F) + +55°C (+131

Masken ma kun opbevares ved disse temperaturer: -20°C (-4°F) + +65°C (+149° F)

Filtret skal beskyttes mod kontakt med veesker og snavs.

Filterbeholderen ma ikke abnes.

Masken ma aldrig anvendes uden filtrets gennemsigtige eksterne og interne beskyttelsesanordninger.

Der ma ikke anvendes andre reservedele end de originale fra TELWIN.

| tilfzelde af uautoriserede aendringer eller udskiftning med ikke-originale reservedele bortfalder garantien og brugeren udszettes for fare for

FORHOLDSREGLER

For at opretholde brugerens sikkerhed og garantere, at det selvformarkende filter til svejsning fungerer korrekt, laes disse anvisninger ngje igennem og
sporg en kompetent instrukter eller tilsynshavende til rads, fer | begynder at arbejde.

« Disse filtre kan anvendes i alle svejseprocesser med undtagelse af Ossi-acetilenice svejsning og svejsning med laser.

« Den lyse standardpolycarbonatplade skal seettes pa begge sider af filtrene.

« Huvis der ikke anvendes beskytttelsesplader, kan sikkerheden seettes pa spil eller modulet kan forvoldes uoprettelige skader.

VEDLIGEHOLDELSE

« Kontrollér maskens enkeltdele med jeevne mellemrum, og udskift slidte eller beskadige dele.

< Udskift filtrets gennemsigtige eksterne/interne beskyttelse, hvis de fremviser brud, revner, ridser eller deformationer. Beskyttelsesanordninger af ringe
kvalitet hindrer godt udsyn og dermed brugeren i at se, hvad han/hun er i gang med, hvilket nedszetter maskens beskyttelsesniveau pa farlig vis.

* Rens filtrets overflade regelmaessigt med en bled klud vaedet med milde rengeringsmidler, sdsom ruderens (rengeringsmidlet ma ikke haeldes direkte
pa filtret).

« Kontrollér med jeevne mellemrum, om solcellerne og felerne ikke er formarket eller deekket til med snavs, og rens i sa fald med en blgd papirserviet,
eventuelt let veedet med ruderens. (produktet ma ikke heeldes direkte pa filtret).

BRUGSANVISNINGER

Masken ma kun anvendes til at beskytte ansigtet og gjnene under svejsningen. Den er nemlig projekteret saledes, at der sikres optimal beskyttelse under
svejsningen samt maksimale praestationer, idet den bade er nem at montere og anvende og garanterer hgj kvalitet.

Masken og dermed udsynsfiltrets glasomrade skal under svejsningen holdes sa taet som muligt pa gjnene for at beskytte dem mod lysstraler og eventuelle
draber af smeltet metal.

Efter brug og under alle omstaendigheder fgr masken lzegges bort ved slutningen af arbejdet, skal man kontrollere, om masken er intakt, og fierne draber
af smeltet metal pa udsynsfiltret, der vil kunne forringe selve filtrets visuelle praestationer.

Masken skal derefter leegges pa plads, sa man ikke risikerer, at den mister dens form og mal pa permanent vis eller at beskyttelsesfiltret gar i stykker.

For svejseprocessen pabegyndes, skal man kontrollere, om filtret og de gennemsigtige eksterne og interne beskyttelsesanordninger er positioneret korrekt.
P& tabel 1 vises de veerdier for lysgraden “shade”, der anbefales for elektrisk lysbuesvejsning ved almindelige svejseprocedurer og med forskellige
svejsestramstyrker. Kontrollér, om stremstyrken og svejseproceduren egner sig il filtrets lysbeskyttelsesgrad "shade 9-13". Fer ibrugtagning foretages der
en test med en lysbueudlgsning.

) "GRIND” kan masken anvendes til slibning (TW3508S).

\ER OG AFHJALPNING
hdelse af masken kan der opsta nogle almindelige problemer, der er opfert nedenfor sammen med afhjeelpning i hvert tilfeelde:
exikke markt, eller det er ustabilt ved overgang fra lys til merk tilstand og omvendt.
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- Svejsestremmens styrke er for lav til denne maskes grad skala "shade 9-13” (udskift masken med en med formalstjentligt filter).
« Langsom omstilling.
For lav funktionstemperatur (ma ikke anvendes ved en omgivende lufttemperatur pa under -5°C (+23°F).
« Darligt udsyn.
- Filtrets eksterne beskyttelse og/eller interne beskyttelse og/eller filtret er snavsede eller defekte (rens snavsede og udskift defekte dele).
- Der er ikke tilstreekkeligt lyst i omgivelserne (serg for bedre belysning i omgivelserne).
- Svejsestremmens styrke er for lav til denne maskes grad skala "shade 9-13” (udskift masken med en med formalstjentligt filter).
GIV AGT!
Hvis det ikke lykkes at udbedre de ovennavnte forstyrrelser, skal man straks holde op med at anvende masken og rette henvendelse til den
nzrmeste forhandler.

RENG@RING OG DESINFICERING

* Rens og desinficér kun masken med saebevand eller produkter, der ikke indeholder oplgsningsmidler. Hvis der anvendes kemiske oplasningsmidler,
odeleegges maskens aestetiske egenskaber og i veerste fald dens intakthed.

« Engod almen pleje af masken ger det muligt at hindre den i at foreeldes, bade med henblik pa dens anvendelse og dens komponenter.

+ Rens filtrets overflade regelmaessigt med en blad klud veedet med milde rengeringsmidler, sasom ruderens (rengeringsmidlet ma ikke haeldes direkte
pa filtret).

« Kontrollér med jeevne mellemrum, om solcellerne og felerne ikke er formarket eller deekket til med snavs, og rens i sa fald med en blgd papirserviet,
eventuelt let veedet med ruderens. (produktet ma ikke heeldes direkte pa filtret).

MONTERING
Foretag monteringen som vist pa tegningen (Fig. A).

OPLYSNINGER OM MARKET
Meerket pa TWLX-maskens forside, forneden internt, bestar af en reekke symboler med fglgende betydning:
TW 175 CE F

Identifikationskode ! l
numerisk standard for den norm, der ligger til grund for anmodningen om certificering
CE-meerkning

Mekanisk styrke, lav slagbrudkraft.

Mzerket gverst pa TW350S-maskens forside bestar af en raekke symboler med fglgende betydning:

t;l 1 1/1/11/2/379 CE

9-13 TW
i lys tilstand I l

skalatal i mindst meork tilstand
skalatal i mest mork tilstand
Identifikationskode
optisk klasse
lysspredningsklasse
lystransmissionsfaktorvariatior
vinkelafhzengighedsklasse for lystransmissionsfaktor
numerisk standard for den norm, der ligger til grund for anmodningen om certificering
CE-meerkning

Mzerket pa TW350F-maskens forside foroven bestar af en raekke symboler med folgende betydning:

1;»/11 1111121379 CE

TW 1/1/1
i lys tilstand I I
skalatal i mork tilstand
Identifikationskode
optisk klasse
lysspredningsklasse
Lystransmissionsfaktorvariationskl

vinkelafhaengighedsklasse for lystransmissionsfaktor
numerisk standard for den norm, der ligger til grund for anmodningen om certificering
CE-meerkning

Certificeringen for masken TWLX ifalge Art. 10 af direktiv 89/686/EEC er blevet foretaget af DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Bemyndiget organ ved Den Europzeiske Kommission (identifikationskode 0196).

Certificeringen for masken TW350S, TW350F ifglge Art. 10 af direktiv 89/686/EEC er blevet foretaget af DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Bemyndiget organ ved Den Europzeiske Kommission (identifikationskode 0196).

Gradverdier (shade) og anvendelsesformal, der anbefales for lysbuesvejsning
Svejseproce(:‘ure Svejsestrom i ampere
forbundne metoder | 15| 6 | 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100|125 150 175] 200 225 ] 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bekladte elektroder 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG pa tungmetaller () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\LGpé lette legeringer 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
n>buesvejsning | | 4| 5 | 6 | 7] 8 9 10 1] 12 ]
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HANDBOK TIL SVEISEMASKE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informasjonsblad til sveisemaske modell TWLX + filter med automatisk formerking TW350S + filter med automatisk formerking TW350F.
Bemerk: i teksten nedenfor er termene sveisemaske og filter brukt.
Sveisemasken modell TWLX overensstemmer med kravene i EU-normen EN 175; filtermodellen TW350S, TW350F overensstemmer med kravene
i EU-normen EN 379 (personlig verneutstyr —verneutstyr til syene og ansiktet ved sveising og lignende prosedyrer) i samsvar med bestimmelsene i
referansedirektiv 89/686/EEC.

TEKNISKA DATA TIL FILTER TW350S, TW350F

Totalmal: 110x90x10mm
- Synfelt: 90x35mm
- Lysstatus: gradering 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Mork status: variabel gradering 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Omkoplingstid: < 0.0004 sek.
- Forsinking fra merk til lys status: 0.1 -1 sek.
- Kople pa og sla fra: automatisk
- Lyssensorer: 2 sensorer
- Stremforsyning: kombinasjon av solcell og littumbatteri
- Funksjonstemperatur: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Oppbevaringstemperatur: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktur: plastikk

ADVARSLINGER!
« Det er absolutt ngdvendig at lese, forsta og felge alle reglene som star i denne handboka.
« Under sveiseprosedyren, kan lysstralene som kommer fra voltbuen skade syene og fare til forbrenninger pa huden. Dessuten genererer sveiseprosedyren
gnister og draper av smelt metall som flyver i alle retninger. Derfor er det absolutt ngdvendig & bruke vernemasken for a unnga alvorlige fysiske skader.
« Unnga at utsette sveisemasken for ild av noen type da rayken som dannes er skadelig for syene og kroppen hvis den inandes.
* Materialet som hele sveisemasken bestar av utgjerer ingen risiko for mennesken og miljgen.
« Kontroller regelmessig sveisemasken og filterets status:
- For hvert bruk, skal du kontrollere korrekt plassering og feste av filteret som skal befinne seg eksakt pa plassen som er beskrevet ovenfor.
- Hold sveisemasken langt borte fra flammene.
- Sveisemasken far ikke veere altfor nzere sveiseomradet.
- Ved lengre sveisearbeiden skal du av og til kontrollere masken for & kontrollere hvis den har deformeringer eller forsemringer.
- For spesielt falsomme personer, kan materialene som kommer i kontakt med huden fgre til allergiske reaksjoner.
« Denne automatiske formarkende sveisemaske er godkjent kun for & beskytte ansiktet og syene mot skadelig ultrafiolett og infrared straining, fra gnister
og sveisestenk. Den er ikke egnet for lasersveising, oksyacetylensveising og —kutting og for & beskytte ansiktet mot eksplosjon eller fretende vaesker.
« Bytt ikke ut sveisemaskens deler med andre deler som skiller seg fra delene som er spesifisert i denne handboka. Ellers kan operateren bli utsatt for
helserisikoer.
* Hvis sveisemasken ikke blir formerket eller har funksjonsproblem, se kapitelet PROBLEM OG L@SNINGER. Hvisn problemet ikke forsvinner skal du
umiddelbart avbryte bruket av sveisemasken og henvende deg til ansvarlig sjef eller distributeren.
Senk ikke ned filteret i vann eller andre vaesker. Bruk ikke opplgsningsmidler for filterrengjering.
Bruk masken kun vid temperaturerne: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).
Oppbevar sveisemasken kun ved temperaturer: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).
Beskytt filteret mot kontakt med veeske og skitt.
Apne ikke filterbeholderen.
Bruk aldri masken uten filterets gjennemsiktige vern utvendig og invendig.
Bruk ikke reservedeler som ikke er TELWINS originaldeler.
Modifikasjoner som ikke er autorisert eller bytte av deler som ikke er i original fgrer til at garantien blir annullert og utsetter operateren for risiko for
personskader.

FORHOLDSREGLER

For & beskytte brukerens sikkerhet og se til at det automatisk formarkende filteret for sveising fungerer korrekt, skal du neye lese disse instruksjonene og
konsultere en instrukter eller en kvalifisert forman fgr du begynner arbeidet.

- Disse filter kan bli brukt til alle sveiseprosedyrer, unntatt oksyacetylensveisingk og lasersveising.

« Den lyse verneplaten av polykarbonat skal appliseres pa begge filtersidene.

« Hvis du ikke bruker verneplatene, kan dette utgjore en sikkerhetsfare eller fare til ureparerbare skader pa modulen.

VEDLIKEHOLD

« Kontroller ofte sveisemaskens deler og bytt ut deler som er slitne eller skadde

«  Bytt ut filterets gjennemsiktige utvendige/innvendige vern hvis den er skadd, har risper, sprekk eller deformeringer. Darlige verneustyr gjer at man ikke
kan se det man holder pa med ordentlig og dette senker sveisemaskens verneniva altfor meget.

« Rengjer filteroverflaten regelmessig med en myk klut med rengjeringsopplasninger som ikke er aggressive, f.eks. glassrengjeringsmiddel. (Sproyt ikke
produktet direkte pa filteret).

« Kontroller regelmessig at solcellene og sensorene ikke er blokkert eller skitne. Hvis dette er sant, skal du rengjere dem med en myk papirserviett hvis
du eventuelt kan sproyte litt glassrengjgringsmiddel pa (ikke spreyt produktet direkte pa filteret).

BRUKSINSTRUKSJONER

Sveisemasken far kun bli brukt for & beskytte ansiktet og syene under sveisingsprosedyren. Den er konstruert for & garantera maksimalt verneniva under
sveisingen og forsyne maksimale prestasjoner som lett montering og hoy brukskvalitet.

Sveisemasken og dermed siktomradet pa filteret ma veere sa nzere gyene som mulig under sveisingen for & beskytte gyene mot straler og eventuelle
draper av smelt metall.

Etter bruket og for du legger bort sveisemasken etter arbeidets slutt, skal den kontrolleres for & bekrefte at den er hel og for a fierne eventuelle draper av
smelt metall pa filteret da dette kan redusere siktprestasjonene for filteret.

Sveisemasken ma legges bort for & unnga at den blir utsatt for permanente maldeformeringer og eyenes vernefilter kan ga i stykker.

For du starter sveiseprosedyren, skal du kontrollere at filteret, de gjennemsiktige verneutstyrene utvendig og innvendig er korrekt plassert. | tabell 1
er nummer angitt for lysgraderingen “"shade” som er rekommendert for sveisingsprosedyren med elektrisk bue for vanlige bruksprosedyrer og ulike
sveisestramnivaer. Kontroller at strammens intensitet og sveiseprosedyren er egnet til vernegraderingens lys “shade 9-13” i filteret. For bruket ska du
utfore en test med en bueaktivering.

Masken i “GRIND” posisjon kan brukes til sliping (TW3508S).
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« Langsom omkopling.
Funksjonstemperaturen er altfor lav (bruk ikke en miljgtemperatur under -5°C (+23°F).
« Darlig sikt.
- Filterets utvendiga og/eller innvendige verneutstyr og/eller filteret er skitet eller har skader (rengjor delene som er skitne og bytt ut de skadde
delene).
- Belysningen i miljgen er utilstrekkelig (belys miljgen omkring ordentlig).
- Sveisestrammens intensitet er altfor lav fér skalgraderingen "shade 9-13” i denne masken (skift ut masken med en som har et filter som er egnet til
bruket).
BEMERK!
Hvis feilene som er beskrivet ovenfor ikke kan lgses, skal du umiddelbart slutte & bruke sveisemasken og henvende deg til nermeste
distributer.

RENGJERING og DESINFEKSJON
Rengjer og desinfiser sveisemasken kun med vann og sape eller med produkter som ikke innholder opplgsningsmidler. Bruket av kjemiske
opplasningsmidler fgrer til at produktets utside blir gdelagt. Til slutt kan sveisemasken helt bli gdelagt.

« Engod generell handtering av sveisemasken gjer at dens levetid gker, bade med tanke pa bruket av sveisemasken og av sveisemaskens deler.

« Rengjer filteroverflaten regelmessig med en myk klut med rengjgringsmidler som ikke er aggressive, f.eks. produkter til glassrengjering (sproyt ikke
produktet direkte pa filteret).

« Kontroller regelmessig at solcellene og sensorene ikke er formarket eller dekte av skitt. Hvis sa er fallet skal du rengjgre dem med en myk papirserviett
som du kan fukte med en glassrengjeringsprodukt (spreyt ikke produktet direkte pa filteret).

MONTERING
Utfer monteringen som er vist i illustrasjonen (Fig. A).

INFORMASJON OM MERKET
Merket som star pa masket TWLX nertil i omradet frem innvendig bestar av en serie symboler med fglgende betydning:
TW 175 CE F
Brev av identifikasjon !
Nummerstandard til normen man henviser til ved begjerelse om sertifisering
CE-merking
Mekanisk motstand, lav energieffekt.

Merke som befinner seg pa filteret modell TW350S i sonen oppe frem og bestar av et antall symboler med fglgende betydning:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE
Skalnummer i lys status
Skalnummer i mindre merk status
Skalnummer i mgrkere status
Brev av identifikasjon
Optisk klasse
Klasse for lysspreding
Variasjonsklasse for lystransmissionsfaktoren
Klass for lystransmisjonsfaktoren som beror pa vinkelverdiet
Nummerstandard til normen man henviser til ved begjerelse om sertifisering
CE-merking
Merket som stér pa filtermodellen TW350F i omradet frem opptill har en serie symboler med felgende betydning
1 TW 1/1/1/21/379 CE
Skalnummer i lys status T
Skalnummer i mark status
Brev av identifikasjon
Optisk klasse
Klasse for lysspreding
Variasjonsklasse for lystransmissionsfaktoren
Klass for lystransmisjonsfaktoren som beror pa vinkelverdiet
Nummerstandard til normen man henviser til ved begjerelse om sertifisering
CE-merking

Sertifiseringsprosedyren til maske TWLX i samsvar med Art. 10 i direktiv 89/686/EEC er blitt utfart av DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Offisiell organisasjon ved Europakommisjonen (identifikasjonskode 0196).

Sertifiseringsprosedyren il filter TW350S, TW350F i samsvar med Art. 10 i direktiv 89/686/EEC er blitt utfert av DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Offisiell organisasjon ved Europakommisjonen (identifikasjonskode 0196).

Antall graderinger (shades) og anbefalt bruk for buesveising
Sveiseprosedyre og Spenning i Ampere
tilhorende teknikk [ 5T 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100[125] 150 [175]200] 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
Kledde elektroder 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
‘MIG pa tunge metaller (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
\LGpé lette metaller 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
) skjzering 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
t skjaering 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
sedmikroplasma| [ 4 [ 5 [ 6 |7 8 9 10 1no 12 [
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KYPARANAAMARIN KAYTTOOHJE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy.
Huomaa: kyparanaamarin ohjelehti, malli TWLX + tummuva suodatinlasi TW350S + tummuva suodatinlasi TW350F.
Huomaa: seuraavassa tekstissa kaytetdan termeja naamari ja lasi.
Naamarin malli TWLX on yhdenmukainen eurooppalaisen normin EN 175 vaatimusten kanssa; lasin malli TW350S, TW350F on yhdenmukainen
eurooppalaisen normin EN 379 vaatimusten kanssa (henkilénsuojaus - silmien ja kasvojen suojavarusteet hitsauksen ja siihen liittyvien menetelmien
aikana) seka viitedirektiivin 89/686/CEE maaraysten kanssa.

TEKNISET ERITTELY, LASI TW350S, TW350F

Kokonaiskoko: 110x90x10mm
- Nakyvyysalue: 90x35mm
- Kirkas tila: aste 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Tumma tila: vaihteleva aste 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Muuttumisaika: <0.0004 s
- Viivastys tummasta tilasta kirkkaaseen: 01-1s
- Kéaynnistys, sammutus: automaattinen
- Valoanturit: 2 anturia
- virransyotto: aurinko-litiumkennoyhdistelma
- Toimintalampdtila: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Sailytyslampatila: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Rakenne: muovinen
VAROITUS!

« On valttamatonta lukea, ymmartaa ja noudattaa seuraavia tassa ohjekirjassa olevia vahittaissaantoja.

« Hitsauksen aikana kaaripurkauksen lahettama sateily voi vah|n90|ttaa silmia ja aiheuttaa ihon palovammoja; liséksi hitsaus tuottaa kipindita ja joka
suuntaan lentavia sulia metallipisaroita. On siis tarkeaa kayttda suojanaamaria vakavien fyysisten vahinkojen valttamiseksi.

« Valta ehdottomasti hitsausnaamarin syttymista tuleen, silla siita syntyva savu on vahingollista silmille ja keholle hengitettyna.

« Koko naamarin valmistusmateriaalit eivat ole milldan tavalla haitallisia ihmiselle tai ymparistélle.

« Tarkasta naamarin ja suodattimen kunto saannéllisesti:

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa suodattimen oikeanlainen asento ja ettd se on kiinnitetty tarkalleen maaritettyyn kohtaan.
- Pida naamari loitolla liekeista.

- Naamaria ei saa vieda liian lahelle hitsausaluetta.

- Pitkakestoisissa hitsauksissa tarkasta silloin talléin naamari mahdollisten epamuodostumisten ja heikentymisten varalta.

- Erityisen herkille henkilGille ihon kanssa kosketuksiin joutuvat materiaalit voivat aiheuttaa allergiareaktioita.

« Tama itsestddn tummuva naamari on hyvaksytty vain kasvojen ja silmien suojaamiseen haitallisilta ultravioletti- ja infrapunasateilyilta, kipinéilta ja
hitsausroiskeilta; se ei sovi laserhitsaukseen, kaasuhitsaukseen tai asetyleenipolttoleikkaukseen tai suojaamaan kasvoja rajahdyksilta tai syovyttavilta
nesteilta.

« Al vaihda naamarin osia erilaisiin kuin téssé ohjekirjassa madriteltyihin, mink& huomioimatta jattdminen voi asettaa kayttdjan terveyden vaaraan.

« Mikali naamari ei tummu tai siiné esiintyy toimintahairiéita, katso kappale ONGELMAT JA RATKAISUT; mikali ongelma jatkuu, keskeytad naamarin kayttd

ja ota yhteytta laitteesta vastaavaan henkil6on tai jalleenmyyjaén.

Ala upota suodatinta veteen tai muihin nesteisiin; &la kéyta liuottimia suodattimen puhdistukseen.

Kayta kyparaa ainoastaan lampétiloissa: -5°C (+23°F) = +55°C (+131°F).

Sailyta kypara ainoastaan lampétiloissa: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Suojaa suodatin kosketukselta nesteiden ja lian kanssa.

Al avaa suodattimen koteloa.

Ala koskaan kéyté naamaria ilman sen lapinékyvéé sisé- ja ulkosuojaa.

Ala kayta erilaisia varaosia kuin alkuperaisia TELWIN -varaosia.

Muutokset eivat ole sallittuja ja muiden kuin alkuperaisten osien vaihtaminen saa takuun raukeamaan ja ne saattavat kayttajan henkilévahinkovaaraan.

VAROTOIMENPITEET

Kayttajan turvallisuuden ja hitsaukseen tarkoitetun tummuvan suodattimen oikeanlaisen toiminnan varmistamiseksi lue huolellisesti ndma ohjeet ja kysy
neuvoa ammattitaitoiselta ohjaajalta tai valvojalta ennen ty6n aloittamista.

« Naita suodattimia voidaan kayttaa kaikissa hitsausmenettelyissa paitsi happi-asetyleenihitsaus ja laserhitsaus.

« Standardin kirkas polykarbonaattisuojalevy laitetaan suodattimien molemmille puolille.

« Mikali suojalevyja ei kaytetd, se saattaa aiheuttaa turvallisuusvaaran tai peruuttamattoman vaurion moduulille.

HUOLTO

« Tarkasta naamarin osat sédanndllisesti ja vaihda kuluneet tai vaurioituneet osat.

« Vaihda suodattimen lapinékyvéa sisa-/ulkosuoja, mikali ne ovat rikkoontuneet tai niissa on halkeamia, hankaumia tai epamuodostumia. Huonot suojat
vaikuttavat tehtavan tydn hyvaan nakyvyyteen heikentden vaarallisella tavalla naamarin suojausta.

« Puhdista suodattimen pinta sdanndllisesti pehmealla pyyhkeella ja hellavaraisilla puhdistusaineilla kuten lasinpesuaineilla (&l4 kaada ainetta suoraan
suodattimeen).

« Tarkasta sdanndllisesti, ettd aurinkokennot ja anturit eivat ole tummuneet tai peittyneet likaan ja mikéli ndin on, puhdista pehmealla paperiliinalla, jossa
on mahdollisesti véahan lasinpesuainetta (ala kaada ainetta suoraan suodattimelle).

KAYTTOOHJEET

Naamaria kaytetdan aina ainoastaan kasvojen ja silmien suojaamiseen hitsauksen aikana. Se on suunniteltu takaamaan maksimaalisen suojan hitsauksen
aikana seké tuottamaan maksimaalisen suorituskyvyn kokoamisen helppoudessa seka kaytén mukavuudessa ja helppoudessa.

Naamari seké suojalasin nakyvyysalue on pidettava hitsauksen aikana mahdollisimman lahelld silmia niin, ettd ne suojataan valosateiltd ja mahdollisilta
sulan metallin roiskeilta.

Kayton jalkeen ja ennen sen asettamista paikoilleen tyon paatteeksi naamari on tarkastettava sen eheyden varmistamiseksi sekd mahdollisten
metalliroiskeiden poistamiseksi nadnsuojalasilta, silla ne saattavat heikentaa lasin nakéominaisuuksia.

Naamari on niin, etta an pysyvat mittojen muutokset tai nadnsuojalasin rikkoontuminen.

Ennen hitsauksen aloittamista tarkasta, etta lasi seka lapinékyvat sisa- ja ulkosuojat on asetettu oikein. Taulukossa 1 annetaan suositellut valoisuusasteet
"shade” sahkokaarihitsaukseen tavallisia kayttdmenetelmia varten seké eri hitsausvirranarvoille. Tarkasta, etta virran voimakkuus ja hitsausmenetelma
sopivat lasin valoisuusasteeseen “shade 9-13". Testaa ennen kaytt6a yhden kaaren sytytyksella.

"GRIND"-asennossa naamaria voidaan kayttaa hiomiseen (TW3508S)

ONGELMAT JA RATKAISUT

ia_toiminnan aikana voi esiintya yleisia ongelmia, jotka luetellaan seuraavaksi ratkaisujen kanssa:
tummu tai se on epavakaa siirtyessaan kirkkaasta tilasta tummaan tai painvastoin.

linen ratkaisu.

| lapinakyva ulkosuoja on likainen tai vaurioitunut (vaihda lapinakyvéa ulkosuoja).

\t ayat Ilkalset (puhdlsta anturien pinta).
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* Huono nékyvyys.
- Lasin ulko- ja/tai sisdsuoja on likainen tai vaurioitunut (puhdista likaiset osat ja vaihda vaurioituneet).
- Ymparistdssa ei ole riittavasti valoa (valaise ymparistéa enemman).
- Hitsausvirran voimakkuus on liian matala tdimén naamarin asteikolle "shade 9-13" (vaihda naamari toiseen, jonka lasi soveltuu tarkoitukseen).
HUOMIO!
Mikali ylla kuvattuja toimintahairioité ei voida ratkaista, keskeytd naamarin kéytto ja ota yhetys lahimpéaan jalleenmyyjaan.

PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

« Puhdista ja desinfioi naamari ainoastaan vedella ja saippualla tai aineilla, jotka eivat sisalla liuottimia. Kemiallisten luottimien kayttd aiheuttaa ulkonadn
tuhoutumisen tai koko naamarin eheyden taydellisen heikkenemisen.

« Naamarin hyva hoito mahdollistaa sen vanhenemisen rajoittamisen minimiin seka kayton etté sen osien nakdkulmasta.

« Puhdista suodattimen pinta saanndllisesti pehmealla pyyhkeella ja hellévaraisilla puhdistusaineilla kuten lasinpesuaineilla (éla kaada ainetta suoraan
suodattimeen).

« Tarkasta sdanndllisesti, ettd aurinkokennot ja anturit eivat ole tummuneet tai peittyneet likaan ja mikéli néin on, puhdista pehmeélla paperiliinalla, jossa
on mahdollisesti vahan lasinpesuainetta (4la kaada ainetta suoraan suodattimelle).

KOKOAMINEN
Suorita kokoaminen kuvan osoittamalla tavalla (kuva A).

TIETOJA MERKISTA

Naamarin TWLX alasisdosassa oleva merkki muodostuu joukosta symboleita, joilla on seuraavat merkitykset:
TW 175 CE F

Koodi Tunnistus

direktiivin numerostandardi, johon on viitattu pyydettaessa sertifikaattia

CE-merkinta

Mekaaninen lujuus, matalaenerginen isku

Lasin mallin TW350S ylaetuosassa oleva merkki muodostuu joukosta symboleita, joilla on seuraava merkitys:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE
asteluku kirl tilassa ? ] l

asteluku puolitummassa tilassa
asteluku tummassa tilassa
Koodi Tunnistus
optinen luokka
valonsirontaluokka
valonlapaisykerroinluokka
valonlapaisykertoimen kulmariippuvuusluokka
direktiivin numerostandardi, johon on viitattu pyydettaessa sertifikaattia
CE-merkinta

Lasin mallin TW350F ylaetuosassa oleva merkki muodostuu joukosta symboleita, joilla on seuraava merkitys:
3/11 TW 1/

1/1

asteluku kirl tilassa 1 I
asteluku tummassa tilassa
Koodi Tunnistus
optinen luokka
valonsirontaluokka

Apaisykerroinluokka

aisykertoimen kulmariippuvuuluokka

121379 CE

valonlé
valonl.
direktiivin numerostandardi, johon on viitattu pyydettdessa setifikaattia
CE-merkinta

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin on suorittanut naamarin TWLX sertifiointimenettelyn direktiivin
89/686/CEE artiklan 10 mukaisesti. Euroopan komissioon ilmoitetty elin (tunnistekoodi 0196).

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin on suorittanut lasin TW350S, TW350F sertifiointimenettelyn
direktiivin 89/686/CEE artiklan 10 mukaisesti. Euroopan komissioon ilmoitetty elin (tunnistekoodi 0196).

Astenumerot (shade) ja suositellut kéytot kaarihi k 1
Hitsausmenetelma Virta ampeereissa
littywat teknitkat | 15] 6 | 10 | 15 ] 30 | 40 ] 60 | 70 [ 100|125 150 175] 200 225 ] 250 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Paallystetyt elektrodit 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG raskasmetalleilla () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\Lervyilléi seoksilla 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
\yanlasmakaarella | | 4 | 5 | 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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NAVOD KE SVARECSKE KUKLE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informacni nota tykajici se svarecské kukly, modelu TWLX + samozatmivaciho filtru TW350S + samozatmivaciho filtru TW350F.
Poznamka: V nasledujicim textu budou pouzity vyrazy kukla a filtr.
Kukla model TWLX je ve shodé s pozadavky Evropské normy EN 175; filtr, model TW350S, TW350F je ve shodé s pozadavky Evropské normy EN 379
(Osobni ochrana - Prostfedky na ochranu oci a tvare béhem svarovani a souvisejicich procesu) a v souladu s pfislusnou Smérnici 89/686/EHS.

TECHNICKE UDAJE FILTRU TW350S, TW350F

- Celkové rozméry: 110x90x10mm
- Zorné pole: 90x35mm
- Svétly stav: gradace 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Tmavy stav: promenllva gradace 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Doba pfepnuti: < 0.0004
- Opozdéni pfechodu z tmavého do svétlého stavu: 0.1-1s
- Zapnuti, vypnuti: automatické
- Snimace svétla: 2 snimace
- Napégjeni: kombinace solarni ¢lanek-lithiovy ¢lanek
- Provozni teplota: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Skladovaci teplota: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktura: plastova
UPOZORNENI

Je nezbytne preC|st si, pochopit a dodrzovat zakladni pravidla obsazena v tomto navodu.

« Béhem svafovani muze svételné vyzarovani, které je produkovano napétovym obloukem, poskodit o¢i a zpusobit popaleniny pokozky; kromé toho
svarovani produkuje jiskry a kapky roztaveného kovu vymrstované do vSech smérd. Proto je tfeba pouzivat ochrannou kuklu s cilem predejit fyzickému
ublizeni na zdravi, které by mohlo byt i vazné.

« Jednoznaéné zabrarite zapaleni kukly z jakychkoli pfi¢in, protoZe produkovany dym je v pfipadé jeho vdechovani $kodlivy pro o¢i a télo.

« Materidl, jimz je tvofena celd kukla, nepfedstavuje Zadné riziko pro ¢lovéka ani pro Zivotni prostiedi.

« Pravidelné kontrolujte stav kukly a filtru:

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spravnou polohu a upevnéni skla filtru, které se musi nachazet presné v popsaném prostoru.
- Udrzujte kuklu v dostate¢né vzdalenosti od plamend.

- Kukla se nesmi pfili§ pfibliZit k prostoru svarovani.

-V pfipadé dlouhodobého svarovani je tfeba pribézné kontrolovat stav kukly z hlediska deformaci nebo opotfebeni.

- U mimoradné citlivych subjekt( by materidly, které se dostanou do styku s pokoZkou, mohly zpusobit alergické reakce.

« Tato samozatmivaci kukla je homologovana pouze pro ochranu tvare a oci pred $kodlivym ultrafialovym a infraervenym zarenim, pfed jiskrami
a odprskavanim pfi svafovani; neni vhodna pro svafovani laserem, svafovani a fezani kyslikem-acetylenem a pro ochranu tvare pred vybuchy nebo
pred korozivnimi kapalinami.

« Nenahrazujte ¢asti kukly jinymi ¢astmi, nez jsou ty, které jsou uvedeny v tomto navodu; nedodrzeni tohoto pokynu by mohlo ohrozit uzivatele i jeho

zdravi.

V pfipadé, Ze by nedoslo k zatméni kukly nebo by se vyskytly problémy v jeji ¢innosti, predtéte si kapitolu PROBLEMY AZPUSOB JEJICH ODSTRANENI;

Neponofujte filtr do vody ani do jinych kapalin; k ¢isténi filtru nepouzivejte rozpoustédia.

Kuklu pouzivejte pouze pfi nasledujicich teplotach: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Kuklu skladujte pouze pfi nasledujicich teplotach: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Chrarite filtr pfed stykem s kapalinami a pfed znecisténim.

Neotvirejte nadobu filtru.

Nikdy nepouzivejte kuklu bez vnéjsi a vnitfni prasvitné ochrany filtru.

Nepouzivejte jiné nahradni dily nez originalni od firmy TELWIN.

Neautorizované zmény a vymeény soucasti za neorigindlni dily budou mit za nasledek zruseni platnosti zaruky a uzivatel bude nést osobné nasledky za

pfipadné ubliZzeni na zdravi.

OPATRENI

Pro zajisténi bezpecnosti uZivatele a pro zaji$téni spravné €innosti samozatmivaciho filtru pro svafovani si pozorné prectéte tyto pokyny a pred zahajenim
¢innosti konzultujte kvalifikovaného instruktora nebo kontrolora.

«  Tyto filtry mohou byt pouZity ve vSech svafovacich procesech, s vyjimkou svarovani kyslikem-acetylenem a laserového svarovani.

« Sveétla ochranna deska ze standardniho polykarbonatu musi byt aplikovana na obé strany filtru.

« Nepouziti ochrannych desek muze byt zdrojem nebezpeéi nebo mlze zpusobit trvalé poSkozeni modulu.

UDRZBA
Pravidelné kontroluﬁe soucasti kukly a zabezpecte vymeénu opotfebovanych nebo poskozenych soucasti.

«  Kdyz zjistite, Ze je vnéjsi/vnitini prisvitna ochranna ¢ast filtru rozbita, poskraband, jsou na ni ryhy nebo je deformovana, vymérite ji. Nekvalitni ochranné
¢asti snizuji viditelnost a tim nebezpec¢né sniZuji uroveri ochrany poskytované kuklou.

« Pravidelné &istéte povrch filtru jemnym hadrem s neagresivnimi Eisticimi roztoky, napf. pfipravky na ¢isténi skla (neaplikujte pfipravek pfimo na filtr).

« Pravidelné kontrolujte, zda solarni ¢lanky a snimace nejsou zastinéné nebo znecisténé. Kdyz jsou znecisténé, odistéte je jemnym papirovym
kapesnikem, navihéenym dle potfeby pfipravkem pro &isténi skel. (Nikdy neaplikujte pfipravek pfimo na filtr).

POKYNY PRO POUZITi

Kukla se musi pouZivat vzdy a vyhradné na ochranu tvare a o¢i béhem svarova n| Byla totiz navrZzena pro zajisténi maximalni ochrany béhem svafovani a
dale tak, aby poskytovala maximalné snadnou montaz i pohodli a kvalitu pouZiti.
Kukla, a tedy i oblast skla vizualniho filtru, se musi béhem svafovani udrzovat co nejblize k o¢im, aby je ochranila od svételného vyzafovani a od
pripadnych kapek roztaveného kovu.

Po pouZiti a pfed jejim uloZenim po skonéeni pracovni €innosti je tfeba zkontrolovat neporusenost kukly a odstranit pfipadné kapky roztaveného kovu
pritomné na vizudlnim filtru, které by mohly sniZit jeho viditelnost.

Kukla proto musi byt uloZena tak, aby se zabranilo jejim trvalym rozmérovym deformacim nebo prasknuti ochranného filtru.

Pred zahajenim procesu svafovani zkontrolujte, zda je na spravném misté filtr, prisvitny vné&jsi i vnitini ochranny dil. V tabulce 1 jsou uvedena Cisla
svételné gradace ,shade”, doporu¢ena pro svarovani elektrickym obloukem pro bézné pouzivané postupy s odliSnymi urovnémi svafovaciho proudu.
Zkontrolujte, zda se intenzita proudu a postup pfi svafovani shoduji s ochrannou svételnou gradaci ,shade 9-13“ filtru. Pfed pouzitim provedte test
se zapalenim oblouku.

Maska v poloze ,GRIND* miiZe byt pouzita pro brouseni (TW350S).

PROBLF‘VIY A ZPUSOB JEJICH ODSTRANENI
uzivani kukly maze dojit k vyskytu béznych problémd, které uvadime nize i s pfislusnymi feSenimi.
azi k zatméni filtru nebo se vyskytuje nestabilita pfi pfechodu ze svétlého do tmavého stavu a opacné.
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«  Spatna viditelnost.
- Vné&jsi a/nebo vnitini ochranny dil filtru a/nebo samotny filtr je znecistény nebo poskozeny (odistéte znecisténé a nahradte poskozené dily).
-V okolnim prostfedi neni dostatek svétla (zajistéte lepSi osvétleni okolniho prostoru).
- Intenzita svafovaciho proudu je pfili§ nizka pro gradaci stupnice ,shade 9-13" této kukly (vymérte kuklu za jinou s filtrem vhodnym k tomuto ucelu).
UPOZORNENI!
Kdyz neni mozné vyresSit vySe popsané poruchy, okamzité prestarte kuklu pouzivat a obrat'te se na nejblizsiho distributora.

CISTENI A DEZINFEKCE
Kuklu cistéte a dezinfikujte vyhradne vodou a mydlem nebo prostfedky, které neobsahuji rozpoustédla. PouZiti chemickych rozpoustédel zplsobuje
vzhledové znehodnoceni, a to az do UpIného snizeni neporusenosti samotné kukly.

« Spravna zakladni péce o kuklu umozriuje sniZit na minimum jeji znehodnoceni jak z hlediska pouZiti, tak i z hlediska soucasti samotné kukly.

« Pravidelné &istéte povrch filtru jemnym hadrem s neagresivnimi Cisticimi roztoky, napf. pfipravky pro ¢isténi skla (neaplikujte pfipravek pfimo na filtr).

« Pravidelné kontrolujte, zda solarni ¢lanky a snimace nejsou zastinéné nebo zneciSténé. KdyZ jsou znedisténé, odistéte je jemnym papirovym
kapesnikem, navlihéenym dle potfeby pfipravkem pro cisténi skel. (Nikdy neaplikujte pfipravek pfimo na filtr).

MONTAZ
Provedte montaz podle nakresu (obr. A).

INFORMACE TYKAJiCi SE OBCHODNi ZNACKY
Obchodni znacka uvedena na ¢elni spodni vnitini ¢asti kukly TWLX je tvofena sérii symboli s nasledujicim vyznamem:

TW 175 CE F
Identifikacni kod
¢Siselny standard normy, ze které se vychazelo pfi Zadosti o certifikaci
oznaceni CE (ES)
Mechanicka odolnost, naraz s nizkou energii.

Obchodni znagka uvedend na filtru modelu TW350S v horni ¢elni &asti je tvofena sérii symboll s nasledujicim vyznamem:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE
&iselna hodnota na stupnici odpovidajici svétiému stavu 1 I l

¢iselna hodnota na stupnici odpovidajici nejméné tmavému stavu
¢iselna hodnota na stupnici odpovidajici nejvice tmavému stavu
Identifikacni kéd
opticka tfida
tfida Sifeni svétla
tfida zmény faktoru svételného prenosu
tfida Ghlové zavislosti faktoru svételného prenosu
¢Siselny standard normy, ze které se vychazelo pfi Zadosti o certifikaci
oznaceni CE (ES)

Obchodni znagka uvedend na ¢elni horni &asti filtru model TW350F je tvofena sérii symbolt s nésledujl'cim vyznamem:
3/11 TW 1/1/1/21379 CE
&iselna hodnota na stupnici odpovidajici svétiému stavu 1 ] l ‘ |

¢iselna hodnota na stupnici odpovidajici tmavému stavu
Identifikacni kéd
opticka tfida
tfida Sifeni svétla
tfida zmény faktoru svételného prenosu
tfida Ghlové zavislosti faktoru svételného prenosu
¢Siselny standard normy, ze které se vychazelo pfi Zadosti o certifikaci
oznaceni CE (ES)

Postup certifikace kukly TWLX ve smyslu ¢l. 10 Smérnice 89/686/EHS provedla DIN CERTCO, Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstra3e
56 D-12103 Berlin. Instituce notifikovana u Evropské komise (identifikacni kod 0196).

Postup certifikace filtru TW350S, TW350F ve smyslu ¢l. 10 Smérnice 89/686/EHS provedla DIN CERTCO, Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Instituce notifikovana u Evropské komise (identifikacni kod 0196).

Stupné gradace (shade) a doporucena pouziti pro obloukové svarovani
S\_raioygci postup s Proud v Ampérech
technikami 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalované elektrody 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG na téikych kovech (,) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
10 Mo 12 [ 13 ] 14 |
et 10 ] 12 [ 18 [ 14 [ 15
)zmou (Plasma-Jet) 9 [10] 1 12 | 13 |
oisvinimikroplazmou| | 4 | 5 [ 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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NAVOD K ZVARACSKEJ KUKLE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informacna néta, tykajlca sa zvaracskej kukly, modelu TWLX + samostmievacieho filtra TW350S + samostmievacieho filtra TW350F.
Poznamka: V nasledujlicom texte budl pouzité vyrazy kukla a filter.
Kukla, model TWLX, je v zhode s poziadavkami Eurdpskej normy EN 175; filter, model TW350S, TW350F je v zhode s poziadavkami Eurdpskej normy
EN 379 (Osobna ochrana - Prostriedky na ochranu o¢i a tvare pocas zvarania a suvisiacich ¢innosti) a v zhode s prislusnou Smernicou 89/686/EHS.

TECHNICKE UDAJE FILTRA TW350S, TW350F

- Celkové rozmery: 110x90x10mm
- Zorné pole: 90x35mm
- Svetly stav: gradacia 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Tmavy stav: premenllva gradacia 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Doba prepnutia: < 0.0004
- Oneskorenie prechodu z tmavého do svetlého stavu: 0.1-1s
- Zapnutie, vypnutie: automatické
- Snimace svetla: 2 snimace
- Napédjanie: kombinacia solarny ¢lanok-litiovy ¢lanok
- Prevadzkova teplota: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Skladovacia teplota: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Materidl: plast

UPOZORNENIA
Je nevyhnutne preC|tat si, pochoplt’ a dodrziavat zakladné pokyny, uvedené v tomto navode.

« Pocas zvarania méze svetelné vyzarovanie, tvorené napatovym oblikom, poskodit o¢i a sposobit’ popaleniny pokozky; okrem toho sa pocas zvarania
tvoria iskry a kvapky roztaveného kovu, ktoré st vymrstované vSetkymi smermi. Preto je potrebné pouzivat ochrannu kuklu, s ciefom predist’ ublizeniu
na zdravi, ktoré by mohlo byt aj vazne.

« V kazdom pripade dbajte na to, aby doslo z akychkolvek dévodov k zapaleniu kukly, pretoze dym z horenia je $kodlivy pre dychacie cesty, oci a telo.

« Materidl, z ktorého je kukla vyrobend, nepredstavuje Ziadne riziko pre ¢loveka ani pre Zivotné prostredie.

« Pravidelne kontroluje stav kukly a filtra:

- Pred kazdym pouzitim skontrolujte spravnu polohu a upevnenie skla filtra, ktory sa musi nachadzat' presne v predpisanej polohe.
- Udrzujte kuklu v dostato¢nej vzdialenosti od plameria.

- Kukla nesmie byt prili§ blizko tvoreného zvaru.

-V pripade dlhodobého zvarania je potrebné priebezne kontrolovat stav kukly z hfadiska deformacii alebo opotrebovania.

- Mimoriadne citlivym osobam by materily, ktoré sa dostanu do styku s pokozkou, mohli sposobit’ alergické reakcie.

« Tato samostmievacia kukla je homologovana len pre ochranu tvare a oéi pred $kodlivym ultrafialovym a infracervenym Ziarenim, pred iskrami
a odprskavanim pri zvarani; nie je vhodna pre zvaranie laserom, zvaranie a rezanie kyslik-acetylénom a na ochranu tvare pred vybuchmi alebo pred
korozivnymi kvapalinami.

« Nenahradzajte ¢asti kukly inymi ¢astami nez tymi, ktoré st uvedené v tomto navode; nedodrzanie tohto pokynu by mohlo ohrozit uZivatela ako aj jeho

zdravie.

Ak by nedoslo k zatmeniu kukly, alebo ak by sa vyskytli problémy v jej &innosti, pregitajte si kapitolu PROBLEMY A SPOSOB ICH ODSTRANENIA;

Neponaraijte filter do vody ani do inych kvapalin; nepouzivajte na Cistenie filtra rozpustadia.

Kuklu pouzivaijte len pri nasledovnych teplotach: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Kuklu skladujte len pri nasledovnych teplotach: -20°C (-4°F) = +65°C (+149°F).

Chrarite filter pred stykom s kvapalinami a pred znecistenim.

Neotvarajte nadobu filtra.

Nikdy nepouzivajte kuklu bez vonkajSej a vnutornej priesvitnej ochrany filtra.

Nepouzivajte iné nahradné diely nez originalne od firmy TELWIN

Neautorizované zmeny a vymeny ¢asti za neoriginalne diely budi mat za nasledok zru$enie platnosti zaruky a uZivatel bude niest osobne nasledky za

pripadné ubliZenie na zdravi.

OPATRENIA

Na zaistenie bezpec¢nosti uZivatela a na zaistenie spravnej ¢innosti samostmievacieho filtra pre zvaranie, si pozorne precitajte tieto pokyny a pred
zahdajenim ¢innosti sa poradte s kvalifikovanym in$truktorom alebo kontrolérom.

« Tieto filtre méZu byt pouZité vo v8etkych zvaracich procesoch, s vynimkou zvarania kyslik-acetylén a zvarania laserom.

« Svetlad ochranna platni¢ka zo Standardného polykarbonatu musi byt aplikovana na obidve strany filtra.

« Poutzitie bez tychto ochrannych platni¢iek méZe byt nebezpeéné alebo moéze trvale poskodit vyrobok.

UDRZBA
Kuklu prawdelne kontrolujte a zabezpecte vymenu opotrebovanych alebo poskodenych &asti.

« Ak zistite, Ze vonkajSia/vnitorna priesvitna ochranna ¢ast filtra je rozbitd, poSkriabana, st na nej ryhy alebo je deformovana, vymerite ju. Nekvalitné
ochranné ¢asti znizuju viditelnost a tym nebezpec€ne znizuju droveri ochrany poskytovanej kuklou.

« Pravidelne &istite povrch filtra jemnou handrou s neagresivnymi €istiacimi roztokmi, napr. pripravkami na &istenie skla (neaplikujte pripravok priamo na
filter).

« Pravidelne kontrolujte, ¢i solarne ¢lanky a snimace nie su zatienené alebo znecistené. Ak su znecistené, ocistite ich jemnou papierovou vreckovkou,
navlhéenou podla potreby pripravkom na ¢istenie skiel. (Nikdy neaplikujte pripravok priamo na filter).

POKYNY PRE POUZITIE

Kukla musi byt pouZivana vzdy a vyhradne na ochranu tvare a o¢i po€as zvarania. Bola totiz navrhnuta pre zabezpecenie maximalnej ochrany pocas
zvarania tak, aby bola jednoducho zmontovatelna a poskytovala maximalne pohodlie po¢as pouZivania.

Kukla, a tym padom aj oblast' skla vizualneho filtra, musi byt po€as zvarania udrzovana ¢o najblizSie k o¢iam, aby ich ochranila od svetelného Ziarenia a
od pripadnych kvapiek roztaveného kovu.

Po skonceni pracovnej ¢innosti a pred jej odloZenim je potrebné skontrolovat neporusenost kukly a odstranit z filtra pripadné kvapky roztaveného kovu,
nachadzajlce sa na filtri, ktoré by mohli zhorsit' jeho priehladnost.

Kukla preto musi byt odloZena tak, aby sa zabranilo jej trvalym deformaciam alebo prasknutiu ochranného filtra.

Pred zahdjenim procesu zvarania skontrolujte, ¢i je na spravnom mieste filter, priesvitny vonkajsi aj vnatorny ochranny diel. V tabulke 1 su uvedené
Gisla svetelnej gradacie ,shade”, odporucané pre zvaranie elektrickym oblukom pre beZne pouZivané postupy, pri réznych drovniach zvaracieho pradu.
Skontrolujte, ¢i sa intenzita pridu a postup pri zvarani zhoduju s ochrannou svetelnou gradéciou filtra ,shade 9-13“. Pred pouZitim vykonajte test
so zapalenim obluka.

Maska v polohe ,GRIND* méZe byt pouZita na brusenie (TW3508S).

Y A SPOSOB OCH ODSTRANENIA
zivania kukly méze dojst’ k vyskytu beznych problémov, ktoré uvadzame nasledne aj s prislusnymi rieSeniami.

idza k stmievaniu filtra alebo dochadza k vyskytu nestability pri prechode zo svetlého do tmavého stavu a opacne.
\Sanie.
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« Pomalé prepinanie.
Prili§ nizka prevadzkova teploty (nepouzivajte pri teplotach prostredia nizsich ako -5°C (+23°F).

«  Zla viditelnost.
- Vonkajsi a/alebo vnutorny ochranny diel filtra a/alebo samotny filter je znecisteny alebo poSkodeny (ocistite znecistené a nahradte poskodené diely).
-V okolitom prostredi nie je dostatok svetla (zabezpecte lepsie osvetlenie okolitého priestoru).
- Intenzita zvaracieho prudu je prili$ nizka pre gradaciu stupnice ,shade 9-13" tejto kukly (vymerite kuklu za inu s filtrom vhodnym pre tento ucel).
UPOZORNENIE!
Ak nie je mozné vyriesit' vyssie popi é poruchy, c zite pr nte kuklu pouzivat’ a obrat'te sa na najblizSieho distribatora.

CIS]'ENIE A DEZINFEKCIA

« Cistite a dezinfikujte kuklu vyhradne vodou a mydlom alebo prostriedkami, ktoré neobsahuju rozpustadla. Pouzitim chemickych rozpustadiel by ste
mohli poSkodit vzhlad kukly a mohlo by déjst az k jej pInému zniceniu.

« Spravnou starostlivostou zniZite riziko znehodnotenia kukly a jeho sucasti na minimum.

« Pravidelne istite povrch filtra jemnou handrou s neagresivnymi ¢istiacimi roztokmi, napr. pripravkami na Cistenie skla (neaplikujte pripravok priamo na
filter).

« Pravidelne kontrolujte, i solarne ¢lanky a snimace nie su zatienené alebo znecistené. Ak su znecistené, ocistite ich jemnou papierovou vreckovkou,
navihéenou podfa potreby pripravkom na Gistenie skiel. (Nikdy neaplikujte pripravok priamo na filter).

MONTAZ
Vykonajte montaz podfa nakresu (obr. A).

INFORMACIE TYKAJUCE SA ZNACKY

Obchodna znacka uvedena na kukle TWLX, v jej ¢elnej spodnej vnutornej Casti, je tvorena sériou symbolov s nasledujucim vyznamom:
TW 175 CE F

Identifikagny kod t

¢iselny Standard normy, z ktorej sa vychadzalo pri Ziadosti o certifikaciu

oznacenie CE (ES)

Mechanicka odolnost, naraz s nizkou energiou.

Obchodna znacka, ktora sa nachadza v hornej ¢elnej Casti filtra TW350S, je tvorena sériou symbolov s nasledujucim vyznamom:
4/9-1 1111121379 CE
¢iselna hodnota na stupnici odpovedajlca svetlému stavu b ‘ ‘

¢iselna hodnota na stupnici odpovedajica najmenej tmavému stavu
¢iselna hodnota na stupnici odpovedajica najtmavsiemu stavu
Identifikany kéd
opticka trieda
trieda Sirenia svetla
trieda zmeny faktoru svetelného prenosu
trieda uhlovej zavislosti faktoru svetelného prenosu
¢iselny Standard normy, z ktorej sa vychadzalo pri Ziadosti o certifikaciu
oznacenie CE (ES)

Obchodna znacka uvedena na filtri, model TW350F, v jeho &elnej hornej Easti, je tvorena sériou symbolov s nasledujicim vyznamom:
3/11 TW 1/1/1/2/379 CE
giselna hodnota na stupnici odpovedajtica svetlému stavu hg I I

¢iselna hodnota na stupnici odpovedajica tmavému stavu
Identifikacny kéd
opticka trieda
trieda Sirenia svetla
trieda zmeny faktoru svetelného prenosu
trieda uhlovej zavislosti faktoru svetelného prenosu
¢iselny Standard normy, z ktorej sa vychadzalo pri Ziadosti o certifikaciu
oznacenie CE (ES)

Postup certifikacie kukly TWLX predpisany ¢lankom 10 Smernice 89/686/EHS bol vykonany organizaciou DIN CERTCO, Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. Osobou notifikovanou u Eurépskej komisie (identifikacny kéd 0196).
Postup certifikacie filtra TW350S, TW350F predpisany ¢lankom 10 Smernice 89/686/EHS bol vykonany organizaciou DIN CERTCO, Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Osobou notifikovanou u Eurépskej komisie (identifikacny kéd 0196).

Stupne gradacie (shade) a odporuc¢ené pouzitie pre oblukové zvaranie
;vér:_:\qi postup s Prud v Ampéroch

technikami 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalované elektrody 8 [ 9 10 [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
[MIG tazkych kovoch () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG rahkych zliatin 10 "n [ 12 [ 13 ] 14 |

oot (Airar 10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15

jazmou (Plasma-Jet) 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [

ir=sie mikroplazmou | | 4 | 5 [ 6 [77] 8 9 10 1 [ 12 [
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ROCNA MASKA V OBLIKI CELADE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) ltaly
Informativni list za masko v obliki ¢elade Model TWLX + s samozatemnitvenim filtrom TW350S + s samozatemnitvenim filtrom TW350F.
Opomba: v besedilu uporabljamo besedi maska in filter.
Maska model TWLX je izdelana v skladu z evropskim normativom EN 175, filtra model TW350S, TW350F sta izdelana v skladu z evropskim normativom EN
379 (Osebna zascita — Oprema za za$cito oci in obraza med varjenjem in z njim povezanimi postopki) in s predpisi iz Direktive 89/686/EEC.

TEHNICNA SPECIFIKACIJA FILTRA TW350S, TW350F

- Skupne mere: 110x90x10mm
- Obmodje vidljivosti: 90x35mm
- Stanje svetlosti: gradacija 4 DIN (TW3508), 3 DIN (TW350F)
- Stanje temnosti: spremenljiva gradacija 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Hitrost preklopa: <0.0004 s.
- Zamik prehoda iz zatemnjenega v osvetljeno stanje: 0.1-1s
- Vklop izklop: samodejno
- Svetlobni senzorji: 2 senzorja
- Napajanje: kombinacija son¢ne in litijeve celice
- Temperatura delovnega okolja: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura za skladi$c¢enje: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktura: plastika
OPOZORILOI

Obvezno morate prebrati, razumeti in upostevati pravila, navedena v tem priro¢niku.
« Med varjenjem lahko svetloba varilnega obloka poskoduje o¢i in povzro¢i opekline na kozi; poleg tega povzroca varjenje iskrice in prsi kapljice stopljene
kovine v vse smeri. Zato je treba uporabljati zas¢itno masko, da ne bi pri$lo do vecjih ali manjsih fizicnih poskodb.
« Na vsak nacin se izogibajte moznosti, da bi masko zazgali, saj je dim materiala, iz katerega je maska narejena, $kodljiv za oci in za telo, ¢e ga vdihnete.
* Material, iz katerega je izdelana maska, ne predstavlja nobenega tveganja za ¢loveka ali za njegovo okolje.
* Redno preverjajte stanje maske in filtra:
- Pred vsako uporabo preverite pravilen polozaj in pritrditev filtra, ki mora biti name$¢en natanko na oznaéenem mestu.
- Maske ne priblizujte plamenom
- Maske ne smete preve¢ priblizati mestu varjenja.
- Ce varite dlje ¢asa, ob&asno preverite stanje maske, da ne izgubi oblike ali da se ne poskoduje material.
- Pri zelo ob¢utljivih osebah lahko materiali, ki pridejo v stik s kozZo, povzrocuo alergijske reakcije.
« Tamaska s samozatemnitvenim filtrom je preizku$ena le za za$¢ito obraza in o¢i pred Skodljivimi UV in IR Zar¢eniji, iskrami in materialom, ki brizga med
varjenjem; ni primerna za lasersko varjenje, za plamensko varjenje ali rezanje in za za$¢ito obraza pred eksplozijami ali korozivnimi teko¢inami.
« Delov maske ne zamenjujte z deli, ki bi bili druga¢ni od specificiranih v tem priro¢niku. Nespostovanje tega pravila lahko operaterja izpostavi tveganju
za zdravje.
« Ce se maska ne zatemni ali bi pri§lo do teZav pri delovanju, glejte poglavie TEZAVE IN POMOC; e tezava node izginiti, takoj prenehajte uporabljati
masko in se obrnite na odgovornega ali na distributerja.
Filtra ne potapljajte v vodo ali druge tekocine; ne uporabljajte topil za ¢is€enje filtra.
Masko uporabljajte samo pri naslednjih temperaturah: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).
Masko skladi$c¢ite samo pri naslednjih temperaturah: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).
Filter zavarujte pred stikom s teko¢inami in umazanijo.
Ne odpirajte vsebnika filtra.
Nikoli ne uporabljajte maske brez zunanje in notranje prozorne zasgite filtra.
Ne uporabljajte rezervnih delov, ki jih ni izdelalo podjetje TELWIN.
Nepooblas¢ene spremembe ali zamenjava delov z neoriginalnimi rezervnimi deli izni€ijo garancijo in operaterja izpostavijo tveganju osebnih poskodb.

VARNOSTNI UKREPI

Da bi zavarovali uporabnika in zagotovili, da bo samozatemnitveni filter deloval pravilno, pozorno preberite navodila in se posvetujte s kvalificiranim
indtruktorjem ali nadzornikom, preden jo zaénete uporabljati.

« Te filtre je mogoce uporabljati pri vseh postopkih varjenja, razen pri acetilenskem varjenju z dovajanjem ¢istega kisika in laserskem varjenju.

+ Svetla zaS¢itna ploSca iz standardnega polikarbonata mora biti namescena na obeh straneh filtrov.

« Ce zascitnih plo$¢ ne boste uporabljali, je lahko to nevarno, saj se lahko modul za vedno po$koduje.

VZDRZEVANJE

« Pogosto preglejte sestavne dele maske in zamenjajte obrabljene ali poskodovane dele.

« Zamenjajte zunanjo/notranjo prozorno zas¢ito filtra, e podi, je opraskana, odgrnjena ali deformirana. Slaba za&¢ita povzroéi slabSo vidljivost med
varjenjem in zmanjéa stopnjo za$cite maske.

« Redno ¢istite povrsino filtra z mehko krpo in neagresivnimi Eistilnimi sredstvi, na primer sredstvi za ¢iS¢enje stekla (izdelka nikar ne nalijte neposredno
na filter).

+ Redno pregledujte, da sonéne celice in senzorji niso zatemnjeni ali prekriti z umazanijo. Ce bi bili umazani, jih ogistite z mehkim papirnatim rob&kom, ki
ga lahko nekoliko namocite v €istilo za steklo. (tekoc¢ine ne nalijte neposredno na filter).

NAVODILA ZA UPORABO

Masko je treba vedno uporabljali le za za$¢ito obraza in o¢i med varjenjem. Izdelana je namrec¢ tako, da lahko zagotovi kar najvecjo zas¢ito med varjenjem
in, poleg tega pa zagotavlja tudi iziemno preprosto names¢anje in udobje ter kakovostno za&¢ito.

Maska in vidno polje filtra morata biti med varjenjem ¢im blize o¢i, tako da jih lahko za&¢iti pred svetlobo in morebitnim razprSevanjem stopljene kovine.
Po uporabi in ko delo opravite, morate masko pregledati, da preverite, ali je Se popolna, in da bi odstranili morebitne kapljice razpréene staljene kovine na
filtru, saj te lahko zmanj$ajo ucinkovitost samega filtra.

Masko morate shraniti tako, da bi preprecili, da bi se za stalno deformirala ali da bi za&¢itni filter pocil.

Pred zac¢etkom varjenja preverite, ali so filter ter zunanja in notranja prozorna zas¢ita pravilno nameséeni. V tabeli 1 so navedene priporo¢ene stopnje
gradacije svetlosti »shade« za varjenje z elektri¢nim oblokom in z obi¢ajnimi postopki, ki so skupni razli€nim nivojem jakosti varilnega toka. Preverite, da je
jakost delovnega toka za varjenje primerna za stopnjo svetlosti “shade 9-13” filtra. Pred uporabo izvedite test s sproZitvijo enega obloka.

Ko je maska v poloZaju »GRIND«, jo lahko uporabljate za brusenje (TW350S).

TEZAVE IN POMOC
Med delovanjem maske se lahko pojavijo teZave, ki so v nadaljevanju navedene skupaj z ustreznimi dejanji za njihovo odpravljanje:
Filter se ne zatemni ali je nezanesljiv pri prehodu iz svetlega v temno stanje in nasprotno.
MoZpgst za odpravijanje tezave.
\anja prozorna zascita filtra je umazana ali poskodovana (zamenjajte zunanjo prozorno zasgito).
zorji so umazani (oGistite povrsino senzorjev).
hja varilnega toka je presSibka za gradacijo “shade 9-13” te maske (masko zamenjajte z masko, ki ima filter, primeren za ta namen).
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-V okolju ni dovolj svetlobe (poskrbite za boljSo osvetljenost okolja).

- Intenzivnost varilnega toka je presibka za gradacijo “shade 9-13” te maske (masko zamenjajte z masko, ki ima filter, primeren za ta namen).
POZOR!

Ce zgoraj navedenih tezav ne morete odpraviti, takoj prenehajte uporabljati masko in stopite v stik z najblizjim distributerjem.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE
Masko Gistite in razkuZuijte izkljuéno z vodo in detergentom, v katerem ni topil. Uporaba kemiénih topil povzroi iznakazenje povrsine maske, lahko pa
tudi zmanjSanje integritete materiala.

« Pravilna sploSna skrb za masko omogoc¢a pocasnejSe staranje z vidika uporabe in komponent maske.

« Redno ¢istite povrsino filtra z mehko krpo in neagresivnimi &istilnimi sredstvi, na primer sredstvi za ¢iS¢enje stekla (izdelka nikar ne nalijte neposredno
na filter).

+ Redno pregledujte, da sonéne celice in senzorji niso zatemnjeni ali prekriti z umazanijo. Ce bi bili umazani, jih ogistite z mehkim papirnatim rob&kom, ki
ga lahko nekoliko namocite v €istilo za steklo. (tekocine ne nalijte neposredno na filter).

SESTAVLJANJE
Steklo namestite, kot je prikazano na sliki (Slika A).

INFORMACIJE O OZNAKI
Oznaka na éelno-spodnjem delu maske TWLX je sestavljena iz vrste simbolov z naslednjimi pomeni:

TW 175 CE F
Identifikacijska koda | I
Stevilka predpisa, na podlagi katere je bila izdana prosnja za certifikacijo
oznacba CE

Mehanska trdnost, majhna energija ob udarcu.

Oznaka na filtru TW350S na sprednjem zgornjem delu je sestavljena iz razli¢nih simbolov z naslednjim pomenom:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

Stevilka lestvice v svetlem stanju
Stevilka lestvice v manj zatemnjenem stanju
Stevilka lestvice v zatemnjenem stanju
Identifikacijska koda
opti¢ni razred
razred svetlobne difuzije
razred spremenljivosti faktorja prenosa svetlosti
razred kotne odvisnosti faktorja prenosa svetlosti
Stevilka predpisa, na podlagi katere je bila izdana pro$nja za certifikacijo
oznacba CE

Oznaka na filtru TW350F na sprednjem zgornjem delu je sestavljena iz razliénih simbolov z naslednjlm pomenom
1TW 1/1/1/21379 CE

Stevilka lestvice v svetlem stanju T ]
Stevilka lestvice v temnem stanju

Identifikacijska koda
opti¢ni razred
razred svetlobne difuzije
razred spremenljivosti faktorja prenosa svetlosti
razred kotne odvisnosti faktorja prenosa svetlosti
Stevilka predpisa, na podlagi katere je bila izdana pro$nja za certifikacijo
oznacba CE

Postopek certifikacije za masko TWLX, ki ga predvideva 10. ¢len Direktive 89/686/EEC, je izvedlo podjetie DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organ priglasen pri Evropski komisiji (identifikacijska koda 0196).
Postopek certifikacije za filter TW350S, TW350F, ki ga predvideva 10. ¢len Direktive 89/686/EEC, je izvedlo podjetie DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organ priglasen pri Evropski komisiji (identifikacijska koda 0196).

Gradacijske stopnje (shade) in njihova uporaba, priporoéena za oblo¢no varjenje

Postopek varjenja Tok v amperih

M ehhike [ 6 [10 ] 15] 30 [ 40| 60 | 70 [ 100] 125150 [175] 200 225 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 [600
Oplaséene elektrode 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[MIG na tezkih kovinah () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG na lahkih zlitinah 10 o[ 12 [ 13 [ 14 |
[Fg@®zrak-oblok 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15

9 [10] 1 12 [ 13 |
sksoblocnovarjenje | | 4 [ 5 | 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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PRIRUCNIK MASKE U OBLIKU KACIGE
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informativni list o maski u obliku kacige model TWLX + samotamnjivi filter TW350S + samotamnijivi filter TW350F.
Napomena: u tekstu koji slijedi upotrijebiti cemo termine maska i filter.
Maska model TWLX izradena je u skladu sa Europskom normom EN 175; filter model TW350S, TW350F izraden je u skladu sa rekvizitima Europskom
normativom EN 379 (Osobna zastita — Oprema za zastitu ociju i lica tijekom varenja i pripadaju¢im radnjama) i sa odgovaraju¢om direktivom 89/686/EEC.

TEHNICKI PODACI FILTRA TW350S, TW350F

- ukupne dimenzije: 110x90x10mm
- vidno podrucje: 90x35mm
- stanje svjetlosti: gradacija 4 DIN (TW3508), 3 DIN (TW350F)
- stanje zatamnjivosti: za promjenjivu gradaciju 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Brzina promjene: <0.0004 s
- Kasnjenje kod promjene sa zatamnjenog u svijetlo stanje: 0.1-1s
- Paljenje gasenje: automatsko
- Senzori svjetlosti: 2 senzora
- Napajanje: kombinacija solarna ¢elija-litijum
- Radna temperatura: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temperatura za pohranjivanje: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktura: plastika
UPOZORENJA!

« Neophodno je procitati, nauciti i postivati najosnovnija pravila iz ovog priru¢nika.

« Tijekom varenja, svjetlosne zrake koje proizvodi voltaicki luk mogu ostetiti vid i prouzrokovati opekline; ujedno tijekom varenja se stvaraju iskre i kapi
taljenog metala koje $trcaju u svim smjerovima. Stoga je potrebno upotrebljavati zastitnu masku kako bi se sprijecile opasne fizicke povrede.

« lIzbjegavati paljenje, iz bilo kojeg razloga, maske za varenje jer je dim koji se stvara $tetan za oci i za ¢itavo tijelo u slucaju inhalacije.

« Materijal od kojeg je izradena ¢itava maska nije opasan za ¢ovjeka i okolis.

« Redovito provjeriti stanje maske i filtra:
- Prije bilo koje upotrebe provjeriti ispravan polozaj i fiksiranje filtra koji se mora nalaziti nai toéno navedenom mjestu.
- Masku drzati dalje od plamena.
- Masku se ne smije pribliZiti previ§e podruc¢ju varenja.
- Kod produzenog varenja, masku je potrebno svako toliko provjeriti kako bi se provjerile eventualne deformacije ili istroSenost.
- Za posebno osjetljive subjekte, materijali koji dolaze u dodir sa koZom mogu prouzrociti alergijske reakcije.

« Ova samotamnjiva maska homologirana je samo za zastitu lica i o¢iju od Stetnih ultraljubi¢astih i infracrvenih zraka, od iskri i Strcanja kapi taljenog
metala kod varenja; nije prikladna za varenje laserom, plamensko varenje i rezanje i za zaétitu lica od eksplozija ili korozivnih tekuéina.

+ Ne smiju se zamijeniti dijelovi maske sa dijelovima koji nisu oni navedeni u ovom priru¢niku. Nepostivanje tog pravila moze biti opasno za zdravlje
operatera.

« Ako se maska ne zatamni ili ako ne radi ispravno, vidi poglavlje PROBLEMI | SOLUCIJE; u slu€aju da se problem nastavi odmah prekinuti upotrebu

maske i obratiti se Sefu ili distributeru.

Ne smije se uroniti filter u vodu ili druge tekucine; ne smiju se upotrebljavati rastvorna sredstva za ¢is¢enje filtera.

Upotrijebiti masku samo kod slijedeéih temperatura: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Pohraniti masku samo kod slijedecih temperatura: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Zadtiti filter od dodira sa tekuc¢inama i prijavstinom.

Ne smije se otvarati kuciste filtra.

Nikada se ne smije upotrebljavati masku bez zastitnih uredaja, vanjskih i unutarnjih, prozirnih, filtera.

Ne smiju se upotrebljavati rezervni dijelovi koji nisu originalni dijelovi TELWIN.

Neovlastene promjene ili zamjena neoriginalnih dijelova poni§tavaju garanciju i izlaZzu operatera opasnosti od ozljeda.

UPOZORENJA

Za oc¢uvanje sigurnosti korisnika i za ispravnan rad samotamnijivog filtra, pazljivo procitati ove upute i konzultirati kvalificiranog operatera ili Sefa prije
poc¢imanja sa radom.

« Ovi filtri se mogu upotrijebiti u svim procesima varenja osim plamenskog varenja i varenja laserom.

« Svijetla zastitna plo¢a od standardnog polikarbonata mora biti postavljena na obje strane filtra.

« Ako se ne upotrebljavaju zastitne plo¢e moze doci do opasnosti za sigurnost ili prouzro€iti nepopravljivo o$tec¢enje modula.

SERVISIRANJE

« Cesto provjeriti komponente maske i zamijeniti istroSene ili oSte¢ene dijelove.

« Zamijeniti vanjsku/unutarnju prozirnu zastitu filtra u slu€aju da je razbijena, ogrebana, ili deformirana. LoSe zastite kvare dobru vidljivost, opasno
smanjujuci razinu sigurnosti maske.

« Redovito ¢istiti povrsinu filtra sa mekom krpom i blagim sredstvima za ¢i$¢enje, na primjer proizvodima za ¢is¢enje stakla (proizvod se ne smije lijevati
direktno na filter).

« Redovito provjeriti da solarne ¢éelije i senzori nisu zamraceni ili prekriveni prljavstinom, ukoliko jesu ogistiti ih njezZnom papirnatom maramicom eventualno
navlazenom proizvodom za ¢iS¢enje stakla. (proizvod se ne smije lijevati direktno na filter).

UPUTE ZA UPOTREBU

Maska mora biti upotrebljena isklju¢ivo za zaétitu lica i ociju tijekom varenja. Naime ista je projektirana kako bi jam¢ila maksimalnu zastitu tijekom varenja
kao i maksimalne rezultate kod jednostavne montaze i komoditeta i kvalitete upotrebe.

Maska i podrugje stakla-filtra tijekom varenja mora biti Sto bliza o€ima kako bi se iste zastitile od svjetlosnih zraka i eventualnih kapljica taljenog metala.
Nakon upotrebe, i u svakom sluéaju prije odlaganja na kraju posla, masku treba prekontrolirati da se provjeri njezina neostecenost i uklone eventualne
kapljice taljenog metala sa vizuelnog filtra, koje mogu smanijiti u¢inkovitost istoga.

Maska mora biti odloZena tako da se izbjegne njena permanentna deformacija ili da se zastitni vizuelni filter razbije.

Prije po¢imanja varenja, provjeriti da su filter, vanjska i unutarnja prozirna zastita ispravno postavljeni. U tablici 1 navedeni su brojevi gradacije svjetlosti
“shade” koji se savjetuju za luéno varenje i za uobicajene procese i razli¢ite razine intenziteta struje za varenje. Provjeriti da su intenzitet struje i procedura
varenja prikladni za gradaciju zastitne ,shade 9-13“ filtra. Prije upotrebe testirati paljenjem luka.

Maska u polozaju “GRIND” moze se koristiti za brusenje (TW350S).

PROBLEMI | SOLUCIJE
Tijekom rada maske mogu se ukazati uobi¢ajeni problemi koje navodimo sa odgovaraju¢im solucijama:
+ Filtergie ne zatamnjuje li nije stabilan kod prelaska sa svijetlog na tamno stanje ili suprotno.

ori su prljavi (o€istiti povrSinu senzora).
a struje varenja je preniska za gradaciju ,shade 9-13“. ove maske (zamijeniti postoje¢u masku sa maskom koja ima prikladniji filter za ovu
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« Losa vidljivost.
- Vanjska i/ili unutarnja zaétita filtra i/ili filter su prljavi ili oSteceni (o€istiti prljave komponente i zamijeniti oSte¢ene komponente).
- U okolnom prostoru nema dovoljno svjetlosti (povecati osvjetljenje u prostoru).
- Intenzitet struje je prenizak za gradaciju ,shade 9-13" ove maske (zamijeniti postoje¢u masku sa maskom koja ima prikladniji filter za ovu upotrebu).
POZOR!
Ako gorenavedene neispravnosti ne mogu biti rijeSene, odmah prekinuti sa upotrebom maske i kontaktirati distributera.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

« Ocistiti i dezinficirati masku isklju¢ivo vodom i sapunom ili u svakom slu€aju proizvodima bez rastvornih sredstava. Upotreba kemijskih rastvornih
sredstava prouzrokuje estesko oskvrnuée do potpunog smanjenja integriteta maske.

« Dobro op¢e uvanje maske omogucuje smanjenje istroSenosti iste, sa pogleda upotrebe i komponenata maske.

« Redovito Cistiti povrsinu filtra sa mekom krpom sa blagim proizvodima za ¢iS¢enje, na primjer proizvodima za CiS¢enje stakla (proizvod se ne smije
lijevati direktno na filter).

« Redovito provjeriti da solarne ¢elije i senzori nisu zamraceni ili prekriveni prljavstinom, ukoliko jesu ogistiti ih njeZnom papirnatom maramicom eventualno
navlazenom proizvodom za ¢iséenje stakla. (proizvod se ne smije lijevati direktno na filter).

MONTAZA
Izvrsiti montaZzu kao $to je navedeno na slici (Fig. A).

INFORMACIJE O OZNACI
Oznaka navedena na masci TWLX na donjem-frontalnom unutarnjem dijelu, sastoji se od niza simbola sa slijede¢im znacenjem:
TW 175 CE F

Identifikacijski kod
Broj zakona na bazi kojeg je izdan certfikat
Oznaka EZ
Mehanicka otpornost, niska udarna energija

Oznaka navedena na filtru model TW350S na gornjem prednjem dijelu sastoji se od serije brojeva koji imaju slijedece znacenje:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE

Broj skale u svjetlom stanju 1 I

Broj skale u manje zatamnjenom stanju

Broj skale u vi§e zatamnjenom stanju

Identifikacijski kod

Opticki razred

Razred Sirenja svjetlosti

Razred promjene faktora prijenosa svjetlosti

Razred ovisnosti o uglu faktora prijenosa svjetlosti

Broj zakona na bazi kojeg je izdan certfikat

Oznaka EZ

Oznaka navedena na filtru model TW350F na gornjem- frontalnom dijelu, sastoji se od niza simbola sa slijede¢im znaéenjem:
111 TW 1/1/1/2/379 CE

3
Broj skale u svjetlom stanju 1 I
Broj skale u zatamnjenom stanju

Identifikacijski kod
Opticki razred
Razred Sirenja svjetlosti
Razred promjene faktora prijenosa svjetlosti
Razred ovisnosti o uglu faktora prijenosa svjetlosti
Broj zakona na bazi kojeg je izdan certfikat
Oznaka EZ

Proceduru za dobivanje certifikata za masku TWLX koju predvida €. 10 Direktive 89/686/EEC izvrSila je tvrtka DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. Organ prijavljen pri Europskoj komisiji (identifikacijski broj 0196).
Proceduru za dobivanje certifikata za filter TW350S, TW350F koju predvida ¢l. 10 Direktive 89/686/EEC izvrSila je tvrtka DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstralRe 56 D-12103 Berlin. Organ prijavljen pri Europskoj komisiji (identifikacijski broj 0196).

Vrijednosti stupnjevanja (shade) i upotrebe koje se savjetuju kod luénog varenja
Procedura varenja i Struja u amperima
odgovarajuce

tehnike 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Oblozene elektrode 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
10 11 [ 12 13 [ 14 |
10 Mo 12 [ 13 ] 14 |

10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15

9 [10] 1 12 [ 13 [
ip-s2 mikroplazmom| | 4 | 5 6 77 8 9 10 1] 12 [
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KAUKES- SALMO VADOVAS
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza), ltalija.
Informaciné pastaba dél kaukés- $almo, modelis TWLX + savaime patamséjantis filtras TW350S + savaime patamséjantis filtras TW350F.
Pastaba: Zemiau pateiktame tekste bus naudojami terminai “kauke” ir “filtras”.
TWLX modelio kaukeé atitinka Europos standarto EN 175 reikalavimus; TW350S, TW350F modelio filtras atitinka Europos standarto EN 379 (Asmeniné
apsauga-—Akiy ir veido apsaugos jranga suvirinimo ir panasiems procesams) reikalavimus ir direktyvos 89/686/CEE nurodymus.

FILTRO TW350S, TW350F TECHNINE SPECIFIKACIJA

- Bendrieji matmenys: 110x90x10mm
- Regéjimo laukas: 90x35mm
- Sviesioji busena: gradacija 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Tamsos bisena: kintanti 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F) gradacija
- Keitimosi laikas: <0.0004 s
- Tamsios arba $viesios blisenos uzdelsimas: 0.1-1s
- gungimas, iSjungimas: automatinis
- Sviesos davikliai: 2 davikliai
- Maitinimas: kombinuotas saulés- licio elementas
- Veikimo temperatira: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Laikymo temperatira: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Struktara: plastika
ISPEJIMAI'

Labai svarbu perskaltytl ir suprasti Siame vadove pateiktas talsykles bei besalygiskai jy Ialkytls
« Suvirinimo metu i$ elektros lanko spinduliuojama labai ryski Sviesa gali pazeisti akis ir sglygoti epidermio nudegimus, be to, susidaro Ziezirbos ir
i$silydziusio metalo laseliai, pasklindantys j visas puses. Dél $iy priezasciy labai svarbu naudoti apsauging kauke, tokiu btdu bus galima i$vengti sunkiy
fiziniy suzalojimy.
« Bet kokiu atveju vengti ugnies nukreipimo j suvirintojo kauke, nes susidare damai yra zalingi akims ir visam kanui, jei yra jkvépiami.
* Medziagos, i$ kuriy yra pagaminta kauké, néra zalingos Zmogui ir aplinkai.
« Periodiskai tikrinti kaukeés ir filtro stovj:
- Prie§ kiekvieng naudojima, patikrinti taisyklingg filtro padétj ir pritvirtinima, jis turéty bati tiksliai aprasytoje vietoje.
- Saugoti kauke nuo ugnies.
- Kaukés negalima pritraukti pernelyg arti suvirinimo zonos.
- llgo suvirinimo atveju, batina karts nuo karto patikrinti, ar néra galimy kaukés deformacijy bei jos susidévéjimo.
- Ypatlngal jautriems asmenimis medZziagos, susilieciancios su oda, gali sukelti alerging reakcuq
«  Sisavaime tamSEJantl kauké yra skirta tik aqu ir veido apsaugai nuo kenksmingy uItraonetlnlq ir infraraudonyjy spinduliy, Ziezirby ir nuo suvirinimo
pursly; netinka suvirinimo lazeriu, suvirinimo ir pjowmo oksi- acetilenu bei veido apaugal nuo spogimy ar korozinio skyscio.
* Nekeisti kaukés detaliy kitokiomis, nei paminétomis Siame vadove, $iy taisykliy nepaisymas gali sukelti rizikg operatorlaus sveikatai.
« Jei kauké netamséja arba jos eksploatawmas kelia kitokiy problemuy, zidréti skyriy GEDIMAI IR JU PASALINIMAS; jei gedimas vis dar nepasalinamas,
nedelsiant nutraukti kaukés eksploatavimg ir kreiptis j atsakingg asmenj arba platintoja.
Nemerkti filtro j vandenj arba kitus skyscius; filtro valymui niekada nenaudoti tirpikliy.
Kauke naudoti tik prie tokios temperattros: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F)
Kauke sandéliuoti tik prie tokios temperattros: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).
Saugoti filtrg nuo kontakty su skysciais ir ne§varumais.
Neatidarinéti filtro taros.
Niekada nenaudoti kaukés be per§vieciamy apsauginiy filtro detaliy (vidinés ir iSorinés).
Niekada nenaudokite neorginaliy atsarginiy detaliy, kitokiy nei TELWIN.
Bet kokios neleistinos modifikacijos ir neorginaliy atsarginiy detaliy naudojimas, salygoja garantijos praradimg ir padidina operatoriaus suzalojimo rizika.

ATSARGUMO PRIEMONES

Norint uztikrinti vartotojo sauguma ir garantuoti, kad savaime patamséjantis filtras nepriekaistingai veikty suvirinimo metu, prie§ pradedant darbg atidziai
perskaityti Sias instrukcijas ir pasnam su instruktoriumi arba kvalifikuotu vadovu.

«  Sie filtrai gali bti naudojami visuose suvirinimo procesuose, i$skyrus suvirinima oksi-acetilenu ir lazerinj suvirinima.

« Apsauginis standartinio polikarbonato Sviesus skydas turi bati uzdedamas ant abiejy filtro pusiy.

« Apsauginiy skydy nenaudojimas gali salygoti pavojy saugumui arba padaryti neatstatomy nuostoliy moduliui.

TECHNINE PRIEZIORA

« Daznai apzitréti visas kaukés sudedamasias detales ir pakeisti susidévéjusias arba pazZeistas dalis.

« Pakeisti perdvieciamg iSoring/viding apsaugine filtro detale, jei ji yra sullZusi, subraiZyta, nubrozdinta ar deformuota. Prasto stovio apsauginés detalés
trukdo geram atliekamo darbo vaizdui bei pavojingai sumazina kaukés apsaugos lygj.

« PeriodiSkai valyti filtro pavir§iy minkstu audiniu naudojant neagresyvias valymo priemones, pavyzdziui tinkamas stiklo valymui (nepilti produkto tiesiai
ant filtro).

« Priprasti pastoviai patikrinti, ar saulés elementai bei davikliai néra uZtamséje ar padengti ne§varumais, tokiu atveju juos iSvalyti minksta popierine
servetéle, esant reikalui, ji gali bati pamirkyta stikly valymui skirtoje priemonéje. (nepilti produkto tiesiai ant filtro).

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Kauke turi bati dévima visada, ji skirta tik veido ir akiy apsaugai suvirinimo metu. Ji yra sukurta taip, kad baty uZtikrinama maksimali apsauga suvirinimo
metu, be to ji uztikrina maksimaly efektyvuma, nes yra lengvai sumontuojama, patogi naudojimui.

Kauke, o tuo paciu ir stikliné filtro vaizdo zona, suvirinimo metu turi bati iSlaikoma kaip galima arciau prie akiy taip, kad jos baty apsaugomos nuo Sviesos
spinduliavimo ir i§lydyto metalo lasy.

Po naudojimo ir prie$ padedant saugojimui po darbo, kauke batina apziaréti ir patikrinti jos vientisuma, taip pat pasalinti galimus i§silydZiusio metalo lasus,
esancius ant regimosios dalies filtro, nes jie gali sumazinti filtro regéjimo kokybe.

Kauke turi bati padéta saugojimui taip, kad baty iSvengta neatstatomos jos matmeny deformacijos, ir kad jos apsauginis regimosios dalies filtras nesuduzty.
Prie§ pradedant suvirinimo procesa, patikrinti, ar filtras, vidiné ir iSoriné pervieGiamos apsauginés detalés yra taisyklingoje padétyje. 1 lenteléje yra
pateiktos rySkumo gradacijos “shade” vertés, rekomenduotinos jprastoms suvirinimo elektros lanku proceddroms bei skirtingiems suvirinimo srovés
intensyvumo lygiams. Patikrinti, ar srovés intensyvumas ir suvirinimo procesas atitinka filtro apsaugos “shade 9-13” §viesos gradacijg. Prie$ naudojima,
atlikti patikrinimg uzdegant lanka.

Padeétyje ,GRIND* kauké gali biti naudojama 3lifavimui (TW350S).

GEDIMAI IR JU PASALINIMAS
Kaukes z (Sploatawmo metu gah kilti Jprastq sutnklmq jie yra |svard|nt| Zemiau, kartu su galimais pasallnlmo badais:

|é perdvieciama fi fltro apsauginé detalé yra neSvari arba pazeista (pakeisti perSvieiama iSoring apsaugine detale).
liai vra nesvarus (nuvalyti davikliy pawrsm)
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Eksploatavimo temperattra yra pernelyg Zema (neeksploatuoti prie Zemesnés nei -5°C (+23°F) aplinkos temperataros.
+ Prastas matomumas.

- I8oriné ir/arba vidiné filtro apsauginé detalé ir/arba pats filtras yra neSvars arba pazeisti (nuvalyti neSvarias detales ir pakeisti naujomis, jei jos yra
pazeistos).

- Supancioje aplinkoje néra pakankamai Sviesos (geriau apSviesti supancig aplinkg).

- Suvirinimo srovés intensyvumas yra per Zemas $ios kaukés “shade 9-13” gradacijai (pakeisti 8ig kauke kita, kuri baty aprapinta Siam tikslui tinkanciu
filtru).

DEMESIO!

Jei nejmanoma pasalinti auk$c¢iau aprasyty gedimy, nedelsiant nutraukti kaukés eksploatavima ir susisiekti su artimi iu

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA

« Kauke valyti ir dezinfekuoti tik vandeniu ir muilu arba kitais produktais, kuriuose néra tirpikliy. Cheminiy tirpikliy naudojimas salygoja estetinio vaizdo
praradimg ir gali visiSkai paZeisti kauke.

« Gera jprastiné kaukeés priezitra leidZia minimaliai sumazinti jos susidévéjima, turint omeny tiek jos naudojima, tiek atskiras kaukés detales.

« Periodiskai valyti filtro pavir$iy minkstu audiniu naudojant neagresyvias valymo priemones, pavyzdziui tinkamas stiklo valymui (nepilti produkto tiesiai
ant filtro).

« Priprasti pastoviai patikrinti, ar saulés elementai bei davikliai néra uztamseéje ar padengti neSvarumais, tokiu atveju juos iSvalyti minksta popierine
servetéle, esant reikalui, ji gali bati pamirkyta stikly valymui skirtoje priemonéje. (nepilti produkto tiesiai ant filtro).

SURINKIMAS
Atlikti surinkima, kaip parodyta piesinyje ( A pav.).

DUOMENYS APIE ZENKLA
Ant kaukés TWLX priekinés- apatinés srities, vidinéje puséje nurodytas Zenklas yra sudarytas i$ simboliy grupés. Jy reikSmé yra tokia:
TW 175 CE F

skaitmeninis teisinis standartas, kuriuo remiamasi kreipiantis dél sertifikavimo
CE Zenklinimas
Mechaninis atsparumas, Zemas energijos poveiki:

Identifikacijas kods b ] ‘

a tokia:
11121379 CE

Ant TW350S modelio filtro virSutinés priekinés srities nurodytas Zenklas yra sudarytas i$ simboliy grupes Jq

eiks
TTI

& yr:
1/1

skalés numeris Sviesioje busenoje T I

skalés numeris maziau tamsioje blsenoje

skalés numeris tamsiausioje basenoje

optiné klasé

Sviesos pasiskirstymo klasé

Identifikacijas kods

Sviesos pralaidumo faktoriaus pakitimo klasé
Sviesos pralaidumo faktoriaus kampinés priklausomybés klasé
skaitmeninis teisinis standartas, kuriuo remiamasi kreipiantis dél sertifikavimo
CE Zenklinimas

Ant TW350F modelio filtro virSutinés priekinés srities nurodytas Zenklas yra sudarytas i§ simboliy grupes Jy reik$ ra tokia
1/1/1/21379 CE

skalés numeris Sviesioje blsenoje

skalés numeris tamsioje bsenoje

Identifikacijas kods

optiné klasé

Sviesos pasiskirstymo klasé

Sviesos pralaidumo faktoriaus pakitimo klasé

Sviesos pralaidumo faktoriaus kampinés priklausomybés klasé

skaitmeninis teisinis standartas, kuriuo remiamasi kreipiantis dél sertifikavimo

CE Zenklinimas

—0—\0
.

L
e

Kaukés TWLX sertifikavimo procedirg, numatytg 89/686/CEE direktyvos 10 str., atliko DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitdtsbewertung mbH,
Alboinstralle 56 D-12103, Berlynas. Organas, notifikuotas Europos Komisijai (identifikacinis kodas 0196).

Filtro TW350S, TW350F sertifikavimo procedrg, numatytg 89/686/CEE direktyvos 10 str., atliko DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103, Berlynas. Organas, notifikuotas Europos Komisijai (identifikacinis kodas 0196).

Gradacijos numeriai (shade) ir rekomenduotina paskirtis lankiniam suvirinimui
Suvirinimo procesas Srové amperals
ir jo metodai 15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
Glaistyti elektrodai 8 9 10 1 12 13 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[Sunkiyjy metaly () MIG 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
\ﬂlu]q lydiniy MIG 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
<@ oras-lankas 10 "l 12 [ 18 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
ipsmasmikroplazma| [ 4 [ 5 [ 6 | 7| 8 9 10 1no 12 [
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KEEVITUSMASKI JUHEND
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informatsioon keevitusmaski mudel TWLX + isetumenev filter TW350S kohta + isetumeneyv filter TW350F kohta.
NB: jargnevas tekstis kasutatakse mdisteid mask ja filter.
Mask mudel TWLX vastab Euroopa standardile EN 175, filter mudel TW350S, TW350F vastab Euroopa standardile EN 379 (Isikukaitsevahendid —
Keevitamisel ja sellega seonduvatel tdddel kasutatavad silmade ja néo kaitsevahendid) ning baasdirektiivis 89/686/EEC aratoodule.

FILTRI TW350S, TW350F TEHNILINE KIRJELDUS

- Modtmed: 110x90x10mm
- Nagemisvali: 90x35mm
- Hele olek: fikseeritud tumedus 4 DIN (TW350S), 3 DIN (TW350F)
- Tume olek: muutuv gradatsioon 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Umberlllitusaeg: <0.0004 s
- Viivitus Gmberlilitusel tumedast heledaks: 0.1-1s
- Sisse/valjallitumine: automaatne
- Fotoandurid: 2 andurit
- Toide: kombineeritud paikese-ja liitiumpatarei
- Toodtemperatuur: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Sailitustemperatuur: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Materjal: plast
T}&HELEPANUI

Kaesolevas juhendis aratoodud pohinduded tuleb kindlasti Iabi lugeda, enesele selgeks teha ja neist kinni pidada.
« Keevitamisel kasutatavast elektrikaarest johtuv kiirgus véib silmi kahjustada ning péhjustada nahapdletusi; lisaks sellele tekivad keevitamisel kergesti
lenduvad sademed ja sulametalli piisad. Seega tuleb véimalike (ka raskete) kehavigastuste véltimiseks kasutada kaitsemaski.
« Keevitusmaski ei tohi mitte mingil juhul péletada, kuna tekkiv suits voib kahjustada silmi ja sissehingamisel kogu organismi.
* Maski valmistamiseks kasutatud materjal ei ole mingil moel ohtlik ei inimesele ega ka keskkonnale.
. Kontrolllge regulaarselt maski ja filtriklaasi korrasolekut:
- Enne iga kasutuskorda kontrollige filtriklaasi 6iget asendit ja kinnitusi — see peab olema tapselt ettenéhtud kohas ja asendis.
- Hoidke lahtise tule eest.
- Maski ei tohi keevituskaarele liiga lahedale lasta.
- Pikemaajaliste keevitustédde korral tuleb aeg-ajalt kontrollida, et maskil poleks deformeerunud véi katkisi kohti.
- Ulitundlikel isikutel véivad maski nahaga kokkupuutuvad osad tekitada allergilisi reaktsioone.
« Kasutage keevitusklaasi ja maski ainult ndo ja silmade kaitseks kahjulike ultraviolett- ja infrapunakiirguse, keevitusel tekkivate sédemete ja pritsmete
eest; ei sobi lasekeevituse, hapnik-atsetiileenkeevituse ega néo kaitseks plahvatuste voi sddvitavate vedelike eest.
« Keelatud on asendada maski detaile muude kui kdesolevas juhendis aratoodud osadega — ndude eiramine voib tekitada énnetusjuhtumite ohu
operaatorile.
« Kui filter ei tumene voi esineb td6térkeid, lugege labi peatiikk PROBLEEMID JA NENDE KORVALDAMINE; kui probleemi kérvaldada ei énnestu,
I6petage viivitamatult maski kasutamine ja péérduge téode eest vastutava isiku voi edasimiiiija poole.
Arge pange filtrit vette ega muu vedeliku sisse; filtri puhastamiseks ei tohi kasutada lahusteid.
Kasutage maski ainult jargneval temperatuuril: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).
Sailitage maski ainult jargneval temperatuuril: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).
Kaitske filtrit kokkupuute eest vedelike ja mustusega.
Keelatud on filtri imbrise avamine.
Keelatud on maski kasutamine filtriklaasi sisemise ja vélimise |abipaistva kaitsekatteta.
Arge kasutage muid kui TELWINi originaalvaruosi.
Toote muutmine vastava loata ning mitteoriginaalvaruosade kasutamine muudavad garantii kehtetuks ja tekitavad operaatorile kehavigastuste saamise
ohu.

HOIATUSED

Kasutaja turvalisuse ja keevitusfiltri korrektse tootamise tagamiseks lugege kaesolevad juhised tahelepanelikult 1abi ja kiisige enne tédle asumist ndu
koolitaja voi vastavat kvalifikatsiooni omava téddejuhataja kaest.

« Mask sobib kdikide keevitusprotsessidele, vélja arvutud hapnik-atsetiileen-keevituse ja laserkeevituse korral.

« Keevitusfiltrite mélemale kiljele tuleb paigaldada varvitust poliikarbonaadist standartne kaitseklaas.

« Keevitusmaski kasutamisel kaitseklaasita voib operaator viga voi mask parandamatuid kahjustusi saada.

HOOLDUS

« Kontrollige sageli kdik maski osi ja asendage kulunud véi vigastatud osad uutega.

« Asendage filtriklaasi labipaistev sisemine/vélimine kaitsekate, kui see on katki, kriimustatud, mélkis v6i deformeerunud. Vigased kaitsekatted ei lase
korralikult tédala nédha ning vahendavad seelébi ohtlikul maaral maski kaitseastet.

« Filtri pinda tuleb regulaarselt puhastada pehme lapiga, millele on valatud pehmet pesuvahendit, naiteks klaasipuhastusvedelikku (keelatud on valada
vahendit otse filtrile).

« Kontrollige alati, et paikesepatareid ja andurid ei oleks osaliselt ega téielikult mustusega kaetud; vajadusel puhastage neid pehme pabertaskuratikuga,
millele on valatud vaike kogus klaasipuhastusvahendit. (keelatud on valada vahendit otse filtriklaasile).

KASUTAMINE

Maski tohib kasutada ainult ja lksnes néo ja silmade kaitsmiseks keevitamise jooksul. Mask on valmistatud nii, et see tagaks maksimaalse kaitse
keevitamise ajal, ent oleks samas hélpsalt kokkupandav ning mugav kasutada.

Keevitamise jooksul tuleb maski ja seega ka filtriklaasi hoida véimalikult silmade Iahedal, et kaitsta neid kiirguse ja véimalike sulametalli piiskade eest.
Maski kasutamise jérel ja enne selle arapanekut parast t66 16ppu tuleb maski kontrollida, et veenduda selle korrasolekus ning eemaldada véimalikud
filtriklaasil olevad metallitiigad, mis véivad nahtavust halvendada.

Maski tuleb hoida nii, et see ei saaks deformeeruda ega kaitseklaas katki minna.

Enne keevitamise alustamist kontrollige, et filter ning valine ja sisemine labipaistev kaitsekate oleksid korralikult paigas. Tabel 1 toob &ra tumedusastme
,shade“ soovituslikud vaartused tavalisemate elektrikaarkeevitusprotsesside jaoks kasutatavate erinevate keevitusvoolude korral. Kontrollige, et
kaitseklaasi tumedusaste ,shade 9-13“ oleks kasutatava voolutugevuse ja keevitusprotsessi korral sobilik. Enne maski kasutamist t66 juures testige seda
slilidatud keevituskaarega.

Maski asendis “GRIND” saab kasutada lihvimiseks (TW350S).

RIKKED JA NENDE KORVALDAMINE

véliné labipaistev kaitsekate on répane véi vigastatud (asendage valine labipaistev kaitsekate uuega).
Nidon maardunud (puhastage andurlte pmd)

OlI;fIOI:/LeKéE www.provence-outillage.fr  ®Q 04 90 78 09 61



To6temperatuur liiga madal (mitte kasutada temperatuuril alla -5°C (+23°F).
« Halb nahtavus.
- Filtri valine ja/voi sisemine labipaistev kaitsekate on rapane v6i vigastatud (puhastage maardunud osad ja asendage katkised uutega).
- Maski kasutamiskohas pole piisavalt valgust (suurendage kasutuskeskkonna valgustust).
- Keevitusvool on keevitusmaski tumedusastme ,shade 9-13" jaoks liiga nérk (kasutage sellel asemel teostatava t66 jaoks sobiliku kaitseklaasiga
maski)
TAHELEPANU!
Kui kirjeldatud probleeme ei dnnestu korvaldada, I6petage koheselt maski kasutamine ja votke iihendust Idhima edasimiilijaga.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE
Puhastage ja desinfitseerige maski ainult vee ja seebi voi siis lahustitevabade puhastusvahenditega. Keemilised mojuained véivad maski kahjustada ja
selle isegi taiesti kasutuskdlbmatuks muuta.

« Juhul kui maski korralikult hooldada, pikeneb selle kasutusaeg markimisvaérselt ning maski detailid peavad tunduvalt kauem vastu.

« Filtri pinda tuleb regulaarselt puhastada pehme lapiga, millele on valatud pehmet pesuvahendit, nditeks klaasipuhastusvedelikku (keelatud on valada
vahendit otse filtrile).

« Kontrollige alati, et paikesepatareid ja andurid ei oleks osaliselt ega téielikult mustusega kaetud; vajadusel puhastage neid pehme pabertaskuratikuga,
millele on valatud vaike kogus klaasipuhastusvahendit. (keelatud on valada vahendit otse filtriklaasile).

KOKKUPANEK
Kokkupanekul jargige joonisel toodud juhiseid (Joon. A).

INFORMATSIOON MARGISTUSE KOHTA

Maski TWLX sees, eesmises alumises osas olev margistus koosneb reast siimbolitest, millede tdhendus on jargmine:
TW 175 CE F

Isikukood ?

standardi number, millest lahtudes on taotletud tootesertifikaat

CE-margistus

Mehaaniline tugevus, madal I66gienergia

Filtri mudeli TW350S esikdilje Ulaosas &ra toodud mérgistus koosneb hulgast jargneva tdhendusega siimbolitest:

4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE
heleda oleku tumeduseaste
vahem tumeda oleku tumeduseaste
enam tumeda oleku tumeduseaste
Isikukood
optiline klass
valguse hajuvuse klass
valguse labilaskvusteguri varieerumise klass
valguse labilaskvusteguri nurksétluvuse klass
standardi number, millest Iahtudes on taotletud tootetsertifikaat
CE-margistus

Filtri mudeli TW350F esikiile tleosas ara toodud margistus koosneb hulgast jargmise tdhendusega siimbolitest:
3/11 TW 1/

1/
heleda oleku tumeduseaste ‘

121379 CE

tumeda oleku tumeduseaste

1
Isikukood
optiline klass
valguse hajuvuse klass
valguse labilaskvusteguri varieerumis klass
valguse labilaskvusteguri nurksdltuvuse klass
standardi number, millest lahtudes on taotletud tootesertifikaat
CE-margistus

Maski TWLX sertifitseerimistoimingu, mis vastab direktiivi 89/686/EEC artiklile 10, on Iabi viinud DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Teavitatud asutus Euroopa Komisjoni juures (identifitseerimisnumber 0196).

Filtri TW350S, TWB350F sertifitseerimistoimingu, mis vastab direktiivi 89/686/EEC artiklile 10, on labi viinud DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Teavitatud asutus Euroopa Komisjoni juures (identifitseerimisnumber 0196).

Tumedusastmete (shade) vaartused ja soovituslik kasutamine kaarkeevitusel
Keevitusprotsess Keevitusvool amprites
ja seonduvad 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Kattega elektroodid 8 [ 9 10 1] 12 13 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[Raskemetallide (*) MIG-keevitus 9 10 1 [ 12 13 14 |
@ulami(& MIG-keevitus 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
10 "] 12 [ 13 [ 14 [ 15
9 [10] 1 12 [ 13 |
yeormikugakeevitus| | 4 | 5 | 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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METINASANAS KIVERES AR MASKU ROKASGRAMATA
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
Informacija par metinasanas kiveres ar masku modeli TWLX + pa$aptumsojosu filtrs TW350S + pasaptumsojosu filtrs TW350F.
Piezime: Talak teksta tiks izmantots termini ,maska” un filtrs”.
Maskas modelis TWLX atbilst Eiropas standarta EN 175 prasibam; filtra modelis TW350S, TW350F atbilst Eiropas standarta EN 379 prasibam (Individualie
aizsarglidzekli — Acu un sejas aizsardziba metinaSanas un ar to saistito proceddru laika), ka arT Direktivas 89/686/EEK prasibam.

FILTRA TW350S, TW350F TEHNISKIE RAKSTUROJUMI

- Kopéjais izmérs: 110x90x10mm
- Skatlodzins: 90x35mm
- Gaiss stavoklis: tumSuma pakape 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Tumss stavoklis: mainiga tumSuma pakape 9-13 DIN (TW3508S), 11 DIN (TW350F)
- Parslégsanas laiks: <0.0004 s
- Aizkave, parslédzoties no tumsa
stavokla uz gai$u stavokli: 01-1s
- leslégSana un izslégsana: automatiska
- Gaismas devéji: 2 deveji
- Baro$anas avots: kombinéts: saules baterija-litija akumulators
- Darba temperatira: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Uzglabasanas temperatra: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Konstrukcija: plastmasa
BRIDINAJUMI!

< Ir |oti svarigi izlasit, saprast un ievérot $aja rokasgramata izklastitos pamatnoradijumus.

+ Metinasanas laika volta loka gaismas starojums var sabojat acis un izraisit epidermas apdegumu; turklat, metind$anas laika rodas izkauséta metala
$lakatas un pilieni, kas izlido visos virzienos. Tadgjadi, ir jaizmanto aizsargmaska, lai izvairitos no traumu ga$anas, kuras var bat arf smagas.

« lzvairieties no metina$anas maskas uzliesmos$anas jebkura iemesla dé|, jo dimi, kas rodas deg$anas laika, ir kaitigi acim un arf veselibai, ja tie nok|ast
elpcelos.

* Materials, no kura ir izgatavota maska, nav bistams cilvékiem un apkartgjai videi.

« Regulari parbaudiet maskas un filtra stavokli:

- Pirms katras lieto$anas reizes parbaudiet, vai filtrs ir pareizi izvietots un nostiprinats, tam jabat ievietotam noraditaja vieta.
- Turiet masku talu no liesmas.

- Masku nedrikst pietuvinat metind$anas vietai.

- llgsto$as metinasanas gadijuma laiku pa laikam parbaudiet masku, lai parliecinatos, vai ta nav deforméta vai bojata.

- Jajums ir jutiga &da, vietas kur ta nonak saskaré ar materialiem, var rasties alergiskas reakcijas.

« STpaSaptum$ojos$a maska ir apstiprinata tikai sejas un acu aizsardzibai no kaitiga ultravioleta un infrasarkana starojuma, no dzirkstelém un metinaanas
$lakatam; ta nav piemérota lazermetina$anai, oksiacetilena metinaSanai un grie$anai un sejas aizsargasanai pret spradzieniem un vai kodigiem
Skidrumiem.

« Mainot maskas detalas, lietojiet tikai $aja rokasgramata noraditas detalas. ST noteikuma neievérosanas gadijuma var tikt apdraudéta operatora
veseliba.

« Ja maska neaptum$ojas vai tas darbiba ir novérotas klimes, skatiet nodaju PROBLEMAS UN RISINAJUMI; gadijuma, ja probléma nepazid,

nekavéjoties pértrauciet Iietot masku un vérsieties pie darbu | uzrauga vai izplatitaja.

Lietojiet masku tikai ple $adas temperaturas 5 C (+23°F) = +565°C (+131° F).

Glabajiet masku tikai pie $adas temperattras: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Izvairieties no Gdens un netirumu nok|t$anas uz filtra.

Neatveriet filtra ietvaru.

Nekada gadijuma nelietojiet masku, ja no tas ir nonemti iek$€jie vai iek$&jie aizsargi vai filtra aizsargstikli.

Lietojiet tikai originalas TELWIN rezerves dalas.

Nepilnvarotas modifikacijas un neoriginalo detalu uzstadidana padara garantiju nederigu un paklauj operatoru traumu ga$anas riskam.

PIESARDZIBAS PASAKUMI

Lai garantétu Iietotéja dro$Tbu un metinaSanas pasaptumsojo$a filtra pareizu darbibu, uzmanigi izlasiet $o instrukciju un pirms darba sakuma konsultgjieties
ar instruktoru vai kvalificéto spemallstu

« Sos filtrus var izmantot visos metinasanas procesos, iznemot oksiacetiléna metinasanu un lazermetinaganu.

« Standarta gai$a polikarbonata aizsargplaksne mauzstada abas filtru pusés.

« Aizsargplaksnu nelietoSanas gadijuma var rasties bistamas situacijas vai izstradajums var gt nelabojamus bojajumus.

TEHNISKA APKOPE

« Biezi parbaudiet maskas detalas un nomainiet nodilu$as vai bojatas dalas.

« Ja uz filtra caurspidigajiem argjiem/iek$&jiem aizsargiem ir bojajumi, rievas, ieskrapé&jumi vai deformacijas, nomainiet tos. Zemas kvalitates aizsargi
pasliktina redzamibu, samazinot maskas aizsargspéju lidz bistami zemam [Tmenim.

« Regulari tiriet filtra virsmu ar mikstu lupatu un neagresiva tirianas lidzekla, pieméram, stiklu tiriSanas Iidzek|a $kidumu (nelejiet tiriSanas [Tdzekli tiesi
uz filtra).

« Biezi parbaudiet, vai saules baterijas elementi un devéji nav aptumsoti vai parklati ar dubliem. NepiecieSamibas gadijuma iztiriet tos ar mikstu papira
dvieli, uz kura ir uzklats neliels stiklu tiriSanas Iidzek|a daudzums (nelejiet tiriSanas Iidzekli tiesi uz filtra).

LIETOSANAS NOTEIKUMI

Maska ir jalieto tikai sejas un acu aizsardzibai metinaSanas laika. Ta tika izstradata ar nolku nodrosinat maksimalu aizsardzibu metina$anas laika, ka art
vieglu montazu un értu un kvalitativu lietoSanu.

Maska un stikla filtrs ir jatur péc iespéjas tuvak acim, lai aizsargatu tas no gaismas starojuma un no izkauséta metala pilieniem, kas var izlidot metinaSanas
laika.

Péc lietoSanas un pirms maskas novietoSanas uzglabasana, ta ir japarbauda un japarliecinas par tas integritati, no skatlodzina ir janovac visi izkauséta
metala pilieni, kuri var pasliktinat stikla filtra caurspidibu.

Maska ir janovieto tada uzglabasanas vieta, kura tai neradisies permanentas deformacijas un kura nav stikla aizsargfiltra sapli§anas riska.

Pirms metinasanas parbaudiet, vai filtrs, aréjais un iek3&jais caurspidigais aizsargs ir pareizi uzstadtti. 1. tabula visplasak izplatitajam loka metinaSanas
metodém ir noraditas dazadam stravas vértibam rekomendéjamas tumSuma pakapes ,shade” vértibas. Parbaudiet, vai stravas intensitate un metinaanas
metode ir piemérota filtra tumSuma pakapei “shade 9-13”. Pirms lietoSanas veiciet parbaudi, aizdedzinot loku.

Pozicija “GRIND” masku var izmantot slipéSanai (TW3508S).

iptumsSojas vai nestabili parslédzas no gaisa stavokla uz tumso stavokli un otradi.
ie tisinajumi.
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piemérotu filtru).
« Léna parslégsanas.
Darba temperatira ir parak zema (nelietojiet, ja gaisa temperatra ir zemaka par -5°C (+23°F)).
« Slikta redzamiba.
- Filtra aréjais aizsargs un/vai iek$&jais aizsargs un/vai filtrs ir netirs vai bojats (iztiriet netiras detalas un nomainiet bojatas detalas).
- Darbavieta ir nepietiekoss apgaismojums (méginiet labak apgaismot darbavietu).
- Metinasanas stravas limenis ir parak zems $is maskas tumSuma pakapei “shade 9-13" (nomainiet masku pret masku ar veicamajam darbam
piemérotu filtru).
UZMANIBU!
Ja augstak noraditas kliimes nevar novérst, nekavéjoties partrauciet maskas lietoSanu un sazinieties ar tuvako parstavi.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA o s
sabojas maskas estétisko izskatu un arT batiski samazinas maskas integritati.

« Maskas ripiga kopéja apkope lauj samazinat liJdz minimumam tas noveco8anos, gan redzamibas zina, gan maskas sastavdalu nodiluma zina.

« Regulari tiriet filtra virsmu ar mikstu lupatu un neagresiva tirisanas lidzekla, pieméram, stiklu tirianas lidzekla $kidumu (nelejiet tirisanas Idzekli tiesi
uz filtra).

« Biezi parbaudiet, vai saules baterijas elementi un devéji nav aptums$oti vai parklati ar dubliem. NepiecieSamibas gadijuma iztiriet tos ar mikstu papira

dvieli, uz kura ir uzklats neliels stiklu tiri$anas Itdzekla daudzums (nelejiet tirisanas lidzekli tiesi uz filtra).

MONTAZA
Veiciet montazu, saskana ar noradijumiem ziméjuma (att. A).

INFORMACIJA PAR MARKEJUMU

Marké&jums, kas atrodas maskas TWLX iekS§pusé apaksa, sastav no virknes simbolu, kuriem ir $ada nozime:
TW 175 CE F

Identifikavimo kodas ?

standarta numurs, saskana ar kuru ierice tika sertificéta

CE marké&jums

Mehaniska izturiba, zemas energijas triecien:

Marké&jums, kas atrodas filtra modela TW350S priekS§pusé augsa, sastav no virknes simbolu, kuriem ir $ada nozime:
¢19-13 TW 1/1/1/2/379 CE

tum8uma pakape gaisa stavokit
tumSuma pakéape pustumsa stavoklt
tumSuma pakéape tumsa stavokit
Identifikavimo kodas
optiska klase
gaismas izkliedéSanas klase
gaismas caurlaidspéjas koeficienta mainas klase
gaismas caurlaidspéjas koeficienta lenkiskas atkaribas klase
standarta numurs, saskana ar kuru ierice tika sertificéta
CE marké&jums

Marké&jums, kas atrodas filtra modela TW350F priekSpusé aug$a, sastav no virknes simbolu, kuriem ir §ada nozime:

111 TW 1/1/1/2/379 CE
tum$uma pakape gaisa stavokt I l ‘ ‘
tumSuma pakéape tumsa stavokit

Identifikavimo kodas

1
optiska klase
gaismas izkliedéSanas klase
gaismas caurlaidspéjas koeficienta mainas klase
gaismas caurlaidspéjas koeficienta lenkiskas atkaribas klase
standarta numurs, saskana ar kuru ierice tika sertificéta
CE marké&jums

Direktivas 89/686/EEK 10. panta paredzétad maskas modela TWLX sertifikacijas procedira tika veikta uznémuma DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Eiropas Komisijas pazinota iestade (identifikacijas kods 0196).
Direktivas 89/686/EEK 10. panta paredzéta filtra modela TW350S, TW350F sertifikacijas proceddra tika veikta uzng@muma DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstralRe 56 D-12103 Berlin. Eiropas Komisijas pazinota iestade (identifikacijas kods 0196).

Rekomendéjamas gradacijas vértibas (shade) un lietoSanas veids loka metinasanai
Metinasanas metode Strava ampéros
un ar to saistiti

papémieni 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Segtie elektrodi 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[smago metalu MIG meti 10 11 [ 12 13 [ 14 |
|Vieglu sakauséj 10 Mo 12 [ 13 ] 14 |
[css@ 10 Ml 12 [ 13 [ 14 [ 15

9 [10] 1 12 [ 13 |
[47 5 T 6 T7] 8 9 10 1] 12 [
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PBHKOBOACTBO 3ABAPBYHA MACKA C KACKA
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) Italy
WHopmaumoHHa benexka, oTHacsiLa ce [o Macka ¢ kacka Moaen TWLX + aBTomaTuyHo 3aTbMHsiBaLy huntbp TW350S + aBTomMaTuyHo 3aTbMHsiBaLy untbp TW350F.
Babenexka: B TekcTa, KOMTO crneapa Lie 6baaTt U3nons3saHu TepMUHUTE Macka 1 ounTsbp.
Mackata Mogen TWLX cboTBETCTBA Ha M3uckBaHusiTa Ha EBponeiicku ctangapt EN 175; ¢untbpbT mogen TW350S, TW350F cwoteetcTBa
Ha u3anckBaHusTa Ha EBponeiicku ctaHaapt EN 379 (JluyHa 3awmta — EkunupoBka 3a npeanassBaHe Ha o4uTe U NULETO MO Bpeme Ha 3aBapsiBaHe U
CBbp3aHUTe C TOBa AENCTBUS) U Ha NpeanucanHnsiTa Ha [lupektuea 89/686/EEC.

TEXHVI"IECKA CNELUNDOUKALNA HA DUNTPU TW350S, TW350F

06w pasmepu: 110x90x10mm
- 3pwuTenHa 3oHa: 90x35mm
- CTeneH Ha ocBeTsBaHe: cteneH 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- CTeneH Ha 3aTbMHsIBaHe: npomeHnvey ctenenn 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Bpeme Ha npeBknitoyBaHe: <0.0004 s
- 3abaBsiHe Ha NpeMUHaBaHETo OT TbMHO B CBETMNO CbecTosiHMe:  0.1-1s
- TMyckaHe / cnupaxe: aBTOMaTU4HO
- CeH3opu 3a ceeTnMHaTa: 2 ceHsopa
- 3axpaHBaHe: KOMBMHALWS CbHYEBA KNeTka - NUTUit
- Temnepartypa Ha OyHKLUMOHUpaHe: -5°C (+23°F)
+55°C (+131°F)
- Temnepatypa Ha CbXpaHeHue: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- CrpykTypa: nactmaca
NPEAYNPEXAEHMWA!

« TpsiGBa fa ce MpoyeTar, Hayyar v cnasBaT OCHOBHWUTE NPaBUNa, KOUTO Ce CbAbPXaT B ToBa PbKOBOACTBO.

« o Bpeme Ha 3aBapsiBaHe, paguaumsTa, KOSITO Ce U3MTbYBa OT BONTaMYHaTa [bra MOXe [a YBPeau o4nTe U [ja NPUYMHU U3rapsiHUsS Ha KoXaTta; OCBEH
ToBa, NMpy 3aBapsiBaHETO ce 06pasyBaT UCKPY U Karku OT pa3TorneH MeTarl, KOUTO ce pa3npbCKBaT BbB BCUYKW MOcoku. CriefjoBaTenHo € Heo6xoanmo
[a ce U3non3ea npefnasHa macka, 3a fja ce uaberHar Texku (pUsn4ecku yBpexaaHus.

« [la He ce 3ananBa no HYKakea Mpu4MHa 3aBapbyHaTa Macka, Tbil KaTo NyLIeLMTe, KOUTO Ce OTAENST Ca BPeAHW 3a O4UTE W HYOBELLKOTO TS0, ako ce
BAMLIAT.

* MarepmarnbT, OT KOWTO e HanpaBeHa Lisinata Macka, He Npe/CTaBnsiBa HUKaKbB PUCK HATO 3a YOBEKa, HUTO 3a OKorHaTa cpeaa.

« [la ce npoBepsiBa peAOBHO CLCTOSHUETO HAa MackaTta v Ha unTbpa:

- TMpeaw Bcsika ynotpeba Aa ce NpoBepsiBa NPaBUTHOTO NOMOXEHUE U 3aKPENBaHETO Ha (hUNTbpa, KOUTO TpsiGBa [la Ce HaMMpa TOYHO Ha OMUCAHOTO
MSCTO.

- Mackata aa ce Abpxu aney oT OrbH.

- Mackara He Tpsi6Ba a ce AoGnvkaBa NpekaneHo o MSCTOTO Ha 3aBapsiBaHe.

- [pu NpogbmKUTENHO 3aBapsiBaHe, OT BpeMe Ha Bpeme TpsibBa fja ce NpoBepsiBa Mackata 3a eBeHTyarHu echopMaLiin 1 U3HOCBaHe.
Mpu ocobeHo YyBCTBUTENHM XOpa, MaTepuannTe, KOUTO Ca B KOHTAKT C KOXaTa MoraT [ja NPUYMHST anepriuiHa peakums.

. Taam aBTOMATUYHO 3aTbMHsIBaLLia ce Macka e oflobpeHa KaTo npeanasHo CPEACTBO 3a NMULIETO U O4NTe OT BPEAHWUTE YNTPABUONIETOBM 1 UH(paYepeBeHu
06nbYBaHMS, OT UCKPUTE W U3NPBCKBAHWSITA MO BpeMe Ha 3aBapsiBaHe; He € MoAxoAsila 3a npoledypy, U3BbpLUBAHE NPy 3aBapsiBaHe C nasep, npu
KICMOPOZIHO-aLIETUNEHOBO 3aBapsiBaHe 1 psidaHe 1 3a NpefnasBaHe Ha NULETO OT eKCMIO3WK 1 KOPO3NBHU TEYHOCTM.

« [a He ce NOAMEHAT YacTU Ha Mackata C [pyri PasnuyHK OT MOCOYEeHWTEe B TOBa PbKOBOACTBO, HECMA3BaHETO Ha BCUYKO TOBA MOXe [a W3NoXu
30paBeTo Ha onepaTopa Ha pUcK.

« AKo mMackata He ce 3aTbMHsIBa UK UMa Npobrnemu, CBbp3aHn ¢ HeMHOTO PyHKUMOHMpaHe, BuxTe rmasa NMPOBJIEMU N TAXHOTO OTCTPAHABAHE;
B Cryyail Ye npobnema He ce paspellu, NpekbCHeTe HeaabaBHO y moTpeGata Ha MackaTta U ce 0GbpHeTe KbM CbOTBETHOTO OTFOBOPHO NULE Wnn
AvcTpudyTOp.

«  OunTLPLT Aa He ce noTans BbB BOAA WK B APYV TEYHOCTW; [1a He Ce U3MNON3BaT Pa3TBOPMTENN 3a NOYMCTBaHe Ha hunTbpa.

* Mackara ga ce nsnonssa camo npu Temnepartypa: -5°C (+23°F) = +55°C (+131°F)

* Mackarta fa ce cbxpaHsiBa camo npu Temneparypa: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

*  OUNTLPBLT [Ja Ce NMasm OT KOHTAKT C TEYHOCTN U HEYUCTOTUM.

« [la He ce oTBapsi KOHTENHEPBT Ha UNTBLPA.

+ [la He ce u3non3Ba HuKora Macka 6e3 3alnTy, BbHLUHA U BbTPELUHA 1 Npo3payHa Ha (unTbpa.

« [la He ce n3non3eat pe3epBHU YaCTU Pa3NUYHK OT OPUTMHANHWUTE, NponsBeaeHn ot TELWIN.

HenoaBorneHn NnpomMeHn Unu noAMsiHa Ha YacTu C HEOPUTMHANHK TakuBa, BOAAT [0 MpekbCBaHe Ha rapaHuMsita U uanarar onepatopa Ha puck ot
HapaHsiBaHe.

NPEOMNA3HU MEPKU
3a Aa He ce M3NOXV Ha pUCk 6e30nacHoCTTa Ha onepaTopa 1 3a Aa Ce yBEpUTe, Ye 3aTbMHABALUMAT Ce (UNTBP 3a 3aBapsBaHe YHKUMOHVPa NPaBuUHo,
npoqueTe BHVMATENHO Te3U UHCTPYKLIMK N Ce KOHCYNTUpaiiTe C MHCTPYKTOP WK KBanuuLMpaHo OTTOBOPHO nnLe, npeaun Aa 3anovHete pabota.
Tesn dJVIJ'ITpI/I morat aa 6'bl:laT M3non3BaHn BbB BCUYKW Mpouecu Ha 3aBapsiBaHe, C U3KMHOYEeHWEe Ha KUCNOPOAHO-auuTUNEeHOBOTO 3aBapsiBaHe,
3aBapsiBaHe C asep.
« CeeTnara 3aluTHa NnacT1Ha oT cTaHaapTeH nonukapboHaTt Tpsbea Aa ce NocTaBu OT ABETE CTPaHu Ha puntpute.
* HewusnonssaHerto Ha npeanasHuTe NacTuHU MoXe Aa 3acTpalin BesonacHocTTa Unu Aa NPUYMHU HenonpasMMn LWEeTK Ha Moayna.

I'IO.EUZlP'b)KKA
I'Ipoaepﬂeame YeCTO KOMMOHEHTUTE Ha MackaTa un nonmeuﬂme 3axabeHuTe unu noBpefeHn YacTu.

« [MogmeHeTe BbHWHAaTa / BbTpellHaTa Mpo3payvHa 3aluTa Ha UNTbpa, ako MO HEes MMa CYYNBaHUSA, Hapesu, OpackoTMHW U Aedopmauyn.
HekayecTeeHara 3alymTa Briowasa Aobpara BUAMMOCT Ha TOBa, KOETO Ce MPaBy KaTo OMacHO Ce CHWXaBa HWBOTO Ha 3allyTa Ha Mackara.

* Pe[l0BHO ja ce NOYNCTBa NOBLPXHOCTTA Ha (hMNThbpa C BNaxHa Kbprna U HearpecMBHU pa3TBOPU 3a NOYUCTBaHe, HanpuMep npenapartu 3a noYncTeaHe
Ha CTbkna (NpoayKTbT Aa He ce U3CKUNBa AUPEKTHO BbpXY unTbpa).

. I'Ipoaepﬂaame BWHaru, ganun cnbHYeBUTE KNETKN U CEH30pUTE He Ca 3aTbMHEHU UMK NOKPUTU C MPBCOTUS, B CJ'IyHaVI Ye ca 3aMbpCeHU, noyucTeTe rm ¢
MeKa XxapTueHa Kbprna, eBeHTYanHo f1ieko HaBnaXHeHa C npenapar 3a NoYUCTBaHe Ha CTbKna. (I'IpOLLyKT'bT Aa He ce nscunea ANPEeKTHO BbpXY CbMJ‘IT'bpa).

WHCTPYKLMW 3A YNIOTPEBA

Mackara Tpa6Ba Aa ce 13nonssa camo v eANHCTBEHO 3a NpeanassaHe Ha NMLETO 1 O4uTe Mo Bpeme Ha 3aBapsBaHe. BCbLUHOCT, T8 e NpoekTupaHa, 3a Aa
rapaHTVpa Makcumarnha 3alyuTa no BpeMe Ha 3aBapsiBaHe, KakTo U [ja ocurypsiBa MakcumariHa ekoTa Ha MoHTaxa, yaobcTBo 1 kayecTBo Ha yrnoTpeba.
MackaTa 1 30HaTa Ha CTBKIOTO CbC 3pUTENHNS PUNTbp, TPsIBBa Aa ce AbPXU Bb3MOXHO Hail-6nn3o Ao ounTe, Taka Ye Aa v npeanassa OT CBETINHHUTE
06nbYBaHKS 1 OT EBEHTYasHW Kankn pa3ToneH mMetar.

Cnepn ynotpeba v npeau fa s octasuTe cred kpas Ha pabotata, mackata Tpsibsa Aa ornexaa v Aa ce nposepsBa HeliHaTa LANocT, 3a Aa Ce OTCTPaHSAT
©BEHTYarHu karku OT pa3TorneH MeTarsl, KOUTO ca MonaaHan Bbpxy 3pUTenHus puntup, KONTo 61 MOrbM Aa HaManw 3pUTENHUTE CBOMCTBA Ha camust (OUNTHP.
Mackatagpsibsa aa 6bae nocTaBeHa Ha MSICTOTO CU, Taka Ye Aa He Nonyyu TpaiiHa Aedopmaums B pasmepuTe Unv npeanasHus 3puteneH huntbp Aa ce cHynu.
3anoyHeTe npoleca no 3aBapsiBaHe, NpoBepeTe, Janu UNTbpa, BbTPELHNTE U BLHLUHUTE NPO3PayHu 3alUMTW ca NPaBuUHO NnocTaseHn. B
ce CbbpXar YncnaTta Ha CBETIIMHHUTE cTenenu “shade”, npenopbunTenHn 3a 3aBapsiBaHe C enekTpuyecka abra, 3a Hail-4ecTo U3nonasaHnuTe
a3NNYHN HUBA Ha MHTEH3WTET Ha 3aBapbyHUsA Tok. [poBepsiBaliTe, Aany UHTEH3UTETA Ha TOKa U METoAa Ha 3aBapsiBaHe ca NoaxoAsLy 3a
NBATNMHHA cTeneH “shade 9-13" Ha punTbpa. Mpean ynotpeba n3BbpLUETE TECT CbC 3anansaHe Ha gbrata.
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MPOBNEMU U TAXHOTO OTCTPAHABAHE
I'Ipm paboTa ¢ MackaTa MoraT fja Bb3HUKHAT Hsikou 06LLM Npobremu, KoUTo ca M3BGPOEH! TyK CbC COTBETHUTE CMOCOGH 3a OTCTPaHSIBAHETO UM:
PUNTLPBT He Ce 3aTbMHSBA UMK MbK € HecTaBUNeH Npy NPemMUHaBaHe OT CBETIO KbM TbMHO CbCTOsIHUE UM 0BpaTHo.
Bb3MOXHO peLleHue.
- BbHWHaTa Npo3payHa 3aluTa Ha (unTbpa e 3aMbpceHa UN NoBpeeHa (fa Ce CMeHW BbHLIHATa Npo3payHa 3awuTa).
- CeHaopuTe ca 3aMbpCeHU (MOYNCTETE MOBBbPXHOCTTA Ha CEH30pUTE).
- HuBoTo Ha 3aBapbuHMS TOK € NpekaneHo HUCKO 3a cTeneHTa Ha ckana “shade 9-13” Ha Ta3n Macka (nogMeHeTe mMackata ¢ Apyra ¢ noaxoasly 3a
uenTa unTsLp).
« baBHO npeBkIioyBaHe.
MpekaneHo Hucka TemnepaTtypa Ha (hyHKUMOHMPaHe (4a He ce M3nosn3ea Npu TemMnepaTtypa Ha okofHaTa cpeja no-Hucka ot -5°C (+23°F).
« Jlowa BuaumocT.
- BbHWHaTa 3almTa Unn/v BbTpeLuHaTa 3aluTa Ha hunTbpa unu/v hunTbpa ca 3aMbPCEHI UK NOBPEeAEH! (MOYNCTETE 3aMbPCEHUTE KOMMOHEHTH
1 noamexete 3axabeHute).
- Hsma focTaTb4Ha OCBETEHOCT B cpe/iata (NorpukeTe ce ja ocBeTuTe no-Aobpe cpegata).
- WHTEH3NTETBT Ha 3aBapbyHWsi TOK € MpekaneHo HUCHK 3a cTeneHuTe oT ckana “shade 9-13" Ha Tasu macka (NogMeHeTe mackata ¢ apyra ¢
noaxofsily 3a Lenta untsp).
BHUMAHME!
Axo Heun3np TUTE BLB by paHeTo, ONMCaHU No-rope, He MOraT ja Ce OTCTPaHAT, cnpeTe He3abaBHO Aa ynoTpe6siBaTe Mackarta v
ce CBbpXeTe C Han-6nuskus aucTpubyTop.

HOHVICTBAHE W OE3UHOEKUMA
MouncTealiTe 1 Ae3nHdbekTNpaliTe MackaTa eAMHCTBEHO C BOAA U CanyH Unu BCe Nak C NPOAYKTH, KOUTO He CbbpXKaT pasTBopuTeni. Ynotpebara Ha
XUMWUYECKN Pa3TBOPUTENM BOAW 10 pa3BansHe Ha eCTeTMYECKWUS BU U HapyllaBaHe Ha LierocTTa Ha camata macka.

« [o6pa noaapbxka kaTo LAMO 3a MackaTa, No3sonssa Aa ce CBeae A0 MAHMMYM HEeiHOTO 3acTapsiBaHe, KakTo OT rnejHa To4ka Ha ynotpebata u, Taka
M LLO CE OTHAaCcH 710 HENHUTE KOMMOHEHTU.

« [la ce NouncTBa PEAOBHO NMOBBLPXHOCTTA Ha (OUNTbPa C MeKa Kbpria 1 HearpeCUBHW NOYUCTBALLM Pa3TBOPY, HAaNpPUMeP NpenapaTi 3a NOYUCTBaHe Ha
cTbknata (MPoAyKTHT @ HE Ce U3CUNBa AVPEKTHO BbPXy PUNTLPA).

« T[lpoBepsiBaiiTe BUHArn, Aanu CibHYEBUTE KNETKW N CEH30PUTE He Ca 3aTbMHEHU UMW MOKPUTU C MPbLCOTUS, B CRy4Yan Ye ca 3aMbPCEHM,
NoYKUCTETE 'Y C MeKa XapTueHa Kbpna, eBeHTYarnHo Neko HaBnaXHeHa ¢ Npenapar 3a NoYUCTBaHe Ha CTbKNa. (MPOAYKTHLT Aa He ce u3cunea
AVPEKTHO BBLPXY PUNTHLPA).

MOHTAX
W3BbpLUETE MOHTaXa B CbOTBETCTBUE C YepTexa (Pur. A).

WHOOPMALIUS OTHOCHO MAPKATA
MapKaTa, nocTtaBeHa BbpXy Mackata TWLX B npeaHarta ropHa 4acTt ce CbCTOoU OT Cepus CUMBONU, KOUTO UMAT CNeQHOTO 3Ha4YeHue:
TW 175 CE F
WoeHTudmkaumoHeH kog
Homep ctaHaapT Ha pechepeHTHUSt HopMaTUBEH JOKYMEHT 3a nofyyasaHe Ha cepTudumkaums
obosHavenne CE
MexaHnyHa yCTOMYMBOCT, HUCKO EHEPIUIiHO Bb3AENCTBME.

Mapkata, noctaseHa Bbpxy puntbpa moaen TW350S B npeaHaTta ropHa 4acT ce CbCTOM OT CEPUA CUMBOMM, KOUTO UMaT CNEAHOTO 3HaYeHue:
4/9-13 TW 1/1/1/2/379CE

HOMep Ha cKanarta B CBEeT/10 CbCTOAHNE h I
HOMep Ha cKanarta npu TbMHO CbCTOAHUE

HOMEp Ha cKanarta npyM MakCMMasnHoO TbMHO CbCTOSHUE
WpeHTudmrkaumoHeH kog
ONTUYeH Knac
Krnac Ha pasnpocTpaHeHe Ha CBETNMHaTa
Krac Ha BapupaHe Ha (akTopa Ha CBET/IMHHOTO Pa3npocTpaHeHue
Knac Ha brnoBsaTa 3aBMCMMOCT Ha (hakTopa Ha CBETIIMHHOTO Pa3npocTpaHeHne
Homep craHaapT Ha pechepeHTHUSt HopMaTVBEH JOKYMEHT 3a nonyyasaHe Ha cepTudumkaums
obosHavenne CE

Mapkata, noctaseHa Bbpxy duntbpa moaen TW350F B npegHata ropHa 4acT ce CbCTOM OT Cepyst CUMBOSIU, KOUTO UMAT CNEAHOTO 3HaYeHue:
3/11 TW 1/1/1/21379 CE
HOMep Ha ckanaTa B CBETIO ChCTOsHNE 1 I ‘ ‘

HOMep Ha cKkanarta npu TbMHO CbCTOAHUE
WpeHTudmkaumoHeH kog
ONTUYeH Knac
Krac Ha pasnpocTpaHeHe Ha CBETNMHaTa
Krac Ha BapupaHe Ha (hakTopa Ha CBET/IMHHOTO Pa3npocTpaHeHue
Knac Ha brnoBsaTa 3aBMCMMOCT Ha (hakTopa Ha CBETAIMHHOTO Pa3npocTpaHeHne
Homep ctaHaapT Ha pechepeHTHUSt HopMaTBEH JOKYMEHT 3a nonyyasaHe Ha cepTudumkaums
obosHavenne CE

Mpouenyparta no Ceptudunkaums Ha mackata TWLX, kosto ce npeaswkaa ot Yn. 10 Ha Aupektusa 89/686/EEC e ussbpluera ot DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Opranusauus peructpupaHa B EBponeiickata komucus (uaeHTudukaumoreH kog 0196).
Mpouenypata no Ceptudpmkaums Ha duntbpa TW350S, TW350F, koato ce npeaswxkaa ot Yn. 10 Ha [upektusa 89/686/CEE e unssbpliena ot DIN
CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. Opranunsauus peructpupaHa B EBponeiickata komucus
(noeHTudmkaumoHeH kog 0196).

Homepa Ha ctenenuTe (shade) n npenopbuBaHa ynotpe6a npu Abroeo 3aBapsiBaHe
MeTon Ha 3aBapsBaHe Tok B AMnepu
U CBBbp3aHuTe C
Hero TexHMKv [ 6 [10]15]30[40]60]70][100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
O6Mma3zaHu enekTpoan 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[Bur (Tig) [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [ 13 |
‘MIG BBLPXY TeXKM MeTanm (*) 9 10 1 [ 12 13 [ 14 ‘
\LGELDXV neku cnnasu 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
JHO-ABrOBO psizaHe 10 Ml 12 ] 13 [ 14 ] 15
pasaHe "plasma-jet” 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
wpsyrososasapseake| | 4 | 5 | 6 | 7| 8 9 10 1no 12 [
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INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYEBICY SPAWALNICZEJ
TELWIN S.p.A.
Via della Tecnica, 3 - 36030 VILLAVERLA (Vicenza) ltaly
Nota informacyjna dotyczaca przytbicy spawalniczej Model TWLX + filtr samos$ciemniajgcy TW350S + filtr samo$ciemniajacy TW350F.
Uwaga: w dalszej czesci instrukcji zostanie zastosowana terminologia przytbica i filtr.
Model przytbicy TWLX jest zgodny z wymogami Europejskiej Normy EN 175; model filtra TW350S, TW350F jest zgodny z wymogami Europejskiej
Normy EN 379 (Ochrona indywidualna - $rodki ochrony oczu i twarzy, stosowane podczas spawania oraz w procesach pokrewnych), jak réwniez
z zaleceniami dyrektywy odniesienia 89/686/EWG.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE FILTRA TW350S, TW350F

- Wymiary cato$ciowe: 110x90x10mm
- Strefa widocznosci: 90x35mm
- Stanjasny: stopien 4 DIN (TW3508S), 3 DIN (TW350F)
- Stan zaciemniony: stopien zmienny 9-13 DIN (TW350S), 11 DIN (TW350F)
- Czas przetgczania: <0.0004 s
- Opodznienie przetaczania stanu ciemny/jasny: 01-1s
- Wigczanie, wytgczanie: automatyczne
- Czujniki $wiatta: 2 czujniki
- Zasilanie: potaczenie ognlwo stoneczne-litowe
- Temperatura funkcjonowania: -5°C (+23°F
+55°C (+131°F)
- Temperatura przechowywania: -20°C (-4°F)
+65°C (+149°F)
- Konstrukcja: plastikowa
ZALECENIA

Niezmiernie wazne jest przeczytanie, zrozumienie i przestrzeganie podstawowych zasad zamieszczonych w tej instrukcji obstugi.

* Promieniowanie $wietine emitowane podczas spawania przez tuk elektryczny moze powodowaé uszkodzenie oczu i oparzenie naskorka;
ponadto spawanie powoduje powstawanie iskier i kropli stopionego metalu rozpryskiwanych we wszystkich kierunkach. Jest wiec konieczne
zastosowanie przytbicy ochronnej w celu unikniecia odniesienia szkdd fizycznych, réwniez powaznych.

* Nie podpalaj z zadnego powodu przytbicy spawalniczej, poniewaz wytwarzane wtedy dymy sg szkodliwe dla oczu i w przypadku ich wdychania
réwniez dla ciata.

* Materiat, z ktérego wykonana jest przytbica nie stanowi zadnego zagrozenia dla czlowieka i otoczenia.

* Regularnie sprawdzaj stan przylbicy oraz filtra:

- Przed kazdym uzyciem sprawdz prawidtowe potozenie i przymocowanie filtra, ktéry musi znajdowac sig doktadnie w opisanym miejscu.

- Trzymaj przytbice w odpowiedniej odlegtosci od ptomieni.

- Nie moze ona by¢ zblizana zbytnio do strefy spawania.

- W przypadku przediuzajacego sie spawania od czasu do czasu sprawdzaj przytbice pod wzgledem ewentualnych znieksztatcen lub
uszkodzen.

- W przypadku oséb szczegélnie wrazliwych, materiaty, ktore stykaja sie ze skérg moga powodowac reakcje alergiczne.

« Przytbica samosciemniajgca jest homologowana wylgcznie do zabezpieczenia twarzy i oczu przed szkodliwym promieniowaniem
ultrafioletowym i podczerwonym, iskrami oraz materiatem rozpryskiwanym podczas spawania; nie nadaje si¢ do zastosowania podczas
proceséw spawania laserowego, spawania i cigcia acetylenowo-tlenowego oraz do zabezpieczania twarzy przed wybuchami lub ptynami
korozyjnymi.

+ Nie wymieniaj czesci przytbicy na inne, rézne od tych, ktére zostaty podane w tej instrukcji obstugi; nieprzestrzeganie tych zalecen moze
narazac operatora na zagrozenie dla wlasnego zdrowia.

+ Jezeli przytbica nie zaciemnia sie lub wykazuje problemy podczas funkcjonowania, przeczytaj rozdziat PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE;

w przypadku nieustgpowania problemu natychmiast przerwij uzywanie przytbicy i zwréd¢ sig do kierownika lub dystrybutora.

Nie zanurzaj filtra w wodzie lub innych ptynach; nie uzywaj rozpuszczalnikéw do jego czyszczenia.

Uzywaj przytbice wytacznie w nastgpujacych temperaturach: -5°C (+23°F) + +55°C (+131°F).

Przechowuj jg wytgcznie w nastepujacych temperaturach: -20°C (-4°F) + +65°C (+149°F).

Chron filtr przed kontaktem z ptynami i brudem.

Nie otwieraj obudowy filtra.

Nie uzywaj nigdy przytbicy pozbawionej przezroczystych zabezpieczen filtra, zaréwno zewnetrznego jak i wewnetrznego.

Nie uzywaj czesci zamiennych odmiennych od zalecanych oryginalnych czesci TELWIN.

Nieautoryzowane modyfikacje i wymiana z zastosowaniem czgsci nieoryginalnych powodujg uniewaznienie gwarancji i narazajg operatora na

niebezpieczenstwo zranienia.

SRODKI OSTROZNOSCI

Aby zagwarantowa¢ bezpieczenstwo uzytkownika i zapewni¢ prawidiowe funkcjonowanie filtra samo$ciemniajgcego podczas spawania, przed

rozpoczeciem operacji doktadnie przeczytaj te instrukcje i skonsultuj sie z wykwalifikowanym instruktorem lub nadzorujgcym.

« Filtry opisywane w tej instrukcji obstugi moga by¢ uzywane we wszystkich procesach spawania, za wyjatkiem spawania acetylenowo-
tlenowego i spawania laserowego.

« Jasna plytka zabezpieczajgca wykonana z poliweglanu musi by¢ umieszczona z obu stron filtrow.

« Niestosowanie ptytek zabezpieczajgcych moze powodowac zagrozenie dla bezpieczenstwa lub tez nieodwracalne uszkodzenie modutu.

KONSERWACJA
Czesto sprawdzaj komponenty przytbicy i wymien czesci zuzyte lub uszkodzone.

«  Wymien przezroczyste zabezpieczenie zewnetrzne/wewnetrzne filtra w przypadku wystgpienia na nim peknig¢, zarysowan, zadrapan oraz
znieksztatcen. Zabezpieczenia gorszego gatunku zmniejszajg widocznos¢ podczas wykonywanych operacji, niebezpiecznie obnizajac
poziom zabezpieczenia przytbicy.

* Regularnie czy$¢ powierzchnie filtra z zastosowaniem migkkiej $ciereczki z dodatkiem nieagresywnego preparatu czyszczacego, na przyktad
$rodki do czyszczenia szyb (nie wlewaj produktu bezposrednio na filtr).

« Czesto sprawdzaj, czy ogniwa stoneczne oraz czujniki nie sg zaciemnione lub zabrudzone, w tym przypadku wyczys¢ je migkkg papierowg
chusteczkg, ewentualnie lekko nasgczong w preparacie stosowanym do czyszczenia szyb. (nie wlewaj ptynu bezposrednio na filtr).

INSTRUKCJE OBSLUGI

Przytbica musi by¢ uzywana zawsze i wytgcznie w celu zabezpieczenia twarzy i oczu podczas spawania. Zostata ona zaprojektowana w celu
zagwarantowania maksymalnego zabezpieczenia podczas spawania oraz dostarczenia maksymalnych osiggéw, zaréwno pod wzgledem
prostoty montazu jak i wygody oraz jakosci podczas jej uzywania.

Podczas operacji spawania przytbica a w zwigzku z tym strefa szkfa filtrujgcego musi by¢ utrzymywana najblizej mozliwie oczu, aby zabezpieczy¢
je w ten sposob przed promieniowaniem swietlnym oraz przed ewentualnymi kroplami stopionego metalu.

Po uzycai przytbicy i przed jej schowaniem po zakonczeniu pracy sprawdz ewentualne uszkodzenia i usun krople stopionego metalu, ktére moga
Zna @@ sie na szkle filtrujgcym i moga redukowac widocznos¢ gwarantowang przez filtr.

rzytbice zwracajac uwage, aby nie ulegata ona statym znieksztatceniom wymiarowym i zapobiegaj sttuczeniu filtra ochronnego.
Joczeciem procesu spawania sprawdz, czy filtr oraz przezroczyste zabezpieczenia zewnetrzne znajdujq sig na wiasciwym miejscu.
podane sg stopnle zauemnlenla ,shade”, zalecane podczas spawanla {uklem elektrycznym przeznaczone dla powszechnie
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PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE
Podczas funkcjonowania przytbicy moga pojawi¢ sie powszechnie znane problemy, wymienione nizej wraz z odno$nymi srodkami zaradczymi:

Filtr nie zaciemnia sig lub wykazuje niestabilno$¢ podczas przetgczania ze stanu jasnego do ciemnego i odwrotnie.

Mozliwy $rodek zaradczy.

- Przezroczyste zabezpieczenie zewnetrzne filtra jest brudne lub uszkodzone (wymien przezroczyste zabezpieczenie zewngtrzne).

- Czujniki sg zabrudzone (wyczy$¢ powierzchnig czujnikdw).

- Poziom pradu spawania jest zbyt niski dla stopnia zaciemnienia ,shade 9-13" tej przytbicy (zmien jg na inng z filtrem odpowiednim dla
danego celu).

Wolne przetgczanie.

Zbyt niska temperatura funkcjonowania (nie uzywaj w temperaturze srodowiskowej ponizej -5°C (+23°F).

Zta widocznosc.

- Zabezpieczenie zewnetrzne lub/i wewnetrzne filtra lubl/i filtr sg brudne lub uszkodzone (wyczy$¢ zabrudzone komponenty i wymien te,
ktore sg uszkodzone).

- Niewystarczajgca ilos¢ $wiatta w otoczeniu znajdujgcym sie w poblizu (zapewnij lepsze o$wietlenie otoczenia znajdujgcego sie w poblizu).

- Natezenie pragdu spawania jest zbyt niskie w stosunku do stopnia zaciemnienia ,shade 9-13” tej przytbicy (zmien jg na inng z filtrem
odpowiednim dla danego celu).

UWAGA!

Jezeli nie jest mozliwe wyeliminowanie opisanego wyzej nieprawidtowego funkcjonowania, nalezy natychmiast przerwa¢ uzywanie

przytbicy i skontaktowac si¢ z najblizszym dystrybutorem.

CZYSZCZENIE I DEZYNFEKCJA

Do czyszczenia i dezynfekcji przytbicy uzywaj wytgcznie wode z mydtem lub w kazdym razie Srodki nie zawierajgce rozpuszczalnikow.
Stosowanie rozpuszczalnikéw chemicznych powoduje znieksztatcenie przytbicy, az do catkowitego zniszczenia powierzchni zewnetrznej.
Ogédlna dbatos¢ o przytbice umozliwia zredukowanie do minimum jej zuzycia, zaréwno z punktu widzenia zastosowania jak i komponentéw
samej przytbicy.

Regularnie czy$¢ powierzchnie filtra z zastosowaniem miegkkiej $ciereczki z dodatkiem nieagresywnego roztworu czyszczacego, na przyktad
$rodki do czyszczenia szyb (nie wlewaj produktu bezposrednio na filtr).

Czesto sprawdzaj, czy ogniwa stoneczne oraz czujniki nie sg zaciemnione lub zabrudzone, w tym przypadku wyczy$c¢ je miekkg papierowg
chusteczkg, ewentualnie lekko nasgczong w preparacie stosowanym do czyszczenia szyb. (nie wlewaj ptynu bezposrednio na filtr).

MONTAZ
Wykonaj montaz jak pokazano na rysunku (Rys. A).

INFORMACJE DOTYCZACE ZNAKU HANDLOWEGO
Znak handlowy zamieszczony w dolnej przedniej wewnetrznej strefie przytbicy TWLX sktada si¢ z serii symboli posiadajgcych nastepujace
znaczenie:

TTW175 CEF

Kod Identyfikacyjny
standard numeryczny normy, do ktérej nalezy nawigza¢ w przypadku zamawiania certyfikatu

oznakowanie CE
Wytrzymato$¢ mechaniczna, uderzenie o niskiej energii

Znak handlowy zamieszczony w gérnej przedniej strefie filtra, model TW3508S, sktada sig¢ z serii symboll posiadajgcych nastepujgce znaczenie:

stopien zaciemnienia w stanie jasnym f ]‘

stopien zaciemnienia w stanie mniej zaciemnionym
stopien zaciemnienia w stanie bardziej zaciemnionym
Kod Identyfikacyjny
klasa optyczna
klasa rozproszenia $wiatta
klasa odchylenia wspdétczynnika przepuszczania $wiatta

klasa katowego wspoétczynnika przepuszczalno$ci $wiatta

standard numeryczny normy, do ktérej nalezy nawigza¢ w przypadku zamawiania certyfikatu
oznakowanie CE

9-13 TW 1/1/1/2/379 CE

Znak handlowy zamieszczony w gornej przedniej strefie filtra, model TW350F, sktada sig z serii symboli posiadajgcych nastepujace znaczenie:
3/

stopien zaciemnienia w stanie jasnym ! I
stopien zaciemnienia w stanie ciemnym

Kod Identyfikacyjny

klasa optyczna
klasa rozproszenia $wiatta
klasa odchylenia wspoétczynnika przepuszczania $wiatta
klasa katowego wspotczynnika przepuszczalnosci $wiatta
standard numeryczny normy, do ktérej nalezy nawigza¢ w przypadku zamawiania certyfikatu
oznakowanie CE

TW 1/1/1/2/379 CE

Procedura Certyfikacji przytbicy spawalniczej TWLX przewidziana w Art. 10 Dyrektywy 89/686/EWG zostata wykonana przez organizacje¢ DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. Jednostka notyfikowana przez komisje europejska (kod identyfikacyjny

Procédura Certyfikaciji filtra TW350S, TW350F przewidziana Art. 10 Dyrektywy 89/686/EWG zostata wykonana przez organizacje DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Jednostka notyfikowana przez komisje europejska (kod identyfikacyjny 0196).

Stopnie gradacji (shade) i zastosowania zal 1e pod sp ia tlukowego
Proces spawania i Prad w amperach
techniki z nim
zwiazane [ 6 [10]15]30[40]60]70][100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
Elektrody otulone 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
[Metoda MIG w przypadku metali cigzkich () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
MMIG w przypadku lekkich stopow 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
@ kowo-powietrzne 10 Ml 12 [ 13 [ 14 ] 15
%}mlemem plazmy 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
\osamikioplazmowe | | 4 [ 5 | 6 | 7] 8 9 10 1no 12 [
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(EN)

SeINoORrON =

-
e

Front cover lens.
Auto-darkening filter.
Inside cover lens.
Welding helmet.

Block nut (2x).

Angle adjustable washer.
Screw (2x).

Sweatband.

Headgear.

. Darkening degree adjustable knob

(where foreseen).

. Filter fixing frame.

(IT),

20PN ON =

-
e

Protezione esterna trasparente.

Filtro autoscurante.

Protezione interna trasparente.
Maschera.

2x Dado bloccante.

Rondella d’aggiustamento dell’angolo.
2x Viti.

Fasciatesta.

Supporto regolabile per maschera.

. Manopola di regolazione del grado di

oscuramento (dove previsto).

. Cornice fissaggio filtro.

(FR)

20PNl ON=

-
jury

Protection externe transparente.
Filtre auto-obscurcissant.
Protection interne transparente.
Masque.

2x écrous de fixation.

Rondelles d’ajustage de I'angle.
2x Vis.

Bandeau téte.

Support réglable pour masque.

. Poignée de réglage du degré

d’obscurcissement (si prévu).

. Cadre fixation filtre.

(ES)

SePNoarwN =

-
e

Proteccion exterior transparente.
Filtro de oscurecimiento automatico.
Proteccion interior transparente.
Méscara.

2x Tuerca bloqueante.

Arandela de ajuste del angulo.

2x Tornillos.

Protector de cabezal.

Soporte regulable para mascara

. Mando de regulacién del grado de

oscurecimiento (si esta previsto).

. Marco de fijacién del filtro.

(DE)

SeeNoarwN =

Klarsichtschutz auen.
Selbstverdunkelnder Filter.
Klarsichtschutz innen.

Maske.

2x Sperrmutter.
Winkelverstellscheibe.

2x Schrauben.

Kopfband.

Verstellbare Maskenhalterung.

. Drehknopf zur Regelung des

Verdunkelungsgrades (wo vorhanden).

. Rahmen fiir die Filterbefestigung.

(RU).

7SRDYXHas Npo3payHas sawmTa.
lo3aTeMHsOWMIACA pUnBTP.
LHAS NPO3paYHas 3allnTa.

SePNoO

2x BriokMpoBoYHas raika.

LLai6a perynupoBaHus yrna.

2X BuHTBI.

O6Bsi3ka ronosbl.

Perynvpyemas onopa Ans wuTka.

. PerynupoBouHas pykosiTka cTeneHmu

3aTeMHeHus (rae NpeaycMOTPEHO).

. Pamka kpennenus cunstpa.

(PT)

S0ePNoORON=

Protecgédo externa transparente.
Filtro de auto-escurecimento.
Protecgao interna transparente.
Mascara.

2x Porca de atarraxar.

Anilha de ajuste do angulo.

2x Parafusos.

Protector de cabeca.

Suporte regulavel para mascara.

. Manipulo de regulagéo do grau de

escurecimento (onde previsto).

. Moldura de fixagao filtro.

(EL),

S9ePNoarwON =

Alapavig eEwTEPIKN TTpooTaTIa.
DWTOXPWHIKS PIATPO.

Alapavig EowTEPIKNA TTPoCTaCIA.
Mdoka.

2x Magiudad! prrAokapiopaTog.
PodéAa pubuiong ywviag.

2x Bideg.

KegpaAddeopog.

PuBuifdpevo oTriplyda yia Jdoka.

. MepioTpo@IKGG SlakdTITNG PUBHIONG Baduoy

okoTevotnTag (110U TTPOBAETTETAN).

. MAaiolo oTtepéwong giATpou.

(NL)

PPN wN =

Transparante buitenste bescherming.
Zelfverdonkerende filter.
Transparante binnenste bescherming.
Masker.

2x Blokkerende moer.

Sluitring aanpassing van de hoek.

2x Schroeven.

Kopband.

Regelbare steun voor masker.

. Regelknop van de graad van

verdonkering (indien voorzien).

. Kader voor bevestiging filter.

(HU)

SeINoarwN =

Kiils6 atlatszo védoiveg.
Automata sotétedésii sziir.
Belsé atlatszo véddiveg.
Fejpajzs.

2x rogzité anyacsavar.
Szogbeallito gydirh.

2x csavar.

Fejpant.

Allithat tartéelem fejpajzshoz.

. Sotétedési fok allitbgomb (ahol

rendelkezésre all).

. Szlré rogzité keret.

(RO)

ONOGORLON

Protectie externa transparenta.
Filtru heliomat.

Protectie interna transparenta.
Masca.

2x Piulita de blocare.

Rondela de ajustare a unghiului.
2x Suruburi.

Banda de fixare pe cap.

Provence

OUTILLAGE

. Buton de reglare a gradului de

intunecare (unde este prevazut).

. Rama fixare filtru.

(SV)

S9ePNoarON

Yttre genomskinligt skydd.
Automatiskt morkerfilter.
Invandigt genomskinligt skydd.
Svetsvisir.

2x blockerande mutter.
Vinkeljusteringsbricka.

2x skruvar.

Band till huvudet.

Reglerbart stod for svetsvisiret.

. Regleringsratt for mérkergraden (i

férekommande fall).

. Filtrets fastram.

(DA)

SePNoarON~

Gennemsigtig, ekstern beskyttelse.
Selvformgrkende filter.
Gennemsigtig, intern beskyttelse.
Maske.

2x lasemotrik.

Speaendeskive til vinkelindstilling.
2x skruer.

Hovedband.

Indstillelig maskestgotte.

. Markegradindstillingsknop (hvis

udstyret dermed).

. Filterfastgerelsesramme

(NO)

SeeNoarwN

Utvendig gjennemsiktig vern.
Automatisk merkerfilter.
Innvendig gjennemsiktig vern.
Sveisemaske.

2x blokkerende mutter.
Vinkelreguleringsbrikke.

2x skruer.

Band til hodet.

Regulerbar stgtte til masken.
Reguleringsratt for mgrkergraden (hvis
installert).

. Filterets festeramm.

(F1).

SeINoarwN

Lapindkyva ulkosuoja.
Tummuva suodatin.
Lapinakyva sisasuoja.
Naamari.

2X estomutteri.

Kulman saatolevy.

2X ruuvit.

Paanauha.

Séaadettava alusta naamarille.

. Tummuusasteen saatévipu (jos

mukana).

. Suodattimen kiinnityskehys.

(CS)

SeINoarLN

Vnéjsi prasvitny ochranny dil.
Samozatmivaci filtr.

Vnitfni prasvitny ochranny dil.
Kukla.

Pojistna matice — 2 ks.
Podlozka pro sefizeni Uhlu.
Srouby — 2 ks.

Hlavova vystelka.
Nastavitelna opérka hlavy.
Otocny ovlada¢ nastaveni stupné
zatméni (je-li soucasti).

. Ram upevnéni filtru.
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(SK).

S9N ®ON

-
e

Vonkajsi priesvitny ochranny diel.
Samostmievaci filter.

Vnutorny priesvitny ochranny diel.
Kukla.

Poistna matica — 2 ks.

Podlozka pre nastavenie uhla.
Skrutky — 2 ks.

Hlavova vystelka.

Nastavitelna opierka hlavy.

. Oto€ny ovlada¢ nastavenia stupria

stmavenia (ak je sucastou).

. Ra&m upevnéni filtru.

(SL),

SPPNOaRrON

-
e

Zunanja prozorna zascita.
Samozatemnitveni filter.
Notranja prozorna zascita.
Maska.

2x zaustavljalna matica.
Podlozka za nastavitev kota.
2x vijaka.

Naglavni trak.

Nastavljivi opornik za masko.

. Rocica za nastavitev stopnje zatemnitve

(kjer je predvidena).

. Okvir za pritrditev filtra.

(HR-SR)

SPeeNoarwN

Prozirna vanjska zastita.
Samotamnijivi filter.

Prozirna unutarnja zastita.
Maska.

2x blokirna matica.

Podlozak za podesavanja kuta.
2x Vijka.

Traka za glavu.

Regulirajuci stalak za masku.

. Rucka za regulaciju stupnja zatamnjenja

(gdje je predvidena).

. Okvir za fiksiranje filtra.

(LT)

S0PNOORON=

-
e

I1Soriné perSvieCiama apsauginé detalé.
Savaime patamséjantis filtras.

Vidiné persviec¢iama apsauginé detalé.
Kaukeé.

2x uzblokuojanti verzlé.

Kampo islyginimo poverzlé.

2x Sraigtai.

Galvutés dirzelis.

Reguliuojamas stovas kaukei.

. Tamséjimo laipsnio reguliavimo

rankenélé (kur numatyta).

. Filtra stiprina$anas ramis.

(ET),

SePNoarwON =

-
=

Valine labipaistev kaitsekate.
Isetumenev filter.

Sisemine labipaistev kaitsekate.
Keevitusmask.

2x Kinnitusmutter.

Nurga reguleerimisrattake.

2x kruvi.

Peapael.

Maski seadistatav alus.

. Tumedusastme reguleerimishoob

(s6ltub mudelist).

. Filtri kinnitusraam.

(LV)

SeeNoarwN =

Aréjais caurspidigais aizsargs.
Pasaptumsojoss filtrs.

lek$&jais caurspidigais aizsargs.
Maska.

2x sprostuzgriezni.

Lenka reguléSanas paplaksne.
2x skrives.

Galvas saite.

Reguléjams maskas balsts.

. Aptums$osanas pakapes regulésanas

rokturis (ja tas ir paredzéts).

. Filtra stiprina$anas ramis.

Provence

UTILLAGE

(BG)

BbHLUHa Npo3payHa 3aluTa.
3aTbMHsIBaLLY ce PunTbP.
BbTpeluHa npo3payHa 3almTa.
Macka.

2x Bnokupalya raika.

Laii6a 3a perynupaHe Ha brbna.
2x BuHTOBE.

JleHTa 3a rmaea.

Perynupyema onopa Ha mackarta.

. JlocT 3a perynupaHe Ha cteneHTa Ha

3aTbMHeHMWe (KbAETO e NpeaBUAEHO).

. Pawmka 3a 3akpenBsaHe Ha punTbpa.

(PL)

oo wN

o©eeN

Przezroczyste zabezpieczenie
zewnetrzne.

Filtr samo$ciemniajacy.
Przezroczyste zabezpieczenie
wewnetrzne.

Przytbica.

Nakretka blokujgca (2szt.).
Podktadka umozliwiajgca regulacje
kata.

Sruby (2szt.).

Opaska na gtowe.

Regulowana przytbica spawacza.

. Pokretto umozliwiajgce regulacje

stopnia zaciemnienia (gdzie
przewidziane).

. Ramka do mocowania filtra.
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(EN) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials
or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be
dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to
European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery note.
Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect

damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per
cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in
garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come
beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino
fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per
tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d’'une mauvaise qualité de matériel
ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois & compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous
garantie, doivent étre expédiées en FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception & cette régle les machines considérées comme biens de
consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de 'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable que s'il est accompagné
de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La
société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala
calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las
maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, seglin cuanto establecido, las
maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sdlo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de
garantia tiene validez sélo si esta acompafiado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan
excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Gewabhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter
Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein.
Werden Maschinen zuriickgesendet, muR dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieend per FRACHTNACHNACHNAME
wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Européischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgiiter fallen, und nur
dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur giiltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere
Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlédssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung fir
direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FTAPAHTUSI

KomnaHus-npoussoauTens rapaHTUpyeT Xopolyio paboTy MalMHHOro 06opynoBaHus U 0BA3yeTcs GecnnaTHo NpoM3BECTN 3aMeHy YacTeil, MMEIOLMX HEMCTPaBHOCTY,
SBMBLUMECS CMEACTBUEM MIIOXOrO KaYecTBa Matepuasna uinv AedekToB NPON3BOACTBA, B TEYEHUM 12 MECSLEB C aThbl Mycka B 3KCMNyaTaLmMio MalMHHOTO 060py/A0BaHMS],
npocTaBneHHon Ha cepTudukate. BosspalieHHoe obopynoBaHue, Aaxe Haxogsileecs non AeNCTBMEM rapaHTuM, JOMKHO ObiTb HanpaeneHo Ha ycnosusx MOPTO
®PAHKO wn Gynet BosspatyeHo B YKASAHHOE MECTO. W3 oroBopeHHOro BbIlLE WCKMIOYAETCA MalunHHOe oBGopysoBaHWe, cHUTaloLeecs ToBapamu notpebnexus, B
COOTBETCTBUM C eBponeickoit AupekTnson 1999/44/EC, Tonbko B TOM Criydae, ecnv oHu Gbinn npofaHbl B rocyaapcTsax, Bxoaswmx B EC. MapaHTuitHbI cepTucbukat
CUNTAETCS AENCTBUTENBHBIM TOMBKO MPU YCIIOBIM, YTO K HEMY MPUNaraeTcs TOBapHbIA YK UMl TOBApOCONPOBOANTENbHAS HaknaaHasi. HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLIKE U3-3a
HENpaBNMBLHOTO MCMONB30BaHNS, NOPYN UMK HEGPEXHOTO OBPaLLIEHNs, He NOKPLIBAIOTCS 1ECTBNEM rapaHTuM. [JoNoNHUTENLHO NPON3BOAUTENL CHUMAET C cebsi Moyt
OTBETCTBEHHOCTb 3a Kakon-nnbo NpsiMoit Unn Henpamon yuiep6.
(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituigdo das pecas que porventura se
deteriorarem devido & ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no
certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepgao, a
quanto estabelecido, as maquinas que s&o consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da
EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao imprépria,
adulteragdo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.
(EL) EFTYHZH
H kataokeuaoTik eTaipia yyudtal TV KaAf AEIToupyia Twv unxavwv Kal SeoHEVETal va eKTEAECEI SWPEAV TNV QVTIKATAOTAON TUNUATWY O€ TIEPITTTWON PBoPAg Toug egaitiag
KaKAG TToI0TNTAG UAIKOU 1) EAATTWHATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 unvwyv até Tnv nuepounvia 6éong o€ Aeimoupyiag Tou pnxaviuatog emBeBaiwPEVn atrd TO TOTOTTOINTIKG.
Ta pnxavApata Tou €TMIOTPEPOVTAI, AKOUA Kal av gival o€ eyyunon, 6a otéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kai Ba emoTpépovtal pe £50da MAHPQTEA ZTON NMPOOPIZMO.
EgaipoUvTal atmé Ta opIfOPEVA Ta PNXAVARATA TTOU aTToTEAOUV KaTavaAwTiké ayaBd oUp@wva pe TNV eupwTaiki odnyia 1999/44/EC pévo av TwAolvtal og KpATn PéAn Tng
EE. To moTotroinTiké £yyunong 1oxUel H6vo av cuvodeUeTal aTré ETTIONHN aTodEIgn TTANPWUNAG i atmodeign mapaiaBnig. Evdexoueva TpoBAfuaTa opeIAdpEVa O€ KAKRA Xprion,
Trapatoinon f apéA€ia, aTToKAEioVTal aTro TV eyyUnar. ATIoppiTrTeTal, £TTiong, KaBe eubivn yia otroladATIoTE BAGRN Guean f éPpeon.
NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte
kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De
geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken
een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van
de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale regu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik,
schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rect en onrect schade.
(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerl lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz mindségébdl valamint
gyartasi hibabol erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhat6 napjatél szamitott 12 hénapon beliil. A cserélendé alkatrészeket még a jotallas keretében
is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alol azon gépek, melyek az Eurdpai Unio 199/44/
EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindstiilnek, s az EU tagorszagaiban kerliltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve szallitélevél
mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl, megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal valo kezelésbél eredé rendellenességek a jotallast
kizarjak. Kizart tovabba barminemdi felelésségvallalas minden kozvetlen és kozvetett karért.
(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a
materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedité cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar
daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de
consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de
bonul fiscal sau de figa de livrare. Nefunctionarea cauzaté de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul
Tsi declina orice responsabilitate fatd de toate daunele provocate direct si indirect.
(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter
idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas
tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgérs av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart
om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan
eller vardslshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.
(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i lobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i
garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger
forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlzegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker
ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadesleshed. Producenten fralsegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(NO) GARANT!
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil
som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsé i Iepet av garantiperioden, skal skikkes
FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifalge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de
selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller
slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(FI) TA
ys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen matenaalln ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta iimaiseksi 12
la koneen kayttéonottopaivasts, mika imenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myos takuussa olevat, on lahetettéva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA
tlaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen dlrektuvm
yukaan vain,
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vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly
prodany v &lenskych statech EU. Zaruéni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZen spolu s Gétenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti,
umysIného poskozeni nebo chybéjici péte nespadaji do zaruky. Odpovédnost se déle nevztahuje na v8echny pfimé a nepfimé skody.
(SK) ZARUKA
Vyrobca ruéi za spravnu €innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatnu vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvahty materialu a nasledkom konstrukénych vad do 12
mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaruénej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM
POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len
za predpokladu, Ze boli predané v ¢lenskych §tatoch EU. Zaruény list je platny len v pripade, ked je predlozeny spolu s Gétenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajtice z
nespravneho pouZitia, neopravneného zasahu alebo nedostatoénej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vSetky priame i nepriame Skody.
L) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplacno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri
proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potro3nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le
¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je priloZzen veljaven raéun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti,
garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavrata odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora pooblascen servis popraviti v roku
45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in
dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov (ZVPot-E) (Ur.I.RS $t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek
na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan konénim potro$nikom ; opozarja potrosmke da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje
pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska
cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.
(HR-SR) GARANCIJA

Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su oSte¢eni zbog loSe kvalitete materijala i zbog tvorni¢kih gre$aka, u roku
od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troSkova prijevoza.
Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list
vrijedi samo ako je popracen ra¢unom ili dostavnom listom. OStecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom.
Proizvoda¢ se ujedno odric¢e bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.
(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés
ar del konstrukcijos defekty 12 menesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazymeéjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati
siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. I$imtj auk$Ciau apradytai sglygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus
vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis paZzyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio Eekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra
itraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezitira. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius
ar netiesioginius nuostolius.
(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide t6ttu, 12
kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil toestatud kuupaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA
ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt
tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miiidud UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- v&i kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi,
mis on pohjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest v6i hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razo$anas defektu dé| 12 ménesu laika
kop$ sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem
un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci,
bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi
ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un netieSajiem

zaudé&jumiem.
(BG) FAPAHLIUSA

®upmaTta Npou3BOAMTEN rapaHTUpa 3a 106POTO (hYHKUMOHMPAHE Ha MalLMHUTE U Ce 3adbMxasa /1a U3BbPLIM Be3nnaTHo NoMsHaTa Ha YacTy, KoMTo ca Ce NoBpeaunu,
3apaau HekayeCTBeH MaTepuan unu npou3BoACTBeHM AedekTy, A0 12 Meceua oT AaTaTa Ha NyckaHe B AeNCTBIE Ha MaluMHaTa, [jokasaHa C rapaHLMoHHa kapTa. BbpHaTute
MaLLWHK, AOPU U B rapaHums, Tpsibea aa 6baat usnpateun cbe 3AMJTATEH MPEBOS v we 6baar BbpHatt ¢ HAJTOXKEH MITATEX. C uskriodeHne Ha MallunHUTe, KoUTo ce
cunTaT 3a ABWKUMO UMYLLECTBO 3@ NOCTOSIHHO MON3BaHe, KakTo e YyCTAHOBEHO OT eBporenckata AvpekTusa 1999/44/EC, camo ako MalLMHWUTE ca NPoJaBaHun B CTPAHN YNeHKN
Ha EBponelickus cbiod. MapaHUMOHHaTa kapTa e BanuaHa, Camo ako e NpuapyxeHa oT duckaneH 6oH UM pasnucka 3a AocTaBka. HepeAHOCTUTe, NPoM3TMYaLLM OT Nowa
ynotpeBa Unu HEGPEXHOCT, Ca U3KIIYEHN OT rapaHuymsTa. OCBEH TOBa Ce OTKIOHSBA BCSKaKea OTFOBOPHOCT 3@ ANPEKTHU N MHAVPEKTHN LLEeTH.

(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidiowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje si¢ do bezptatnej wymiany czesci, ktore zepsujg sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad
fabrycznych w ciggu 12 miesigcy od daty uruchomienia urzadzenia, pOSWIadCZOne] na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarancji, nalezy
wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzadzenia, ktére sg odsytane
jako dobra konsumpcyjne, zgodnle z dyrektywg europejskg 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna
wylgcznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowod dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbato$ci o urzagdzenia nie sg objete
gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.

(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE (NL) GARANTIEBEWIJS (SK) ZARUCNY LIST

(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA (HU) GARANCIALEVEL (SL) CERTIFICAT GARANCIJE

(FR) CERTIFICAT DE GARANTIE (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (HR-SR) GARANTNI LIST

(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA (sv) GARANTISEDEL (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(DE) GARANTIEKARTE (DA) GARANTIBEVIS (ET) GARANTIISERTIFIKAAT

(RU) FAPAHTUMAHBIA CEPTUGUKAT (NO) GARANTIBEVIS EE\Q) (r;:mlNLITVII‘g}-ISH?\EI?J:’FI'IKATS

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA (FI) TAKUUTODISTUS

(EL)  TIXTOIOIHTIKO EMTYHZHY (CS)  ZARUCNI LIST (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI

MOD. / MONT / MO,/ URLAP / MUDEL / MOLEN / §t/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra

- (DE) Kauftdatum - (RU) [lata npoaaxv - (PT) Data de compra - (EL) Hyepopnvia
ayopds - (NL) Datum van aankoop - (HU) Vasarlas kelte - (RO) Da hizitiei - (SV)
Inkopsdatum - (DA) Kebsdato - (NO) Innkjgpsdato - (FI) Ostopaivamé

Datum zakoupeni - (SK) Datum zakudpenia - (SL) Datum nakupa (HR-SR) Datum
kupnije - (LT) Pirkimo data - (ET) Ostu kuupaev - (LV) Pirk§anas datums - (BG) JATA
HA MOKVYTIKATA - (PL) Data zakupu:

NR./ARIQM/ E./ C./HOMEP:

(EN) Sales company (Name and Signature) (NL) Verkoper (Stempel en naam) (SK) Predajca (Peciatka a podpis)

(Im Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (RO) Reprezentant comercial (Stampila si semnétura) (HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)

(ES) Vendedor (Nombre y sello) (sv) Aterforsaliare (Stampel och Underskrift) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(DE) Héndler (Stempel und Unterschrift) (DA) Forhandler (stempel og underskrift) (ET) Edasimiiligi firma (Tempel ja allkiri)

(RU) LUTAMM » MOANUCH  (TOPFOBOTO MPEAMPUATAA)  (NO) Forhandler (Stempel og underskrift) (Lv) Izplatitajs (Zimogs un paraksts)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (FI) Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus) (BG) MPOAABAY (Mognuc v Mevar)

(EL) Kardomnua méknons (% payida kar vroypadr) (Cs) Prodejce (Razitko a podpis) (PL) Firma odsprzedajaca  (Piecze¢ i Podpis)

rm r
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